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3 HEKBR

3.1
A IHE
en ultrasonic machines; supersonic machines
fr machines d’ usinage par ultra-son
ru  yAbTPa3ByKOBbIE CTAHKH
de Ultraschall-Bearbeitungsmaschinen
ja EEFFEMITHE
PR fn 275 ¥ 0 T T 4F B9 Re b in THLK .
3.2
BEHH
cn ultrasonic polishing machines
fr  machines d’usinage polissoirs par ultra-son
ru  yABTPA3IBYKBbIE MOJHPOBAHHBIE CTAHKH
de Ultraschallpoliermaschinen
ja ETEEOTER
AFIfREfReHEEMTIRE.
3.3
BAETEYLE
en ultrasonic lapping machines
fr machines de rodage par ultr-son
i CTaHKH 14 YILTPA3BYKOH J0BOAKH
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de Ultraschall-Lippenmaschinen
ja EEFEGTHIMNITE
P Pt B 5 v 4k Rk 4T R 88 m T A8 7S n THLEK .
3.4
HETRHILE
en ultrasonic slicing machines
fr machines & couper ultra-son
U  YJALTPa3BYKOBbIE OTPe3IHbIE CTAHKM
de Ultraschallschneidemaschinen
ja BB
FFHR) A 6987 n THUK.
3.5
BEEZERN
en ultrasonic deburring msachizes
fr machines & ébavurer par ultra-sen
U yAsTPalBYKOBBIE CTAHKH ZA8 YIANNHNS 3ayCeHUeR
de Ultraschallentgratmaschinen
ja HETFBEAVRYE
MAFIEENMEENTRE.
3.6
B AL RE A BR
en ultrasenic sinking mackines
fr machines de formationpar cltrason
U yAbTPA3BYKOBbie KOUHPORAASHC-NPOIINBOYELIE CTARKD
de Ultraschali-Senkmaschinen
ja  BERAFHE
FH 8 78 BT 77 T 4 A A o LB .
3.6.1
BAEEEM K
en ultrasonic forming machines
fr machines d’ enfongage par ultra-son
U yJALTPaj’BYKOBbIe cOLEMHLIE KONUPOBANLHLIE CTANKY
de Ultraschallformgebungsmaschinen
ja EEPTEE Y MIE
FEAT RN T8 AR UK.
3.6.2
AT THEK
en ultrasonic perforating machines
fr machines de pergage par ultra-son

i yasTPaj’BYKOBhIE NPOMHBOYHLIE CTANKH



de Ultraschallperforiermaschinen
ja EHFEEAS TMTH
FF I TFLRE A RIEHLK .
3.7
AR &K
en ultrasonic marking machines
fr machines de marquage par ultra-son
U yALTPa3BYKOBbie MAPKHPOBOYHLIE CTAHKH
de Ultraschallmarkierungsmaschinen
ja HEHFHERHM
FF T4 3% 1 200 0 88 75 A LB .
3.8
B R RN
en ultrasonic welding machines
fr machines de soudure par ultrasonique
ru  obopynosaHus QAN YILTPAIBYKOBOH CBAPKH
de UltraschallschweiBmaschinen
ja HFHEEER
ATIHRENERNTERE.

4 HESH

BRIl Al 9 B8R W GB/T 14896.1—2009.
4.1
HEBRIHE
en output of ultrasonic generator
fr puissance du générateur ultrason
U MOUIHOCTH YALTPAIBYKBOIO reHeparopa
de Ausgangsleistung des Ultraschallgenerators
ja HEFHEEBHAH
HFEREABUERLThE.
4.2
BEARIEME
en working freqency of ultrasonic generator
fr fréquence de travail du ultrasonique
ru poaforas 9acroa yALTPa3IBYKoroo remeparopa
de Arbeisfrequenz des Ultraschallgenerators
ja EFERDREH
i 7 L ) L B
4.3
TAKRRE
en vibration amplitude of tool
fr amplitude desvibrations d’outil

GB/T 14896.4—2009
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ru BHOpanHOHHAR AMILTATYAA HECTPYMEHTa

de Vibrationsamplitude des Werkzeugs

ja T RRBRE

Jn s TR 35 T A 7 9 3h B R K
4.4

ITRH#BEN

en static load on the tool

fr force statique de I’outil

ru CTATHYECKAs CHJIA HA HHCTPYMEHTE

de statischer Druk auf dem Werkzeug

ja LTRBOTFE

EENTEREP TANTHEARED.
4.5

BB AR

en abrasive concentration of slurry

fr concentration er abrasifs du suspensien

ru afpasHBHAAXOANEHTPALES CycDe3mu

de Schleifstoffkonzentration der Suspension

ja 27 Y—hoENIRE

B LR A R E A MR R E .

5 METEGBH

HUAGE FA 19 9 354 A& . GB/T 14896.1—2009.
5.1

ARl HAERAER

en ultrasonic generator

fr générateur ulirasonique

U YAALTPOA3BYKOELIH reueparop

de Ultraschaligenerators

ja HEFEIREHRELS

7o A P AR s ) R AU
5.2

BARAER

en ultrasonic transducer

fr transductoeur ultrasonique

Tu  yasTpa3BykoBoil nmpeofpalosarens

de Ultraschallenergiewandler

ja HEFEPT Y A4

¥ P A IR O ¥ R R R L R B .
5.2.1

ERBERAER

en piezoelectric ceramic transducer

fr transforateur en céramique de piézoélecirigue
4



ru  né3oKepamMHKBO# yILTPa3ByKoBO# pneofpalosarens

de pezoelektrische keramische Transduktor

ja MEREF;, 7 vI7AERET

VIR g R & A B O To, 1B RS 8RR3I3 .
522

B B R 3% RE BR

en magnetostriction transducer

fr transformateur de magnetstriction

Tl MArHHTOCTPHKUHOHHLIH yAbTpalsykoso#l npeobpazosarens

de Magnetostrictionenergiewandler

ja BEEEYTF

CARE B b L D B ofE, JE RS SRR s 1 28 1F.
5.3

TR

en concentrator; amplitude transformer

fr comcentrateur

i KOHUEHTPATOP

de Konzentratorstange; Amplitudentransformator; Konustrichter

ja aveErhbr—% ; &Hik—r

7 R e 2 7 A BOVUBR IR ) 9 IR IR ST K B0 I AT 4

6 MIAZE

6.1
EEmMmT
en ultrasonic machining (USM); supersonic machining
fr usinage par ultra-son
ru  yasrpaisyxkosas obpaborka
de Ultraschall-Bearbeitung
ja EFFEMIT

GB/T 14896.4—2009

EEAERNEEMT, BBt MBS ZE A ZR TR, CURF AR EH R

HEERNM L.
6.2
HEMX
en ultrasonic polishing
fr polissage par ultra-son
i yabTPa3ByKOBOE NOJHPOBAHHE
de Ultraschallpolieren
ja BEERY T

REmt TR, Sh@ARsIM TAFREMTHE, LS LARmESEOES NI,

6.3
BEHRE
en ultrasonmic lapping (USL)
fr lapping ultrasonique; rodage ultrasonique
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U yALTPa3BYKOBAaf NPATHPKA; YILTPA3IBYKOBOE IIPHTHPAHHE;

de Ultraschalllippen
ja BEEZY7HET
 THREOA#ATHENESNT.
6.4
BEUR
en ultrasonic slicing
fr coupage par ultra-son
U yJLTPa3sByKoBas 0Tpe3xa
de Ultraschallschneiden
ja  EBEFE
ARV R R A m T
6.5
BELXERN
en ultrascnic deburring
fr éb ravurage par ultra-son
U yALTP23BYKOBGE YIAleHEe 3nyceEenon
de Ultraschallformentgraten
ja HEFEAYERY
RIAEBRT# LR MESMI.
6.6
s LR
en ultrasonic sinking
fr formation par ultra-son
i yALTPa3ByKOBOE KONHPBANLEOE DPCMIBANETE
de Ultraschallsenkenn; Ultraschallgravierung
ja BEFEEEYINT
IR, Rk, MAFOEANT.
6.7
BER
en ultrasonic marking
fr marquage par ultra-son
T yALTPa3BYKOBAf MAPKHPOBK2
de Ultraschallmarkierung
ja BEE~—F/, BEEEREYNT
ETHLERNFRHANERFHNESMI.
6.8
BAEREMI
en rotary ultrasonic machining
fr usinage rotatif par ultra-son

YABTpa3ByKOBas JOBOJKA
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ru yasTpalsByxosas Bpamarenbuas (anmasmas) ofpaGoria
de rotierende Ultraschallbearbeitung
ja B¥Eo—FIMNIT
nTef, EFTARTHEREEROESNT.
6.9
BEER
en ultrasonic trepanning; trepanning USM (TUSM); ultrasonic coring
fr trépassage uitrasonique; tréppanage ultrasonique
ru yasTpa3ByKoBas Bbipe3ka
de Ultraschalikernbohren
ja BEREXTHREMI
AEOTRERTAMEANT.
6.10
MBAE R ML
en ultrasonic gererating; generating USM (GUSM); ultrasonic enveloping machining
fr génération clirasonique
ru yasTpassynxcsoe ofxarsiBamne
de Ultraschaliwalzirisen
ja BEFESIRMI
A TR0 L ¢k 2 (8] A AR R ARIZ shilt 1T A9 & M n L.
6. 11
S R
en ultrasenic welding
fr soudure uitraseaique
ru  YALTPalBYDXCBAA CB2PXA
de Ultraschallschweil
ja EBFRERE
FAE SR THERERMEMNT.
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ultrasonic lapping machines «==++++++++sssrrssssstasseenssnisnsasiememssmssmsrsssisnmsssssennnsss tssseensansarsencas 3.3
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ultrasonic MAchInes =+ +=+++=++sssaresrransusssssssenrsrssssesesensersassessasssssnnssssnnsessnssnns S — 3.1
ultrasonic machining (USM ) ++++ss+ssssassssnssssnrsssasssssanas sresnsssesensecsance - T — 6.1
ultrasonic marking machines:++++++++ssssserrrrsetntemmtimmmmmnsrsesmnmmssssieemssmsoessnsssssssmmsssssssssnnessssns 3.7
ultrasonic marking:-----+===s+++++ssssrssaressssssrsnssasssssssanns T teesensaattnsensssnssnsansnnnas 6.7
ultrasonic perforating machines ++«++++s=sssssseessmrmssrsssssssessennemnmmmrsssssanissnssssssssssssssssssnnnnns 3.6.2
ultrasonic polishing machines +++++++ssssssssssesess ssessssassassnnsssssansassanseeses esesescsesansaesanes cessrsenes 32
ultrasonic polishing:«««««++reesesrrsssiinimmimmrniiiiiiiieatessessiensiesserannssasssesssessnssssssnsessanes 6.2
ultrasonic sinking machines =++++++++++ssrtrmrrmmmmmmmiiitiiiuiiiit - 3.6
ultrasonic sinking «++++++++sssssrenssrrnmsrssssssssssnsanns DO ssesesesssesnnssesssesessrsssssnnsansansans 6.6
ultrasonic slicing Machines ««-===++=s+++rrrserrrrsrrrrssmmmmiimessisesinrsesrrressnsssssssssssssssssssssssssssassse 3.4
L . ceasssncsresassres 6.4
ultrasonic transducer=++++*++*+ Sssssssssssssssassnnnnnassnnnsnnane e T P T 52
ultrasonic trepanming:++++++++s++ssssresssresssrrressrrnsssssnsans eeeassasssasssssessnssnsasssasansane eeesenesesanness 6.9
ultrasonic welding machines -+++=++ssssssssses S —— . esessscsansacsanennsssnsessnssess 38
UHrasonic Welding:++++s+ssrreestsmsintminrneinetiientiettaeaas s se e s as s ae s s s s s et s s e s e s saennn 6. 11
Vv
vibration amplitude of tool+«++++--++++s. RN esesasascsasssnsansessanes 43
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