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前 言

本标准的全部技术内容为强制性。

《警服材料 热封胶带》是99式替服系列标准的配套标准。

本标准由公安部装备财务局提出。

本标准由公安部警用械具警服标准化技术委员会归口。

本标准起草单位:总后军需生产技术研究所、警服材料供应中心、山东科艺达集团公司。

本标准主要起草人:冯惠玲、刘新利、陈伟、刘宗起、工瑞忠、架殿明。

本标准由公安部装备财务局负责解释。
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范围

本标准规定了99式警服用热封胶带的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存

本标准适用于99式警服多功能服及雨衣缝口用热封胶带。

2 引用 标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时，所示版本均

为有效 所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 4456-1996 包装用聚乙烯吹塑薄膜
    GB/T 4744-1997 纺织织物 抗渗水性测定 静水压试验

    GB/T 6543-1986 瓦楞纸箱

    GB/T 7141-1992 塑料热空气暴礴试验方法

    GB/T 8170-1987 数值修约规则

    FZ/T 01007-1991 涂层织物 耐低温性试验方法

    QB/T 3811- 1999  Z料 打句带

3 技术要求

3.1 规格尺寸

    产 品规格尺 寸见表

表 1 规格尺寸

项 目 要 求

带 宽 18.5士0.5

带 厚 0.08"吕。‘

3.2 材料

    热封胶带材料为聚氨酷CPU),

3-3 颜色

    颜色为均匀半透明乳白色，应符合主管部门批准的标样。

3.4 外观质量

    外观应色泽一致，表面平整，光滑，成卷平整。

3-5 物理性能

    物理性能要求见表2
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表 2 物理性能

检 验 项 目 要 求

剥离强度/(N/cm) >4.5

静水压/kPa >20

耐低温冲击(一35 C士21) 不断裂

热老化性能(70 C士11'.24 h)
拉伸强力百分变化率/% 妻 一10

扯断伸长率百分变化率/% ) 一10

试验 方法

4门 外观的检验

4.1门 检验条件:自然光或光的照度不得低于 750 Ix(相当于3支40 W 日光灯下500 m。处的光

照度)

4.1.2 检验方法:比照主管部门批准的标样以目视观感和手感检验。

4-2 试验条件

4.2.1 试验温度((23士2) C，相对湿度(50士2)0o，试样状态调节不少于2 ho

4.2.2 试样制备:将胶带卷外3-5层去掉，沿胶带长度方向，按各项试验片的规格尺寸和数量裁取

4. 3 尺寸的测量

4.3.1 宽度的测量:取长度约300 mm试片，用精度为0. 02 mm的游标卡尺，在长度方向上等距离测

量5处，取算术平均值·计算到小数点后两位，然后按GB/T 8170规定修约至小攀点后一位。
4. 3.2 厚度的测量:取长度约300 mm试片，用精度为。. 001 mm测厚仪，沿长度方向上等距离测量5

处，取算术平均值。计算到小数点后三位，然后按GB/T 817。规定修约至小数点后两位

4.4 物理性能试验

4.4.1 剥离强度试验

4.4.1.1 仪器及设备:拉力试验机、缝口热封机。

4.4.1.2 试验用材料:防水透湿面料及胶带。

4.4.1.3 试样制备:用缝口热封机将热封胶带热封在缝合后的防水透湿面料的接缝处，制备成试样。

4.4-1.4 试验步骤

    a)制备试样后，将热封胶带与防水透湿面料剥离开长约30 mm，分别夹于拉力试验机的上下夹头;

    b)试验速度:(200士10) mm/min;

    c)有效剥离粘合长度约100 mm，记录试验结果并按公式(1)计算，取5个试样的算术平均值，按

GB/T 817。规定修约至小数点后一位。

                        剥离强度(N /cm )=

4.4.2 静水压试验

4.4-2-1 试样制备:同4.4.1.3

4.4-2.2 试验部位为制备试样的接缝处

4.4-2.3 试验方法按GB/T 4744方法进行。

4.4.3 耐低温冲击试验

    耐低温冲击试验按FZ/T 01007的规定。

有效剥离长度剥离平均值(N)
热封胶带宽度(cm)

......... ·.⋯ ⋯(1)

4.4.4 热老化后拉伸强力百分变化率、扯断伸长率百分变化率的测定

4.4-4.1 试验设备

等速拉伸强 力试验机 、热老化箱
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4-4-4.2 试验步骤

    a)取长度约200 mm试样5个，在中间画距离为50 mm和100 mm两组标记线;

    b)带两端分别夹于上下夹持器中，两夹持器位于中间100 mm标记线处;

    c)试验速度:(100士10) mm/min;

    d)记录拉伸最大负荷值(N)和中间50 mm标记在断裂时的距离(mm);

    e)扯断伸长率按公式(2)计算;

    f)计算5个试样的拉伸强力和扯断伸长率的算术平均值，按GB/T 8170修约至整数。

          ‘.，‘，，，。/、 中间50 mm标记在断裂时的距离(mm)一50(mm)、，。。/______，。、
      扯断伸长率‘%’一于 - 些1王50(mm) 牛 X 100%’..’..‘“’

4.4-4.3 另取长度约200 mm的试样5个，放人老化箱中.老化温度为(70士1)'C，时间为24 h，按

(;B/T 7141方法进行试验。取出试样.然后在4.2.1规定条件下停放2h，再按4.4.4.2进行试验和计

算。拉伸强力百分变化率及扯断伸长率百分变化率按公式(3),(4)计算。

拉伸强力百分变化率(%)=
老化后拉伸强力 一 老化前拉伸强力

老化前拉伸强力
X 100% ⋯⋯(3)

扯断伸长率百分变化率(%)=
老化后扯断伸长率一老化前扯断伸长率

老化前扯断伸长率
X 100% ⋯⋯(4)

5 检 验规则

5.1 检验分类

    检验分为型式检验和出厂检验。

5-2 型式检验

5.2.1 型式检验通常在以下悄形时进行:

    a)当原材料、结构、生产工艺等有重大改变时;

    b)产品在停产后再次恢复生产时;

    c)定期或累积一定产量后应周期性的检验;

    d)出厂检验结果与前一次型式检验有较大差异时;

    e)主管部门提出型式检验的要求时;

    f)其他必要的情况下。

    型式检验时，应按抽样规定抽取样本后对第3章全部项目进行检验。

5.2.2 抽样

    检验以一次交验的产品为一批，随机抽取1o卷进行外观和主要尺寸检验，另抽取z卷进行物理性

能检验 。

5.2.3 判定规则与复验

    凡产品物理性能及外观质量经检验符合本标准者，判该批产品为合格品;外观质量检验不符合本标

准的或物理性能检验结果有一项不符合本标准规定的，允许在原批内重新抽样复测一次，检验数量加

倍，复验结果符合本标准者判为该批产品合格，不符合本标准者判为该批产品不合格。

5.3 出厂检验

5.3.1 检验项 目

    尺寸及外观质量按3.工、3.3,3.4规定，物理性能按3.5规定的项目(耐低温冲击除外)进行检验。

5-3-2 抽样

    外观质量逐个检验。物理性能检验应在每天随机抽取2卷样品进行一次。

5-3.3 判定规则与复验

    凡产品物理性能及外观质量经检验符合本标准者，判为合格品;外观质量检验不符合本标准的属不

合格品不得出厂;物理性能检验结果有一项不符合本标准规定的，允许在当日产品内重新抽样复测一
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次，检验数量加倍，复验结果符合本标准者判为合格，不符合本标准者判为不合格。

6 标志、包装、运输及贮存

6.1 标志

6.1门 产品标志

    产品上应在不影响最终使用的部位标有型号规格章。

6门 2 包装标志

6.1.2.1 每箱产品必须放人产品合格证。合格证应标明产品名称、型号规格及相应数量、生产日期、生

产厂名称及检验章。

6.1.2.2 纸箱的两个正面和端面应符合图1的标志样式。印字一律采用黑色宋体或黑体，字号大小适

宜 ，字迹应清楚工整 、颜色牢固

                              正 面 端面

                                        图1 标志样式

6.2 包装

6.2.1 产品用对口纸箱包装，纸箱质量应符合GB/T 6543中2类的要求。

6.2.2 每箱装热封胶带56卷，每卷允许三段拼接，最短段不得少于5 m。箱内衬符合GB/T 4456-

1996要求的0. 04 mm聚乙烯薄膜一层。

6.2.3 纸箱盖对接处须用55̂-60 mm的封箱胶带封牢，再用宽12̂ 15 mm的塑料打包带牢固捆扎成

“#”型，塑料打包带的质量应符合QB/T 3811的规定。

6.2.4 如有特殊要求，也可按合同或协议执行。

6.3 运输及贮存

    包装件在运输、贮存中不应露天堆放，注意干燥通风、防潮，周围不得有酸、碱等腐蚀性介质。搬运和

装 卸过 程中不能抛 摔口


