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刖 昌

GB／T 27508--20 11

本标准修改采用SMPTE RP 105 2003((70 mm、35 mm和16 mm电影放映画面跳动和晃动等级

测定方法》。

本标准和SMPTE RP 105--2003的差异为：

——删除了引言；

——删除了资料性附录A和附录B；

——将跳动和晃动的百分数表示法转换为数值表示法；

——只保留了70 mm检验片用(占画幅百分比／方块)表示的移动量数值；

——全篇按我国标准GB／T 1．1—2000作编辑性修改。
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1范围

70 mm、35 mm和16 mm电影放映

画面跳动和晃动等级测定方法

GB／T 27508--20 11

本标准规定了70 mm、35 mm和16 mm电影正片放映的画面不稳定性，对可接受的画面跳动和晃

动实际范围进行分级。

本标准还规定了画面跳动和晃动的测定方法。

本标准适用于70 mm、35 mm和16 mm电影放映画面的测试。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

JB／T 9427．7 35 mm电影放映画面检验片技术条件

JB／T 9427．8 16 mm电影放映画面检验片 技术条件

SMPTE RP 91 70 mm电影放映画面检验片技术条件

3定义

下列术语和定义适用于本标准。

3．1

银幕画面表观大小apparent size of screen image

观众对画面跳动和晃动的感觉效果与被放映影片尺寸和银幕画面的表观大小有关。本标准确定有

下列四种表观大小类别：

a)70mm大表观：

用70 mm影片放映，该银幕画面大表观为最后排观看距离小于或等于3．7倍的银幕高度。

b)35mm和16mm大表观：

该银幕画面大表观为最后排观看距离小于或等于3．7倍的银幕高度(垂直视场角为大于或等

于15。)。

c)35mm和16mm中表观：

该银幕画面中表观为最后排观看距离在3．7倍--5．7倍的银幕高度之间(垂直视场角为10。～

15。)。

d)35mm和16mm小表观：

该银幕画面小表观为最后排观看距离大于5．7倍的银幕高度(垂直视场角为小于10。)。

3．2

跳动picture jump

放映画面上不希望有的在垂直方向的移动(在常规系统中影片运行是垂直的)。跳动是一种急速的

运动，它的频率通常和电影的放映频率相同(24格／s等)。
3．3

晃动picture weave

放映画面上不希望有的在水平方向的移动(在常规系统中影片运行是垂直的)。通常晃动的频率要

比放映频率低得多，而且不太明显。 ．

】
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4分级

4．1对于不同类别银幕画面的表观大小，放映画面跳动和晃动可允许的实际可接受限度分级如表1

所示。

表1分级 单位为毫米

表观级别 跳 动 晃 动

70 mm银幕画面大表观 0．020 0．050

35 mm 银幕画面大表观 0．015 0．040

16 mm (鉴定放映、首次放映) 0．010 0．020

35 mm 银幕画面中表观 o．025 0．055

16 mm (鉴定放映、首轮影院) 0．015 0．025

35 mm 0．035 0．065

银幕画面小表观
16 mm 0．020 0．030

4．2当放映标准的检验片或放映以较精确的制造公差生产的普通发行正片时都应该可以达到上述所

规定的数值。

5测定方法

5．1放映机应挂用带定位针摄影机制作的检验片，16 mm电影放映画面检验片应符合JB／T 9427．8

的规定，35 mm电影放映画面检验片应符合JB／T 9427．7的规定，70 mm电影放映画面检验片应符合

SMPTE RP 91的规定。这些检验片整个画幅上均有黑白相间的方块图案，70 mm电影放映画面检验

片的方块图案如表2所示。

表2测量

移动量 移动量／方块
70 mm检验片

(占画幅百分比／方块)

垂直 100个小方格 1．0％ 0．22

水平 220个小方格 0．46％ 0．22

5．2检验片应在额定条件下放映。对于35 mln和16 mm电影放映画面，应按照检验片所规定的要求

和方法进行测量。

5．3对于70 mm电影放映画面，可以在靠近银幕处放置一个合适的装置，如话筒架，使之在银幕上形

成一个轮廓清晰的阴影。将此阴影的位置靠近任一个背景小方块，并观察其移动量。


