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刖置GB／T15860—2011本标准按照GB／T1．1--2009给出的规则起草。本标准与IEC61096：1996《数字音频压缩盘片的播放设备性能测量方法》的一致性程度为非等效。本标准代替GB／T158601995《激光唱机通用技术条件》。本标准与GB／T15860一1995相比较，主要变化如下：——第1章发生变化，增加了便携式CD唱机；——第2章中列了冲击试验、振动试验、声学方面的引用相关标准；第3章增加新的术语：3．12启动读取时间、3．16循迹能力、3．17声噪声、3．18耐冲击强度、3．19耐振动强度、3．20冲击试验的严酷等级、3．21速度变化量和3．22标准重力加速度；一原标准的4．4有所变化，取消A、B、C等级分类，将家用CD唱机和便携式CD唱机的技术要求分开，家用CD唱机保留了原标准C等级的要求，对频率响应、去加重频率响应提高了要求，对通道问相位差增加了要求；——增加新的测试项目的方法，新项目并未提出技术要求：7．12．2启动读取时问的测量方法、7．13循迹能力的测量方法、8声噪声的测量方法、12．1耐冲击强度试验的测量方法、12．2耐振动强度试验的测量方法。本标准由中华人民共和国工业和信息化部提出。本标准由全国音频、视频及多媒体系统与设备标准化技术委员会(SAC／TC242)归口。本标准主要起草单位：中国电子科技集团公司第三研究所、国家广播电视产品质量监督检验中心、工业和信息化部电子第五研究所、广东省电子电器产品监督检验所、索尼(中国)有限公司、新科电子集团有限公司、佛山市三水好帮手电子科技有限公司。本标准主要起草人：吴蔚华、阮卫泓、谢于迪、刘宪坤、徐永生、韩捷、范元庚、郑晨、王湘、周世俊、王宝红、吴丽莎、顾焰、黄利文。本标准所代替标准的历次版本发布情况为：GB／T15860--1995。Ⅲ
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1范围激光唱机通用规范GB／T15860—2011本标准规定了激光(cD)唱机的技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。本标准适用于各种CD唱机以及各种音频系统中的CD部分，其他类似产品参照执行。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T191包装储运图示标志GB／T2018磁带录音机测量方法GB／T2423．5电工电子产品环境试验第2部分：试验方法试验Ea和导则：冲击GB／T2423．10电工电子产品环境试验第2部分：试验方法试验Fc：振动(正弦)GB／T2828．1计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划GB／T2829--2002周期检验计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性检验)GB／T2900．75—2008电工术语数字录音和录像GB／T2900．76—2008音频和视频的记录与重放GB／T3222．1声学环境噪声的描述、测量与评价第l部分：基本参量与评价方法GB／T3240声测量中的常用频率GB／T3767声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方近似自由场的工程法GB／T5080．6设备可靠性试验恒定失效率假设的有效性检验GB／T5080．7设备可靠性试验恒定失效率假设下的失效率与平均无故障时间的验证试验方案GB／T5465．2—2008电气设备用图形符号第2部分：图形符号GB／T6881．1声学声压法测定噪声源声功率级混响室精密法GB／T6881．2声学声压法测定噪声源声功率级混响场中小型可移动声源工程法第1部分：硬壁测试室比较法GB／T6881．3声学声压法测定噪声源声功率级混响场中小型可移动声源工程法第2部分：专用混响测试室法GB／T6882声学声压法测定噪声源声功率级消声室和半消声室精密法GB88982000音频、视频及类似电子设备安全要求GB／T9375收音机、录音机听音试验GB9383声音和电视广播接收机及有关设备抗扰度限值和测量方法GB／T9384广播收音机、广播电视接收机、磁带录音机、声频功率放大器(扩音机)的环境试验要求和试验方法GB／T12060．3声系统设备第3部分：声频放大器测量方法GB／T12060．13声系统设备第13部分：扬声器听音试验GB13837声音和电视广播接收机及有关设备无线电骚扰特性限值和测量方法GB／T14197音频、视频和视听系统互连的优选配接值GB／T14277音频组合设备通用技术条件1
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GB／T15860—2011GB／T14367声学噪声源声功率级的测定基础标准使用指南IEC60958数字音频接口(Digitalaudiointerface)IEC61096数字音频压缩盘片的播放设备性能测量方法(Methodscharacteristicsofreproducingequipmentfordigitalaudiocompactdiscs)3术语和定义GB／T2900．75和GB／T2900．76界定的以及下列术语和定义适用于本文件。3．1最大功耗maximumpowereomsnmptionCD唱机在工作期间可从电源获取的最大功率。3．2频率响应frequencyresponse由规定信号经过一通道重放输出电平(相对于参考频率的电平)随频率的变化。3．3去加重频率响应frequencyresponsewithde—emphasis用预加重记录的规定信号经任一通道去加重放音的输出电平(相对于参考频率的电平)随频率的变化。3．4信噪比signal-to-noiseratio基准信号的放音输出电平对数字无声信号部分放音输出的噪声电平之比：3．5动态范围dynamicrange噪声加失真相对于基准录音电平的值。3．6失真加噪声distortionandnoise除去基波分量以外的谐波和噪声电压与基准输出电压之比。3．7互调失真intermodulationdistortion由互调产生的所有频率成分的有效值与调制频率成分有效值之比。3．8频率误差frequencyerror重放信号频率和原纪录信号频率之差，与原纪录信号频率之比，以百分数表示。3．9通道间相位差phasedifferencebetweenchannels在规定频率时左右通道输出之间的相位差。3．10电平非线性levelnon·linearity输出信号电平相对于唱片上规定电平的实际偏差。3．11读取时间accesstime从发出相关指令直到在目标轨迹上实际的播放开始所经过的时间。3．12启动读取时间start—upaccesstime在CD唱机“准备播放”的状态下，从发出“播放”指令开始，直到播放出第一轨迹所经过的时间。2
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GB／T15860—20113．13短读取时间shortaccesstime在放音或准备状态下(剩余演奏时间3min以上)，从发出相邻轨迹“放音”开始指令，到开始播放该轨迹所经过的时间。3．14长读取时间longaccesstime在放音或准备放音状态下，从第一轨迹开始，当发出最后一条轨迹“放音”开始指令，到开始播放该轨迹所经过的时间。3．15下一盘片读取时间nextdiscaccesstime在放音状态下(剩余演奏时间占盘片的一半左右)，从发出“更换下一张盘片”指令，到相邻盘片开始播放第一轨迹时所经过的时间。3．16循迹能力trackabilityCD唱机对轻微损伤的盘片的适应能力。3．17声噪声acousticnoiseCD唱机在不同应用情况下，机械装置产生的噪声，如：a)盘片加载，退盘，更换盘片等；b)在同一轨迹中搜索，在不同轨迹问搜索，暂停和重放等。3．18耐冲击强度shockresistance在工作状态下，CD唱机在垂直方向(z方向)或水平方向(z和，方向)上能够承受的机械冲击。3．19耐振动强度vibrationresistance在工作状态下，CD唱机在垂直方向(z方向)或水平方向(z和，方向)上能够承受的机械振动。3．20冲击试验的严酷等级shockseverity峰值加速度和标称脉冲持续时间的组合。3．21速度变化量velocitychange为要施加规定的加速度而产生的速度突然变化的绝对值。3．22标准重力加速度(gn)standardaccelerationduetotheearth’sgravity(舶)由地心引力引起的标准加速度，它随高度和地理位置的不同而变化。就本标准而言，g。值取10m／s2的整数。4技术要求4．1使用条件由产品规范规定。3
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GB／T 15860—20 11

4．2外观、机械结构及功能要求

产品外观应整洁，表面不应有凹痕、划伤、裂缝、变形、毛刺、霉斑等缺陷，表面涂层不应起泡、龟裂、

脱落。金属零件不应有锈蚀及其他机械损伤。灌注物不应外溢。开关、按键、旋钮的操作应灵活可靠，

零部件应紧固无松动，指示正确。各种功能应正常工作。说明功能的文字和图形符号标志应正确、清

晰、端正、牢固，图形符号符合GB 5465．2。使用说明书应能指导用户正确使用和维护。

4．3互连配接要求

4．3．1数字声频接口

按IEC 60958的规定。

4．3．2声系统设备互连用优选配接值

按GB／T 14197的规定。

4．3．3数字输出

按IEC 60958的规定。

4．4电性能要求

CD唱机、各种音频系统中CD部分及便携式CD唱机参数及要求见表1和表2。

表1 CD唱机和音频系统中CD部分技术参数要求

序 号 项 目 CD唱机

1 基准输出电压 2V士3 dB

2 1 kHz通道不平衡度 ≤1．5 dB

≤一70 dB(1 kHz)
3 串音(L．-一R，基波)

≤60 dB(125 Hz--10 kHz)

4 频率响应 士3．o dB(20 Hz～20 kHz)

5 去加重频率响应 土3．0 dB(20 Hz～20 kHz)

6 信噪比 ≥80 dB

7 动态范围 ≥75 dE(1 kHz)

8 失真加噪声 ≤一60 dB(1 kHz)

9 互调失真 ≤一50 dB

10 频率误差 土0．02％

11 通道问相位差 2。(125 Hz～10 kHz)

短 5 s

12 读取时间
长 10 s

13 最大功耗 由产品规范规定
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表2便携式CD唱机技术参数要求

GB／T 15860--2011

便携式CD唱机
序 号 项 目

线路输出 耳机输出

1 额定输出电压 由产品规范规定 由产品规范规定

额定输出功率限制下的
2 ≤2％

失真加噪声

3 1 kHz通道不平衡度 ≤1．5 dB

4 串音(L一斗R，基波) ≤一40 dB(1 kHz)

5 频率响应 士3．0 dB(20H㈣20 kH)
6 去加重频率响应 土3．0 dB(20 H㈤20 kH)
7 信噪比 ≥80 dB

8 动态范围 ≥75 dB(1 kHz)

9 互调失真 ≤一40 dB

10 频率误差 土0．02％

11 通道间相位差 1。(1 kHz)

短 5 s

12 读取时间
长 10 s

13 最大功耗 由产品规范规定

4．5声噪声要求

暂不要求。

4．6安全要求

安全要求应符合GB 8898--2000的规定。

4．7电磁兼容性要求

4．7．1骚扰特性要求

4．7．1．1电源端骚扰电压

应符合GB 13837的规定。

4．7．1．2骚扰功率

应符合GB 13837的规定。

4．7．2外部抗扰度

4．7．2．1 0．15MHz一150MHz频率范围内对环境电磁场的抗扰度限值

应符合GB 9383的规定。



GB／T 15860一201 1

4．7．2．2 150MHz～1 GHz频率范围内对环境场的抗扰度限值

应符合GB 9383的规定。

4．7．2．3 0．15MHz一150MHz频率范围内对射频感应电流的抗扰度限值

应符合GB 9383的规定。

4．7．2．4 0．15 MHz～150 MHz频率范围内对射频感应电压的抗扰度限值

4．7．2．4．1 CD唱机电源和耳机端对射频感应电压的抗扰度限值

应符合GB 9383的规定。

4．7．2．4．2 CD唱机音频输入和输出端(除耳机端外)对感应电压的抗扰度限值

应符合GB 9383的规定。

4．8环境适应性要求

4．8．1高温负荷

CD唱机在温度为40℃条件下，应能持续工作16 h。

4．8．2高温贮存

CD唱机在温度为55℃条件下搁置2 h，恢复后其外观、机械结构和功能，及其主要性能应分别符合

4．2和4．4的规定。

4．8．3恒定湿热

CD唱机在温度为40℃、相对湿度为93％的条件下搁置48 h，恢复后其外观、机械结构和功能及其

主要性能应分别符合4．2和4．4的规定。

4．8．4低温负荷

CD唱机在温度为一10℃条件下应能持续工作1 h。

4．8．5低温贮存

CD唱机在温度为--25℃条件下搁置2 h，恢复后，其外观、机械结构和功能及其主要性能应分别符

合4．2和4．4的规定。

4．8．6扫频振动

CD唱机在按表3的规定进行扫频振动试验后，其外观、机械结构和功能应符合4．2的规定。

表3扫频振动试验要求

频率范围 位移振幅 每一轴向上的

Hz Mm 扫频循环次数
要 求

10～30～10 0．75 5
样品应按工作位置在三个互相垂直

30～55～30 0．15 5 的轴线(z、Y、z轴)上依次振动
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GB／T 15860--201 1

以1 oct／rain的扫频速率，在某一频率范围内进行一次循环扫频的时间T如式(1)：

T=6．544，g(尝) ⋯⋯⋯⋯⋯⋯㈩
式中：

T一时间，

，1一扫频下限频率5

^——扫频上限频率5

4．8．7碰撞

CD唱机在经受了脉冲峰值加速度为100 m／s2、持续时间为16 ms、碰撞次数为1 000次的碰撞试验

后，其外观、机械结构和功能应符合4．2的规定。

4．8．8自由跌落

带包装的CD唱机按表4的规定进行跌落试验后，其外观、机械结构和功能及其主要性能应分别符

合4．2和4．4的规定。

表4自由跌落试验要求

面跌落 棱、角跌落
样机重量

跌落高度 跌落高度 跌落次数
kg 跌落面 跌落棱 跌落角

≤10 800 600

>10～≤25 600

伊马
450

跌落角的 样品正面下
>25～≤50 450 350 各一次

三条棱 方的任一角

>50--<75 350 l：：! 【_／ 300

>75～≤100 300 250

注：跌落面按3-2 5—4—6面次序向下跌落(2面为正面，3面为底面，4、5、6面为侧面，顶面不跌)。

4．9耐冲击和振动强度

4．9．1耐冲击强度

CD唱机按表5的规定进行冲击试验期间，逐渐增加冲击强度后，记录CD唱机可以承受的冲击

强度。

7
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表5耐冲击试验的加速度和脉冲持续时间

相应的标称脉
相应的速度变化量半正弦

峰值加速度A
(AV=2XADXl01) 重复次数 冲击方向冲持续时间D

gn m／s2 m／s

l (10) 3 0．02

2 (20) 3 0．04
对样品的三个互相 冲击方向为三个垂

3 (30) 3 0．06 垂直方向的每一方向 直方向的每一方向，

4 (40) 3 0．08 连续施加三次冲击，即 即+／一x，+／一y，

5 (50) 3 0．1
共18次 七}一z

6 (60) 30 1．0

4．9．2耐振动强度

CD唱机按表6的规定进行振动试验期间，逐渐增加振动强度，记录CD唱机可以承受的振动强度。

表6耐振动试验的加速度和持续时间

序 号 振动形式 振动波形 频率范围／Hz 持续时间

· 固定振动 正弦曲线 9～200 1 min

l z 固定振动 随机曲线 10～200 1 min

4．10可靠性要求

CD唱机的可靠性要求用平均无故障时间(MTBF)表示。MTBF的下限值0。应大于或等

于1 500 h。

4．11音质要求

CD唱机的音质应清晰，明亮、无明显缺陷，应具有一定的力度和丰满度，能较好地重现声源本身具

有的特点。按14．6规定的方法评分时，音质评分应不低于4分。

5测试条件

5．1一般规定

测量或检验时，CD唱机应按规定放置，家用CD唱机和便携式CD唱机线路输出并接10(i土5％)k0

的负载电阻；便携式CD唱机的耳机输出并接与耳机阻抗一致的负载电阻，并应满足以下测试条件。

5．1．1环境条件

环境温度：15℃～35℃；

相对湿度：25％～75％；
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大气压：86 kPa～106 kPa。

在环境温度下，CD唱机接通电源(ON)后的稳定时间不小于5 min。

5．1．2电源

交流：220(1士3％)V，50(1士Z％o)Hz；

直流：3，6，9，12V；偏差：4-2％；纹波系数0．1％以下。

5．2被测唱机的状态

5．2．1音量控制器设置

GB／T 15860—201 1

若无特别规定，应调整音量控制器。

5．2．1．1 CD唱机

重放测试唱片上记录的基准信号时，在规定通道的额定负载阻抗上得到额定输出电平(2 V)，对于

无音量控制器的唱机，以实际测量值为额定输出电平。

如果达不到2 V，将音量控制器放置在最大位置。

5．2．1．2便携式CD唱机

从线路输出时，将音量控制器放置在最大位置。

从耳机输出时，重放测试唱片上记录的基准信号时，在额定负载阻抗上得到额定输出功率。

5．2．2便携式CD唱机的状态

5．2．2．1额定状态

便携式CD唱机的额定状态是重放0 dBFs信号时产品的输出电平，由产品规范规定。

5．2．2．2正常工作状态

便携式CD唱机的正常工作状态是重放--20 dBFs信号时产品的输出电平。

5．2．3其他控制器的设置

当有与测量值有关的降噪装置时，应予断开(OFF)。

若具有平衡控制器，应放置在中间位置。

若具有均衡器，应调整在“标准”或“普通”模式。

5．3测试唱片

测试用唱片应符合附录A的规定。

5．4测量仪器

5．4．1低通滤波器

规定通带为4 Hz～20 000 Hz，带内波动士o．2 dB。在24．1 kHz处，衰减量要在60 dB以上。若无

疑义，也可用在截止频率30 kHz处衰减量18 dB／oct的低通滤波器。但在44．1 kHz及以上，衰减量均

应大于100 dB。
9
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5．4．2 1／3 oct滤波器

5．4．3计权滤波器

A计权滤波器特性应符合GB／T 2018的要求。

5．4．4冲击试验台

应符合GB／T 2423．5的要求。

5．4．5振动试验台

应符合GB／T 2423．10的要求。

5．5消声室要求

a)混响时间小于1 s(频率大于100Hz时)；

b)每个频带的环境噪声要比某个测量点的声压级低10 dB；

c)其他参数要求符合GB／T 14367，GB／T 6881．1，GB／T 6881．2，GB／T 6881．3，GB／T 3767以

及GB／T 6882。

6外观、机械结构及功能检查

用感官检查法按4．2要求对产品进行检查。缺陷分类和判据按表9有关规定。如有异议，则采用

相应项目的试验方法，用仪器或量具测量判定。

7电性能测量方法

7．1基准输出电压

7．1．1测量条件

音频测试信号：1 kHz，0 dB。

7．1．2测量步骤

a)按图1连接测试系统；

[二口—[二三二]—[二丑
图1 基准输出电压、1 kHz通道不平衡度测试系统连接图

b)按5．2的规定调整被测设备，若有音量控制器，将输出调至最大；

c) 重放测试唱片上的音频测试信号，测量左通道和右通道输出电压。

7．1．3结果表示

测试结果用伏(v)表示。



7．2 1 kHz通道不平衡度

7．2．1测量条件

音频测试信号：1 kHz，0 dB。

7．2．2测量步骤

GB／T 15860—2011

a)按图1连接测试系统；

b)按5．2的规定调整被测设备；

c) 重放测试唱片上的音频测试信号，测量左通道(L)和右通道(R)的输出电压UL、u。

d)按式(2)计算1 kHz通道不平衡度：

1 kHz通道不平衡度=1 2。lg凄
式中：

U乙——左通道的输出电压5

Lk——右通道输出电压。

7．2．3结果表示

测试结果用分贝(dB)表示。

7．3串音

7．3．1测量条件

音频测试信号：立体声信号：左通道：1 kHz，0 dB，右通道：数字静音；

左通道：数字静音，右通道：1 kHz，0 dB。

音频测试频率1 kHz为应测频点，125 Hz、4 kHz、10 kHz为推荐测试频点。

7．3．2测量步骤

a)按图2连接测试系统；

图2 串音测试系统连接图

b)按5．2的规定调整被测设备}

c) 重放测试唱片上左通道为1 kHz，0 dB正弦波信号，右通道为数字静音的音频测试信号；

d)分别读出左通道输出电平LrL和左通道串到右通道的输出电平u：，测量时加1 kHz 1／3 oct带

通滤波器；

e)左通道对右通道的串音如式(3)：

T T7

L—R=2019畿
式中：

【，：——左通道串到右通道的输出电平。
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f)重放测试唱片上左通道为数字静音，右通道为1 kHz，0 dB正弦波信号的音频测试信号；

g)分别读出右通道输出电平un和右通道串到左通道的输出电平u：，测量时加1 kHz 1／3 oct带
通滤波器；

h)右通道对左通道的串音如式(4)：

R L=2019甓
式中：

u：——右通道串到左通道的输出电平。

7．3．3结果表示

测量结果用分贝(dB)表示。

7．4频率响应

7．4．1测量条件

(4)

a)扫频范围：5 Hz～20 kHz；

b)点频(标称值)：4 Hz、8 Hz、16 Hz、31．5 Hz、63 Hz、125 Hz、250 Hz、500 Hz、1 kHz、2 kHz、

4 kHz、8 kHz、10 kHz、12．5 kHz、16 kHz、18 kHz、20 kHz。

7．4．2测量步骤

7．4．2．1点频法

a)按图3连接测试系统；

图3频率响应、去加重频率响应测试系统连接图

b)重放测试唱片上的频率测试信号，用电压表测量各频率放音输出电平和基准信号(1 kHz)放音

输出电平的偏差，便携式CD唱机的频率响应在正常工作状态下进行测量。

7．4．2．2扫频法

a)按图3连接测试系统；

b)重放测试唱片上的扫频测试信号，用电平记录仪记录各频率放音输出和1 kHz输出电平的偏

差，便携式CD唱机的频率响应在正常工作状态下进行测量。

7．4．3结果表示

测试结果用分贝(dB)表示。

7．5去加重频率响应

7．5．1测量条件

音频测试频率：20 Hz，125 Hz，1 kHz，4 kHz，10 kHz，16 kHz，20 kHz。
1 2



7．5．2测量步骤
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a)按图3连接测试系统；

b)重放测试唱片上用预加重记录的点频测试信号，用电压表测量输出电平随频率的变化，便携式

CD唱机的频率响应在正常工作状态下进行测量。

7．5．3结果表示

测量结果用分贝(dB)表示。

7．6信噪比

7．6．1测量条件

音频测试信号：l kHz，0 dB；数字静音信号。

7．6．2测量步骤

a)按图4连接测试系统；

图4信噪比测试系统连接图

b)重放测试唱片上的音频测试信号；

c)用电压表测量重放基准信号时的输出电平A和重放数字静音信号时的计权噪声输出电平B；

d)信噪比如式(5)：

S／N一(A—B) ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(5)

7．6．3结果表示

测量结果用分贝(dB)表示。

7．7动态范围

7．7．1测量条件

音频测试信号：1 kHz，--60 dB。

7．7．2测量步骤

a)按图5连接测试系统；

图5动态范围系统连接图
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b)重放测试唱片上的音频测试信号；

c)用失真仪测量输出信号的噪声和失真的分贝值A；

d)用式(6)计算动态范围：

动态范围一【Al+60

7．7．3结果表示

测量结果用分贝(dB)表示。

7．8失真加噪声

7．8．1测量条件

音频测试频率：31．5 Hz、63 Hz、125 Hz、250 Hz、500 Hz、1 kHz、2 kHz、4 kHz、8 kHz、10 kHz、

12．5 kHz、16 kHz、3．8 kHz、20 kHz。

7．8．2测量步骤

a)按图6连接测试系统；

图6失真加噪声系统连接图

b)重放测试唱片上的音频测试信号；

c)用失真仪测量总谐波失真加噪声。

7．8．3结果表示

测量结果用分贝(dB)或百分数(％)表示。

7．9互调失真

7．9．1测量条件

音频测试频率：60 Hz+7 kHz，振幅比为4：1。

为了确认高频时的互调失真，可采用互调失真测试信号1l kHz+12 kHz(振幅比为1：1)或

19 kHz+20 kHz(振幅比为1：1)。

7．9．2测量步骤

a)按图7连接测试系统；

图7互调失真系统连接图

b)重放互调失真测试信号；

c) 用互调失真仪测量互调失真。



7．9．3结果表示

测量结果用分贝(dB)或百分数(％)表示。

7．10频率误差

7．10．1测量条件

GB／T 15860--2011

音频测试频率：20 kHz。

注：其他音频频率可任选。

7．10．2测量步骤

a)按图8连接测试系统；

图8频率误差系统连接图

b)重放音频测试信号；

c)用频率计数器测量输出信号频率F。；

d)用式(7)计算频率误差：

频率误差一学×100。％
7．10．3结果表示

测量结果用百分数(％)表示。

7．”通道问相位差

7．”．1测量条件

音频测试频率：20 kHz，0 dB，左右同相。

注：其他音频频率可任选(可按ISO／R266优选)。

7．11．2测量步骤

a)按图9连接测试系统；

b)重放音频测试信号

图9通道间相位差系统连接圈



GB／T 15860--201 1

c)用相位差计或示波器测量左右通道输出之间的相位差。

7．11．3结果表示

测量结果用度(。)表示。

7．12读取时间

7．12．1测量条件

系统连接图如图10所示。

[习
图10读取时间系统连接图

7．12．2启动读取时间测量步骤

a)在放音准备状态下，按播放按钮；

b)用停表测量第一轨迹的信号播放出来所经过的时间

c)测量三次，取平均值。

7．12．3短读取时间测量步骤

a) 重放测试唱片的第一轨迹；

b)当第一轨迹刚开始播放时，按搜索下一曲按钮，用停表测量第二轨迹的信号播放出来所经过的

时间S，；

c)重放测试唱片的第二轨迹，当第二轨迹刚开始播放时，按搜索上一曲按钮，用停表测量第一轨

迹的信号播放出来所经过的时间s。；

d)重放测试唱片的倒数第二个轨迹，当倒数第二轨迹刚开始播放时，按搜索下一曲按钮，用停表

测量最后一个轨迹的信号播放出来所经过的时间Ss；

e)重放测试唱片的最后一个轨迹，当最后一个轨迹刚开始播放时，按搜索上一曲按钮，用停表测

量倒数第二个轨迹的信号播放出来所经过的时间St；

f) 各测量三次，取平均值。

7．12．4长读取时间测量步骤

a)重放测试唱片第一轨迹；

b) 当第一轨迹刚开始播放时，按搜索按钮到最后一个轨迹，用停表测量最后一个轨迹的信号播放

出来所经过的时间；

c) 重放测试唱片最后一个轨迹，按搜索按钮到第一个轨迹，用停表测量第一个轨迹的信号播放出

来所经过的时间；

d)各测量三次，取平均值。

7．12．5下一盘片读取时间测量步骤

a) 在CD唱机的相邻位置放人至少两张测试唱片；

b)播放某个测试唱片到中段时，按播放下一张唱片的按钮，用停表测量所选的下一张唱片的第一

个轨迹播放出来所经过的时间；
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c)各测量三次，取平均值。

注：下一盘片读取时间只适用于带有多碟播放功能的CD唱机。

7．12．6结果的表示

测量结果用秒(s)表示。

7．13循迹能力

7．13．1测量条件

音频测试信号：400 Hz，～10 dB。

缺陷包括：

a)读出面的黑点；

b)信息面的凹陷或轨迹中断。

7．13．2测量步骤

a)按图11连接测试系统；
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图11循迹能力系统连接图

b)重放带有指定缺陷的音频测试信号盘片，从失真仪读出失真度；

c)逐渐增加缺陷的长度，直到失真发生变化时，记录此时的缺陷长度。

7．13．3结果的表示

测量结果用缺陷长度(mm)表示。

7．14电平非线性

7．14．1测量条件

音频测试信号：

a)音频测试频率：1 kHz；

b)音频测试电平：0 dB～一90 dB，按10 dB递减。

注：音频测试电平可按其他步长递减。

7．14．2测量步骤

a)按图12连接测试系统

图12电平非线性系统连接图
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b)重放测试唱片上的音频测试信号；

c) 用电平表或频谱分析仪测量仪基准输出电压为0 dB的输出电平，分别求出两个通道测得输出

电平与给定录音电平之差。

7．14．3结果的表示

测量结果用分贝(dB)表示。

7．15最大功率消耗

7．15．1测试信号

音频测试信号：1 kHz，0 dB。

7．15．2测量步骤

a)按照图1连接测试系统；

b)重放音频测试信号；

c)将音量控制器放置在最大位置，当CD唱机在最大电压和负载条件下工作时，用安培表测量从

电源取得的电流有效值(D，则：

P一一I×U～

7．15．3结果的表示

测量结果用瓦(W)表示。

8声噪声试验方法

8．1测量条件

声噪声试验应在消声室内进行，消声室应满足5．5的规定。被测CD唱机应放置在一个800 mmX

1 200 mm×20 mm的木质台面上，台面上有一薄防滑垫。

8．2测量步骤

18

a)测试位置图如图13所示，在CD唱机的各边垂直方向上距离1 m的位置处放置传声器

』

／传声器

O----

图13声噪声测量位置图

b)将测试盘片放入托盘或换片盒；
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c) 当CD唱机在以下运行模式时，从传声器测量CD唱机机械运作时的A计权声压级：

1)加载盘片、退盘、更换盘片(多碟CD唱机)；

2)CD唱机在同一轨迹中进行快进、快退，在不同轨迹间进行搜索，暂停以及重放状态

d)在A计权声压级最大处，进行1／3 oct频谱分析。

8．3结果表示

测量结果用dB(A)表示。

9安全试验方法

按GB 8898所规定的方法进行。

10电磁兼容试验方法

10．1骚扰特性试验方法

按GB 13837所规定的方法进行。

10．2外部抗扰度试验方法

按GB 9383所规定的方法进行。

11环境试验方法

样机应经过开箱检查，其外观、结构和功能无轻、重缺陷。

11．1试验腰序

环境试验包括气候试验和机械试验。全部试验应在同一样机上进行。试验项目和顺序如下

a)高温负荷试验；

b)高温贮存试验}

c)恒定湿热试验；

d)低温负荷试验；

e)低温贮存试验；

f) 扫频振动试验；

g)碰撞试验；

h)自由跌落试验。

11．2试验程序

a)样品预处理：按GB／T 9384所规定的进行；

b)初始检查和主要性能测量：按11．3要求进行；

c)条件试验；

d)恢复：按GB／T 9384有关规定进行；

e) 中间测量：样机恢复后，测量主要性能；

f) 最后测量：样机恢复后，测量主要性能。

环境试验过程中的主要性能测量，在产品定型试验时，应按GB／T 9384的规定，在例行检验时，可

以在气候试验结束后和机械试验结束后各测量一次。

】9
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低温试验时可采取措施防止凝露。

11．3检测项目的要求及方法

11．3．1 外观、机械结构和功能检查

样品外表面应无修饰、霉斑、涂镀层剥落、划痕、毛刺、塑料件起泡、开裂、变形、灌注物溢出等现象

文字符号标记应清晰；结构件与控制件应完整；无机械损伤；功能应正常。

用目测和手感检查。缺陷分类和判据按表9有关规定。

11．3．2主要性能测量项目

a)基准性能测量项目；

b)频率响应；

c)信噪比；

d)失真加噪声(1 kHz)；

e)读取时间。

11．4高温负荷试验

非包装样机按GB／T 9384的要求，在40℃土2℃条件下，接通电源持续工作16 h。

11．5高温贮存试验

非包装样机，不通电，在温度55℃4-2℃的条件下放置2 h，降温至试验用标准大气条件范围的某

一数值，恢复2 h后，进行外观、机械结构和功能检查及主要性能测试。

11．6恒定湿热试验

非包装样机，不通电，在温度为40℃±2℃时，先预处理4 h，然后加湿，使之在93％：：％的相对湿

度条件下放置48 h，然后在0．5h内降湿到(75％士3％)RH，再在0．5 h内降温至试验用标准大气条件

范围的某一数值，恢复4 h后，进行外观、机械结构和功能检查及主要性能测试。

11．7低温负荷试验

非包装样机，不通电，在温度为一10℃土3℃条件下放置2 h，然后接通电源，持续工作1 h，应正常

工作。

11．8低温贮存试验

非包装样机，不通电，在温度为--25℃土3℃条件下放置2 h后，再升温至试验用标准大气条件范

围的某一数值，恢复2 h后，进行外观、机械结构和功能检查及主要性能测试。

11．9扫频振动试验

将非包装样机按表8规定进行振动试验。试验后进行外观、机械结构和功能检查。

11．10碰撞试验

将非包装样机按工作状态的方向固定在冲击台面上，然后以100 m／s2的峰值加速度、脉冲持续时

间16 ms、(60--80)次／min的频率碰撞1 000次。试验后进行外观、机械结构和功能检查。

11．11自由跌落试验

将带运输包装的样品按表9规定进行跌落试验。试验后进行外观、机械结构和功能检查。
20



12耐冲击和振动强度试验方法

12．1耐冲击试验方法

12．1．1测量条件

音频测试信号：1 kHz，0 dB，立体声信号。

12．1．2测量步骤

a)按图14连接测试系统；

GB／T 15860—2011

图14耐冲击强度试验系统连接图

b)将被测CD唱机水平放置在冲击台上，重放音频测试信号；

c) 示波器的通道A由CD唱机的音频输出直接输入，通道B由CD唱机的音频输出相位偏转90。

后输入；

d)观察调整示波器，使A、B通道信号形成一个圆；

e) 启动冲击试验台，观察示波器的波形，按表5的规定逐渐增加冲击强度，观察示波器上的圆，当

圆发生失真，并且有可听的声音变化时，记录此时被测样机可承受的冲击强度。

12．2耐振动试验方法

12．2．1测量条件

音频测试信号：400 Hz，0 dB，单声道。

注：也可以采用1 kHz，0 dB，单声道的音频测试信号

12．2．2测量步骤

a)按图15连接测试系统；

图15耐振动强度试验系统连接图
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b)将被测CD唱机水平放置在振动台上，重放音频测试信号；

c)启动振动试验台，逐渐增加振动强度，直到失真发生跳变，音频声音质量不能接受时。

13可靠性试验方法

13．1统计试验方案

统计试验方案是用于确定产品是否满足规定的可靠性要求的统计方法。其依据是假设产品的失效

分布符合指数分布规律。试验采用定时截尾试验方法。统计试验方案符合GB／T 5080．7和本标准规

定，见表7。定型鉴定采用方案1。

13．2试验要求

13．2．1老炼预处理

产品出厂前是否采用老炼预处理，可在产品标准中规定。若采用老炼预处理，则样品与其代表的该

批产品的预处理时间、预处理应力要完全相同，不得采取特殊的预处理措施。

13．2．2试验样品

试验样品应从经检验合格的产品中随意抽取，样品经开箱检查应无外观、结构和功能等A、B类不

合格。

13．2．3试验设备

试验设备应能提供试验所要求的各种条件。试验室应具备排风、安全、报警和消防等措施。

13．2．4试验条件

环境温度：40℃士3℃；

相对湿度：25％～75％；

大气压：86 kPa～106 kPa。

工作电压：交流220V=k22V，50Hz=E2Hz；直流3，6，9，12V，允差±20％，纹波系数0．5％。

表7统计试验方案

判决风险率％ 判定标准(失效数)

方案
鉴别比 总试验时间丁 样品数量n 试验时间L

拒收(大于 接收(小于
， DⅢ (＆的倍数)

或等于) 或等于)

20 501

1 20 10 3 6．68 40 251 4 3

60 1 67

20 323

2 20 20 3 4．3 40 162 3 2

60 108

13．2．5试验方法

a)将试验样品置于高温试验箱(或房间)内，当环境温度达到规定的气候条件时，给样品通电，开

22
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始计时。

b)样品通电工作5．5 h，关机o．5 h为一个工作周期。在工作周期之间试验可以中断，但中断时

间不得超过24 h。

c)在每个工作周期内应检查下列内容：

1)放音质量；

2)各种功能是否正常工作；

3)各种开关、按键、旋钮、插孔的作用是否正常。

d)试验时间计算：

每台样品的试验时间至少应为所有样品平均试验时间的一半。当不能满足此要求时，则在出

席失效机时不用更换样品的方法，而用延长试验时间的办法，以保证满足总试验时问T。

e) 在不能精确判定失效时间时，应取近两次检查记录时问的中间值作为失效发生的时间。在整

个可靠性试验过程中，应按时详细如实地记录各项试验条件，随时记录试验过程中的异常状况

和检查中发现的问题及发生的时间。

f) 在发现故障时，应在高温室内复查，确定属于失效后，再从高温室内取出，对失效机进行及时

检查，分析失效原因。可对已正确分析原因的失效机进行修复，但对未失效部位不得修整或更

换元件。

g)在试验过程中允许对样品进行使用说明书规定的维护，但不能打开后盖、底盖进行调整。

13．2．6失效判据及计算

13．2．6．1失效判据

凡出现表9所列功能控制件和功能重缺陷均判为失效，当发现有致命缺陷时，应立即停止试验，并

判定不合格。轻缺陷不算失效，但应记录和分析原因。

13．2．6．2失效区分

a)独立失效：由于某一元器件或零部件的失效而引起整机失效

b)从属失效：由于某一失效或同一原因引起的其他失效；

c) 重复失效：在试验中出现两次或两次以上原因相同的失效。

13．2．6．3失效数计算

a) 独立失效和重复失效的每个失效都应计人失效数；

b)从属失效不计人失效数；

c)试验中出现的失效在常温下能恢复，无论故障是否重复出现，一律判为失效。

13．2．7指数分布假设的有效性检验

在试验结束、失效数r超过接收标准时，应在作出可靠性试验结论前，先按GB／T 5080．6规定的方

法对指数分布假设作检验。若检验结果满足指数分布的假设，则可以作出试验结论。若检验结果不满

足指数分布的假设，则要进一步分析，确定被拒绝的原因，采取有效措施改进后，再进行可靠性试验。

13．2．8平均无故障时间的单侧区间估计

平均无故障时间(MTBF)的单侧区间估计值(乱)表示MTBF的下限值，其计算按式(8)：

乱一丽筹而I ⋯⋯⋯⋯⋯·^⋯⋯7
式中：

C——置信度，取c一1一p(p—o．1，C=0．9；p一0．2，c一0．8)；
r——失效总数；

80
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T——总试验时间；

z2——z2分布的分布点。

14音质听音主观评价方法

激光唱机为高保真的数字音响设备，对其音质评价应有严格的要求。

试验样机应是经开箱检查合格，且无明显功能缺陷的样机。

听音评价用的重放设备必须采用专业级的功率放大器和扬声器系统。

听音评价使用标准节目源CD唱片。

14．1试听室

应符合GB／T 9375的要求。

14．2标准节目源

用于听音评价的节目段包括：语声、声乐、器乐和效果声四大类节目素材。

14．3昕音员

应符合GB／T 12060．13的相应要求；听音员的位置应符合GB／T 12060．13的有关要求。

14．4昕音声级和音调调整

应符合GB／T 9375的要求。

14．5评分尺度

按GB／T 9375执行。

14．6评分方法

按GB／T 9375执行。

14．7评分术语

按GB／T 9375执行。

14．8评价结果的表示方法

按GB／T 9375执行。

15检验规则

质量检验包括定型检验，交收检验和例行检验。

15．1定型检验

CD唱机定型检验主要适用于产品设计定型和生产定型的试验，其目的是验证生产厂是否有能力

生产符合本标准要求的产品。

24



15．1．1检验项目、要求和方法

GB／T 15860--2011

检验项目、要求、方法和样品数量见表8。

对已通过生产定型的产品所派生的不同造型和附加功能的产品，在保证质量的前提下，对应力不变

的试验项目允许从简。

表8定型检验项目、要求和方法

序号 项 目 要求章条号 方法章条号 数量(台)

l 开箱检查 4．2、16．1和16．2 第6章 样本全数

2 电性能测量 4．4 第7章 3

3 安全试验 4．6 第9章 2

4 电磁兼容试验 4．7 第10章 3

5 环境试验 4．8 第11章 3

6 可靠性试验 4．10 第13章 20，40，60任选

7 听音评价 4．11 第14章 1

15．1．2样品抽取

定型检验的样本，应从定型批量产品中随机抽取。样本数应满足各项试验的要求。

15．1．3检验程序

定型检验应对样本全数进行开箱检查后，按表13的规定对各组样品分别进行各项试验。

15．1．4开箱检查

15．1．4．1检查内容

开箱检查内容包括：包装质量、齐套性、外观质量和功能，见表9。不合格判据按表10的规定。

表9开箱检查内容和缺陷不合格判据

检查 不合格分类
序号 不合格内容

项目 A B C

(1)包装箱与产品型号不符 o

(2)箱内产品数量短缺 o

(3)包装箱上无产品名称、牌号(或型号)、生产企业等标记 o

运输 (4)包装箱严重破损 o
1

包装 (5)箱内泡沫衬垫缺少或严重损坏 o

(6) 附件、合格证、说明书其中有任一项缺少或与产品不符 o

(7)缺少说明书规定的备件 o

(8) 电源线、耳机、遥控器等附件不在出厂规定位置 。
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表9(续)

检查 不合格分类
序号 不合格内容

项目 A B C

(9)包装箱内有异物 o

运输 (10)倒装(产品实物与箱上标志方向不符) o
l

包装 (11)包装箱、说明书或机壳上均无生产厂址、厂名 o

(12)出场日期、质量标记缺或错 o

(1)机壳严重开裂、变形、损伤、脱漆或锈蚀 o

(2)表面一般划伤、变形、脱漆、锈蚀、毛刺 o

(3)表面轻微划伤、变形、脱漆、锈蚀、毛刺 o

(4)接缝有明显不合或高低不平或配合间隙大 o

2 外观 (5) 面板等装配松动或缺少紧固螺钉 o

(6)铭牌、商标、装饰件漏装、错装、反装、脱落或翘起 o

(7)功能键或插IZl无标记或标记有误或模糊不清，影响使用 o

(8)表面脏污，但未擦去 o

(9)机壳和标牌上均无生产厂名 o

(1) 任一功能键、控制钮、开关等活动部件失灵或损坏 o

(2)上述活动件过松、过紧、明显变形但未失效 o

(3) 上述活动件偶尔一次不起作用 o

(4) 上述活动件手感明显不适或有机械摩擦声 o

(5)控制钮脱落，但不用工具可以复位 o

(6)任一插孔、插头失效 o

功能控 (7)任一插孔、插头接触不良 o
3

制件
(8)任一功能电位器有明显死点、跳变 o

(9)任一功能指示器不亮(但功能正常) o

(10)任一功能指示器有时不亮 o

(11)立体声左右声道接反或反相 o

(12)熔断丝熔断两次 o

(13)瞬时故障(指故障发生后不加外力或改变原有应力而能自行恢复
o

的故障)重复出现2次(含2次)以上

(1)转速失常或不转 o

(z)放音无输出或时有时无 o

4 功能 (3)放音失真严重、噪声大、不能正常工作 o

(4)上列情况轻度不良．尚可使用 o

(5)开门／关门机构失灵 o
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表9(续)
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检查 不合格分类
序号 不合格内容

项目 A B C

(6)下列任一功能失效：放音、暂停、停职、重复放音、搜索(自动、手
o

动)、显示、清除、编程等
4 功能

(7)适配器不能正常使用 o

(8)耳机不能正常使用 o

(1) 用电网供电的产品机箱内有金属异物大于或等于3 mm o

5 其他 (2) 用电网供电的产品机箱内有金属异物小于3 mm o

(3)机箱内有非金属异物 o

15．1．4．2检查方法

用直观检查法。

15．1．4．3合格判定

开箱检查不允许出现A类不合格品，B类不合格品不能多于1台，C类不合格品不能多于2台。

A、B、C类不合格品的定义，按15．2．3。

15．1．5检验合格判定

全部检验项目合格则判为定型检验合格。

15．1．6检验结果的处理

对检验中不合格的项目应及时查明原因，提出改进措施，并重新进行该项目及相关项目的试验，直

至合格。

15．2交收检验

适用于生产厂质检部门对经过车间全数检验的连续批生产的产品交收检验及订货方对生产厂的产

品交收检验。

15．2．1检验项目

a)开箱检查、安全检查和常温主要性能测量；

b)开箱检查：检查内容和检查方法同15．1_3；

c)安全检查：检查内容按表10；检查方法：表10中l、2项按本标准5．3规定的方法，3、4项用目

测法；

表10安全检查的缺陷判据

序号 缺陷内容 缺陷分类

· 交流电3 ooo V(r．m．s．)、50 Hz、1 min击穿或飞弧(开关置于“通”位，判定电流10 mA) 致命

z 直流500V绝缘电阻小于4MEI 致命
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表10(续)

序号 缺陷内容 缺陷分类

3 电源线破损露金属或电源插头绝缘层破损或带电部分可触及 致命

4 开关起火 致命

当察觉到飞弧时，应分析原因后再作判定。

d)常温性能测量：测量内容按11．3．2。测量方法按第7章。

15．2．2抽样方案

抽样方案按GB／T 2828．1有关方法进行，各检验项目的合格质量水平(AQL)、检查水平、抽样方案

见表11。

表11交收检验抽样方案

合格质量水平(AQL)
序号 检查项目 检查水平 抽样方案

A类不合格品 B类不合格品 c类不合格品

一般检查水平
1 开箱检查 1．5 2．5 6．5

正常检查Ⅱ

一次抽样或

特殊检查水平 =次抽样2 常温性能测量 2．5 6．5
S—II

安全检查不规定合格质量水平。在开箱检查的同时检查全部样品的安全性。当发现一个致命缺陷

时，则判该批为不合格品。

抽样方案的严格度按GB／T 2828．1的有关规定执行。

样本从提交检查批中随机抽取。

15．2．3缺陷分类与判据

15．2．3．1缺陷分类

a)致命缺陷：根据判断，对产品的使用及维护人员可能导致人身或财产危害的缺陷；

b)A类不合格：导致产品失效或严重降低产品使用功能，为用户不可接受的缺陷；

c)B类不合格：使产品性能降低，但为一般用户可以接受的缺陷；

d)c类不合格：对产品使用功能无影响，为制造不精细的缺陷。

15．2．3．2合格品与不合格品的判定

开箱检查缺陷判据按表9，以每个样品为单位统计其A、B、C类不合格数。

安全检查缺陷判据按表10。

常温主要性能(按11．3)不合格，劣于本标准规定值，超过10％判为A类不合格；不超过10％判为

B类不合格。

在无致命缺陷时，合格品与不合格品按以下规定划分：

a)没有任何规定缺陷的产品定为合格品；

b)凡有A类不合格(有一个或一个以上)也可能还有B类不合格和c类不合格的产品定为A类
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不合格品；

c)凡有B类不合格(有一个或一个以上)也可能还有C类不合格，但无A类不合格的产品定为B

类不合格品；

d)凡有C类不合格(有一个或一个以上)而无A类不合格和B类不合格的产品定为C类不合

格品。

15．2．4检验批合格与不合格的判定

15．2．4．1检验项目合格判定

a)一次抽样：根据样品检验结果，若在样本中发现的不合格品数小于或等于抽样方案对应的合格

判定书，则判断该检验项目为合格；若在样本中发现的不合格品数大于或等于抽样方案对应的

不合格判定数，则判断该检验项目为不合格。

b)二次抽样：若在第一样本中发现不合格品数小于或等于第一判定数A。，则判该检验项目合格；

若在第一样本中发现不合格品数大于或等于第一不合格判定数R。，则判该检验项目不合格。

若再第一样本中发现的不合格品数大于第一合格判定数A。，但又小于第一不合格判定数R。，

则对第二样本进行检验。若在第一样本和第二样本中发现的不合格品数总和小于或等于第二

合格判定数A。，则判定该检验项目合格。相反，若大于或等于第二不合格判定数R。，则判定该

检验项目不合格。

15．2．4．2检验批合格判定

全部检验项目合格则判定检验批合格。

15．2．5检验结果处理

批合格产品，收方应予接收。批不合格产品的处理如下：

a)对由于致命缺陷而判为不合格批的产品，应拒收。交方应对该产品全数返工，并进行全数检

验。收方对重新提交批进行抽验，如再出现致命缺陷，应停止生产进行整顿；

b)对因其他类缺陷而判为不合格批的产品，应拒收。交方应对该批产品返工，经全数检验后，再

重新提交抽验。如仍不合格，则再返工，直至合格接收。在重新提交批的复验中发现致命缺

陷，则按a)项办法处理。

15．2．6样本的处理

经过交收检验的样本，凡合格的样本，重新包装后可作合格品交付收方。凡有缺陷的样本，必须修

复，排除缺陷，并交检验人员复验合格后，才能重新包装交付收方。

15．3例行检验

a)连续批生产的产品由生产厂或上级指令检验部门周期地从产品中抽取样本进行检验，以确定

生产过程能否保证产品质量持续稳定。其周期划分：电性能和环境试验0．5 a为一周期，安

全、电磁兼容和可靠性试验1 a为一周期；

b)连续批生产的产品若间隔时间大于三个月，恢复生产时应进行周期检验，其检验项目为电性能

和环境试验；

c) 当产品主要的设计、工艺及原材料改变时，应进行15．3．1a)中的相关项目检验。如产品主要

设计改变会影响音质时，应进行听音评价。
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15．3．1检验程序、项目及方法

a)检验程序和项目按图16

图16检验程序和项目

b)开箱检查内容和方法同15．1．3；

c) 电性能测量内容按4．4，测量方法按第7章；

d)声噪声测量内容按4．5，测量方法按第8章；

e) 安全试验内容和方法按表12。当产品的主要设计、工艺、元器件和原材料改变并可能影响产

品的安全性能时，还应增加有关的安全试验内容；

表12例行检验安全试验内容和方法

序号 安全试验内容 试验方法GB 8898 2000

1 标记 5．1～5．7

2 正常工作条件下的触电危险 7．1～7．2

3 绝缘要求 10．1～10．3

4 端子 15．1～15．4

5 外接软线 16．1～16．6

30

f) 电磁兼容测量内容同4．7，测量方法按第10章；

g)环境试验内容和方法同第11章；

h)抗冲击和振动试验内容同4．9，测量方法按第12章

i) 可靠性试验内容和方法按第13章。



15．3．2抽样方案
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电性能、声噪声试验、电磁兼容和环境试验的抽样方案按GB 2829的判别水平I，二次抽样方案进

行，其抽样数、不合格质量水平(RQL)和对应的判定数组见表13。

表13例行检验抽样方案

不合格质量水平(RQL) 判定数值

序号 试验项且 样本大小 A类不舍格品 B类不合格品
A类不合格品 B类不合格品

A。 R。 A。 R。

41—3 0 2 1 3

1 电性能、声噪声试验 40 80

n2—3 1 2 4 5

”l一3 O 2

2 电磁兼容 40

n_一3 l 2

n．一3 0 2 1 3

3 环境试验 40 80

“2—3 1 2 4 5

电性能、电磁兼容和环境试验也可以按表14规定的不合格质量水平和判定水平I，用与二次抽样

方案所对应的一次抽样方案进行检验。

安全试验样本为2台。

可靠性试验样本按表8。

例行检验中的样品应从本周期生产的产品中随机抽取，二次抽样方案的样本要一次抽齐。

开箱检查的数量为周期检验全部检验项目样本数(包括第二次抽样第二组样本数)之和。若此数与

GB 2829 2002表3的样本大小不一致时，则开箱检查数量取表3最接近的样本数。

15．3．3缺陷分类和判据

缺陷分类和定义同15．2．3．10

开箱检查的缺陷判据按表9规定。

常温主要电性能缺陷与判据同15．2．3．2。

电磁兼容测量的参数不合格均判为A类不合格。

环境试验不合格判据：

a) 环境试验每项条件试验后检查外观、结构和功能的缺陷判据按表9开箱检查内容及缺陷判据

和表14环境试验机内检查内容及缺陷判据的有关规定。电性能参数不合格但功能正常，均判

为B类不合格；

b)在环境试验的每项条件试验后的检测中，如发现样品的A、B类不合格品数已经能够判断环境

试验项目不合格，则试验可以停止；

c)在环境试验过程中检测发现的B类不合格，如会影响到对下一项条件试验结果的判定时，允

许在记录和分析后予以修复，用该样品继续下一项条件试验。修复时只限于判定缺陷部分，不

允许对其他部分进行调整或更换。
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表14环境试验机内检查内容缺陷判据

不合格分类
序号 检查项目 不合格内容

A B

(1)机内结构件严重锈蚀 o
1 表面处理

(2)机内结构件轻度锈蚀 o

(1)结构件脱开或电源变压器松动 o

(2)结构件或印刷电路板松动 o

(3)印刷电路板断裂 o
2 机内连接

(4)元器件断脚或脱落 o

(5)连接导线脱焊或断头 o

(6)紧固件脱落 o

3 异物 缺陷内容和判据同表9第5条

15．3．4合格品与不合格品的判定

同15．2．3．2。

15．3．5检验批合格与不合格的判定

15．3．5．1检验项目合格判定

开箱检查中发现不合格品，则以随机抽取的合格单位产品代替。

安全试验中有一项检查内容不合格，则判为不合格。

可靠性试验按第13章。

电性能、声噪声、电磁兼容、抗冲击和振动以及环境试验的合格判定：

a)一次抽样按15．2．4．1a)规定；

b)二次抽样按15．2．4．1b)规定；

c)环境试验进行第二样本试验时，应按11．1规定从头做起。

15．3．5．2检验批合格判定

全部检验项目合格，则判定检验批合格。

15．3．6检验结果处理

例行检验不合格的产品应暂停交收检验，已交付的产品，由交收双方协商解决。

交方应立即采取改进措施，在改进后，从新生产的产品中重新抽样，对不合格的检验项目进行检验

在得到合格结论后才能恢复正常生产和检验。

15．3．7样本处理

经安全试验、环境试验、抗冲击和振动试验以及可靠性试验的样品一律不能作为合格品交付使用。
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16．1标志

16．1．1样机标志

CD唱机上应有生产厂名、商标和型号。

16．1．2安全标志

与电网直接连接的CD唱机上应标有电源的性质、额定电源电压(或工作电压范围)、电源频率及功

耗等。

16．1．3包装箱标志

产品的运输包装箱上面应有下列标志：

a)产品名称、型号、生产厂的名称和厂址；

b)商标名称及注册商标图案；

c)出厂日期：年、月、日；

d)包装质量，kg；

e)包装件最大外部尺寸，mm：LXD×H；

f) 印有怕雨、向上、易碎物品、堆码层数储运标志，标志应符合GB／T 19"1；

g)其他特殊标志。

16．2包装

产品应有牢固的包装。并由防震、防潮措施。

经交收检验合格的产品应连同合格证、使用说明书、附件等一起包装。

16．3运输

包装完好的CD唱机可用正常的海、陆、空交通工具运输。运输过程中应避免雨雪直接淋袭。

16．4贮存

包装完好的CD唱机应贮存在环境温度为一15℃--45℃，相对湿度不大于80％，周围没有酸性或

其他有害气体的仓库中。

贮存期为1 a。超过1 a的产品，应经开箱检查复验合格后才能进入流通领域。
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A．1录音信号格式

附录A

(规范性附录)

CD测试唱片的技术要求

CD测试唱片录音信号的格式应按照IEC 60908的规定。

A．2录音信号内容

CD测试唱片录音信号的构成列于表A．1。

在各部分信号的前面均应录有轨迹号码(TNo．)和索引码(INDEX)。

A．3录音信号的形成

各信号均由正弦波信号的数字值构成，规定0 dB的正峰值为“7FFFH”，负峰值为“8001H”。

A．4录音信号的频率误差

各信号的频率相对于规定值得允差为±1 Hz。

A．5录音信号的量化误差

各信号的量化误差为±1／2 LSB。

A．6 LR通道信号相位差

LR通道间的相位差在数字上为“o”。

A．7录音时间误差

录音时间误差，从第1部分到最后部分，规定为±2 s。

A．8 TOC误差

TOC和A．TIME的误差规定在1／25 s以内。

A．9线速度

CD测试唱片的线速度规定为1．30 m／s。



表A．1 CD测试唱片上的录音信号
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部分
频率 录音电平 P．TIME(开始) 持续时间 A．TIME(开始)

通道 加重 用 途

TNo． INDEX
Hz dB

基准电乎；
O O 一0．02 0．02 0．00

读取时间测量
1 1 OOO O OFF

通道问电平差；
0 1 L、R 0．00 3．08 0．02

测量输出电压

0 0 —0．02 0．02 3．10

0 1 L 1 000 0 OFF 0．00 1．00 3．12
测量分离度(L

O 2 L 125 0 oFF 1．00 1．00 4．12 基准)
2

O 3 L 4 000 0 OFF 2．00 1．00 5．12 (R通道录音电

平，假定为一∞)
O 4 L 10 000 O oFF 3．00 1．00 6．12

0 5 L 16 000 O OFF 4．00 1．00 7．12

0 0 ——0．02 0．02 8．12

0 1 R 1 000 O oFF 0．00 1．00 8．14
测量分离度(R

0 2 R 125 O OFF 1．00 1．00 9．14 基准)
3

O 3 R 4 000 0 OFF 2．00 1．00 10．14 (L通道录音电

平，假定为～。。)
0 4 R lO 000 O OFF 3．00 1．00 11．14

0 5 R 16 000 0 0FF 4．00 1．00 12．14

0 0 (一。。) 一0．02 0．02 13．14
4 测量s／N
0 l OFF 0．00 3．00 13．16

O 0 —0．02 0．02 16．16
5 测量动态范围

0 1 L、R 1 000 ——60．00 oFF 0．00 3．00 16．18

0 0 —0．02 0．02 19．18

0 1 L、R 4 0 oFF 0．00 1．00 19．20

6 O 2 L、R 8 0 0FF 1．00 1．00 20．20

O 3 L、R 17 O 0FF 2．OO 1．00 21-20

0 4 L、R 31 O OFF 3．00 1．00 22．20

测量频率特性；
0 0 —0．02 0．02 23．20

测量谐波失真；
0 1 L、R 6l O OFF 0．00 1．00 23．22

测量通道间相

7 O 2 L、R 127 0 oFF 1．00 1．00 24．22 位差

O 3 L、R 251 0 OFF 2．00 1．00 25．22

0 4 L、R 499 O OFF 3．00 1．00 26．22

O O 一0．02 0．02 27．22

8 0 1 L、R 997 0 OFF 0．00 1．00 27．24

0 2 L．R l 999 O oFF 1．00 1．00 28．24
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表A．1(续)

部分
频率 录音电平 P．TIME(开始) 持续时间 A．TIME(开始)

通道 加重 用 途
Hz dB

TNo． INDEX

0 3 L、R 4 001 0 OFF 2．00 1．00 29．24
8

0 4 L、R 7 993 0 0FF 3．00 1．00 30．24

0 0 ——0．02 0．02 31．24 测量频率特性；

测量谐波失真；
0 1 L、R lO 007 O oFF 0．00 1．00 31．26

测量通道间相
9 0 2 L、R 12 503 0 OFF 1．00 1．00 32．26 位差

0 3 L、R 16 001 O oFF 2．00 1．00 33．26

0 4 L、R 17 989 0 0FF 3．00 1．00 34．26

0 O ——0．02 O．02 35．26 同上及频率误
10

0 1 L、R 19 997 0 oFF 0．00 2．00 35．28 差测量

O O ——0．02 0．02 37．28 频率特性测量
1l 5～22 050
0 1 L、R 0 oFF 0．00 2．00 37．30 (扫频)

0 0 —0．02 0．02 38．38

O 1 L、R 1 000 —20．00 ON 0．00 1．00 38．40

0 2 L、R 125 —20．00 ON 1．00 1．00 39．40 测量去加重频
12

O 3 L、R 4 000 —20．00 oN 2．00 1．00 40．40 率响应

0 4 L、R 10 000 —20．00 ON 3．00 1．00 4I．40

0 5 L、R 16 000 —20 00 oN 4．00 1．00 42．40

0 0 ——0．02 0．02 43．40
测量互调失真

0 1 L、R 60+7 000 0(合成) oFF 0．00 3．00 43．42 (SMPTE)
13

11 000+ 测量互调失真

0 2 L、R O(合成) OFF 3．00 3．00 46．42 (2频率)
12 000

0 0 ——0．02 O．02 49．42

O 1 L、R 997 O oFF 0．00 1．00 49．44

0 2 L、R 997 —1．00 OFF 1．00 1．00 50．44

0 3 L、R 997 —3．00 OFF 2．00 1．00 51．44

0 4 L、R 997 —6．00 0FF 3．00 1．00 52．44

检查电平非
14 0 5 L、R 997 —10．00 OFF 4．00 1．00 53．44

线性
0 6 L、R 997 —20．00 OFF 5．00 1．00 54．44

0 7 L、R 997 —59．94 OFF 6．00 1．00 55．44

0 8 L、R 997 —70．31 0FF 7．00 1．00 56．44

0 9 L、R 997 —80．77 0FF 8．00 1．00 57．44

1 O L、R 997 —90．31 OFF 9．00 1．00 58．44
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表A．1(续)

GB／T 15860—20 11

部分
频率 录音电平 P，TIME(开始) 持续时间 A．TIME(开始)

通道 加重 用 途

TNo． INDEX
Hz dB

0 0 —0．02 O．02 59．44

15 一 抖晃测量
O 1 L、R 3150 O OFF 0．00 3．08 59 46

0 0 —0．02 O．02 62．54
16 读取时间测量
0 1 L、R 317 0 OFF 0．00 1．00 62．56

63．56




