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通信专用柴油发电机组技术要求

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了通信专用柴油发电机组(以下简称机组)选型和检查的技术要求。

    本标准适用于功率250 kW以下的机组。其额定频率50 Hz,额定电压400 V，采用三相四线制。

2 引用标准

GB 2819 交流工频移动电站通用技术条件
GB 532。 内燃机电站名词术语

3 普通机组的技术要求

3.1 柴油机的选型

3.1.1 柴油机应选用通过正式鉴定的机型。

3.1.2 柴油机应采用电启动方式。

3.1.3 宜选用转速为1 500 r/min的柴油机。

3.1.4 原动机不应选用单缸柴油机。

3.1.5 水冷却式柴油机宜采用冷却水预加热装置。

3.2 同步发电机的选型

3.2.1 发电机可选用有刷励磁或无刷励磁类型。其中有刷励磁宜选用相复励励磁的型式。

3.2.2 发电机应装阻尼绕组。

3.2.3 发电机的不饱和短路比应大于0.4.

3.3 机组的技术要求

3.3.1 机组在空载额定电压时的线电压波形正弦性畸变率应不大于5 Y..

3.3.2 机组在95%-100%额定电压时的电压和频率的调整率、稳定时间、波动率应不超过表1的规
定。但对于采用不可控相复励励磁装置的机组，稳态电压调整率及电压波动率仅在额定电压时考核。

                                                  表 1

、尹熟矍 稳态调整率

    %

瞬态调整率

    %

稳定时间

      S

波动率

  %

电压 士4 士20 2.4 0.8

频率 4 士 9 6.5 0.8

    注:① 机组在空载至25 额定负载时的波动率应不大于1.3%.

        ② 电压调整率不包括冷热态电压变化。

        ③ 增压机组瞬态频率调整率和频率稳定时间应符合产品技术条件的规定。.

3.3.3 机组带可控硅整流器负载时应不产生低频振荡。
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3.3.4 机组在额定工况下的燃油消耗率应不大于表2的规定。

                                        表 2

机组领定功率

      kW
5<PG12 12<P(24 24<P提40 40<P(75 75<P蕊120 120<P<250

嫉油消耗率

9/kW ·h
330 310 290 280 270 260

3.3.5 机组在额定工况下的机油消耗率应不大于表3的规定。

                                                表 3

机组额定功率，kw 尸(12 12<P(40 尸> 40

机油消耗率

9/kW ·h
4.0 3.5 3.0

3.3.6 原动机转速为1 500r/min的机组，平均故障间隔期应不小于800 h,

    注:① 平均故障间隔期指机组总的工作时间与故障停机次数之比.

        ② 按原动机使用维护说明书规定进行正常维护的停机次数不计。

3.3.7 机组在常温(5̂ 350C)下，完成启动的次数一般不超过三次，总启动时间应不超过5 min。启动

成功后应能在3 min内带额定负载运行。

3.3.8 机组在正式运行前应进行空载或带部分负载磨合60 h,

3.3.9 本标准未作规定的内容应符合GB 2819中B类电站的规定。

3.3.10 对机组性能有特殊要求时，应在订货时与厂家商定。

4 自动化机组的技术要求

4.1 自动化机组应满足普通机组的技术要求。

4.2 机组应能自动维持准备运行状态

    机组应能自动维持冷却水的温度在15̂50℃范围内;机油的温度在15-30℃范围内。对于不需要

预加热就允许启动的柴油机可不按本条规定。

    机组启动前应能进行预润滑。对不需要预润滑就允许启动的柴油机可不按本条规定。

4.3 机组的自动启动和自动加载

4.3.1 机组接到自控或遥控的启动指令，应能自动启动。启动成功率应大于9900。一个启动循环包括

三次启动，两次启动之间的间歇时间T应符合10 s<T<30 s,
4.3.2 机组启动成功后，应能自动加载，首次加载量应能达到500o额定负载。

4.3.3 机组自动启动第三次失败时，如有备用机组，程序控制系统应能自动将启动指令传递给备用机

组。

4.4 机组的自动卸载停机

    机组接到自控或遥控的停机指令后，应能自动卸载停机，其停机方式应有正常停机和紧急停机两

种。

    正常停机步骤:切断主电路后空载运行5 min，切断燃油油路。

    紧急停机步骤:立即切断主电路，切断嫩油油路和进气气路。

4.5 机组的自动调压和调频

    机组应能自动调整输出电压和频率。电压和频率的调整率、稳定时间、波动率应符合3.3.2的规定。

4.6 机组的自动保护

    机组应有机油压力低、冷却水温度高、过电压、超速、过载、短路、缺相等项保护。

4了 机组的自动补给
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    机组的自动补给共分三类。

    1类自动补给装置用于1级自动化机组，燃油、机油、冷却水的自动补给应能满足机组在无人值守

的条件下连续(或累计)运行4 h,

    2类自动补给装置用于2级自动化机组，燃油、机油、冷却水的自动补给应能满足机组在无人值守

的条件下连续(或累计)运行240 h,

    3类自动补给装置用于3级自动化机组，燃油、机油、冷却水的自动补给应能满足机组在无人值守
的条件下连续(或累计)运行1 000 ho

:.;
机组工作和不工作时均应能保持启动蓄电池处于满容量状态。

每台机组的平均故障间隔期

1级自动化机组的平均故障间隔期应大于50o h,

2级自动化机组的平均故障间隔期应大于Boo h,

3级自动化机组的平均故障间隔期应大于1 000 h,
  机组的其它技术要求

.1 自动化机组应既能自控和遥控，又能就地手动操作。

  2 对于欠电压、低速(或低频)、机油温度过高等方面的保护装置可按需要选设。

.3 机组应具有自动计时功能。
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出厂试验项目和技术要求，应符合表4的规定。

                                          表 4

序号 出厂试验项目名称 技术要求

1 测量电压和频率的稳态调整率 本标准3.3.2

2 自动化机组的冷却水、机油加热 本标准4.2

3
自动化机组的保护性能(机油压力低、冷却水温

高、超速、过电压、过载、缺相)
自动断电停 机

4 自动化机组的自动补给装置 动作可靠

5 自动化机组的启动 能自动的进行三次启动、油门电磁铁动作灵活

6 自动化机组的联动试验
两台机组可互为主备用，主用机组发生故障，备用

机组能自动启动供电

型式试验项目和技术要求，应符合表5的规定。

                                          表

序号 型式试验项目名称 技术要求

1 表4所列的全部项目

2 测量电压和频率的瞬态调整率 本标准 3.3.2

3 检查空载线电压波形正弦性畸变率 本标准 3.3.1

4 自动化机组的短路保护 自动断电停机

鉴定试验项目和技术要求，应符合表6的规定。
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表 6

序号 鉴定试验项目名称 技术要求

1 表5所列的全部项目

2 机组带可控硅整流器负载试验 本标准3. 3.3

3 检查平均故障间隔期 本标准3. 3. 6A.9

4 检查启动成功率 本标准4.3.1

5.4 检查方法

5.4.1 检查自动化机组的冷却水、机油加热

    试验方法:接通电源，水的温度若低于15℃时加热器应加热，当温度达到50℃时加热器应停止加

热。

    接通电源，机油的温度若低于15℃时加热器应加热，当温度达到30℃时加热器应停止加热。

    各试验三次，只要有一次不合格，复试次数加倍，若仍有一次不合格，则认为此项不合格。
5.4.2 检查自动化机组的保护性能

    试验方法:机油压力低、冷却水温度高保护，采取模拟的方法;过电压保护采取调整输出电压的方

法;缺相保护采取人为断开一相的方法;过载保护采取加大负载的方法。

    每项保护试验三次.只要有一次不合格，复试次数加倍，若仍有一次不合格则认为此项不合铭

5.4.3 检查自动化机组的自动补给装置

    试验方法:在控制电路完全联结完毕后，将工作方式选择开关搬向自动。人为放水、放油至低液位，

应能自动补给，当液面上升到高液位时，补给应能自动停止。

    试验三次，只要有一次不合格，复试次数加倍，若仍有一次不合格，则认为此项不合格。

5.4.4 检查自动化机组的自动启动性能

    试验方法:接通启动电源，将机组工作方式选择开关搬向自动，送人启动指令，并且人为使机组启动

不成功，机组应自动启动三次。

    试验三次，只要有一次不合格，复试次数加倍，若仍有一次不合格，则认为此项不合格。

5.4.5 检查自动化机组的联动试验

    检查方法:两台机组应互为主备用，任选一台作主用，人为切断市电，主用机组自动启动成功后供

电。制造一个故障，使主用机组自动故障停机。备用机组则应自动启动成功后供电。使市电恢复正常，

备用机组应能自动停机。

    如不合格，找出原因，排除故障。两台机组分别为主用，复试三次，如仍有一次不合格，则认为此项不

合格。

5.4.6 检查机组带可控硅负载的运行情况

    试验方法:机组带cosO)0. 5的三相可控硅整流器负载，在机组额定容量的10%-50%范围内任一

点上均应能稳定工作。

    如果产生低频振荡，应进行调整，使之能稳定工作，否则，则认为此项不合格。

5.4了 检查机组平均故障间隔期

    检查方法:机组带Cos笋=0. 8的额定负载，连续或累计运行1 000 h以上，柴油机、发电机均不应出

现故障，控制电路的元件不应出现二次以上故障，否则，则认为此项不合格。

    此项指标允许在实际运行中进行考核。

5.4.8 检查机组的启动成功率

    试验方法:试验应在符合产品技术条件规定的准备启动状态下，每给一个启动指令，启动成功后突
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加功率因数为1.。的50肠额定负载运行5 min，再停机。

    试验100次。启动成功率应大于”%。否则，则认为此项不合格。
    注:各项试脸均应在常沮下进行。
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本标准主要起草人李克民、王改娥。




