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    标准化是一项综合性的技术基础工作.是组织现代化生产和进行贸易的技术准则 是科

学管理的重要组成部分。通过标准的制定和组织实施 可以有效地保证和提高产品质量、工

程质量及服务质量 促进贸易与技术交流，提高经济效益和社会效益

    随着我国社会主义市场经济体制的建立和铁路的改革与发展 铁路标准化作为铁路运输、

安全和管理的重要技术基础工作，在促进铁路行业的技术进步 提高技术装备和服务质量水

平上起到越来越重要的作用。

    本次编辑出版的铁道行业标准汇编是根据铁道部标准化工作项目安排 在铁道部2001

年组织对1990年以前铁道行业标准复审结论和2003年组织的对1991一1997年铁道行业标

准复审结论废止了不符合铁路改革和发展要求的968项行业标准基础上 将全部现行铁道行

业1688项标准 按专业分为《机车车辆标准汇编》、《工务标准汇编》、《通信信号标准汇编》，

((电气化铁道标准汇编》、((铁路运输标准汇编》及 ((综合基础标准汇编》六部分编辑出版。

    《机车车辆标准汇编》包括《机车车辆综合部分》三册、《机车部分》四册、《车辆部分》

四册及有关机车车辆专业的现行《铁道国家标准部分》一册.共收集了截止于本汇编出版时

已发布实施的现行有效铁道行业标准和铁道国家标准共947项。以供铁路相关管理人员、科

技人员以及各级领导全面系统地学习和了解现行有效的铁道行业标准、铁道国家标准及计量

检定规程，更好地贯彻实施标准 为铁路的科技发展提供技术支持。

    本汇编根据现行标准单行本编印，在编印过程中亦可能出现错误之处.请予以指出并函

告我所。

    所有标准在实施期间可能会发布修改单、被修订或被废止.若有变更应以标准的最新版

本为准

                                        铁道部标准计量研究所
                                                            2004年5月

籍籍籍器翁妻
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前 言

    本标准液压系统的技术要求，部分采用了国际标准ISO 913- 1979(液压系统通用技术条

件》，其它结构、部件和控制系统采用相应的国内先进标准。

本标准作为修车设备的专用标准，应为其产品标准的依据，并应与检修规程相一致。

本标准由铁道部专业设计院提出并归口。

本标准由铁道部专业设计院负责解释。

本标准由铁道部专业设计院起草.

本标准起草人:赵毓环。
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中华人民共和国铁道行业标准

TH/T 2910一1998

内燃机车柴油机气缸套水压试验台
        技 术 条 件

1 范围

    本标准规定了内然机车柴油机气缸套水压试验台的性能、技术要求、检验规则及包装运输

等要求。

    本标准适用于铁路内燃机车柴油机气缸套水压试验台。

2 技术要求

2.1试验台应按经规定程序批准的图样及技术文件设计制造，并应符合本标准的规定。其外

购件均应附有产品合格证。

2.2 试验台的设计应能满足内燃机车柴油机气缸套水压试验工艺的要求，结构应紧凑，性能

稳定可靠，操作、维修方便。

2. 3 试验台的液压元件的连接部位以及孔的封堵部位等应密封良好，不应有渗漏现象。

2.4 试验台的电源开关应为漏电保护型开关，其带电回路与地之间的绝缘电阻不应小于

1MR，机体外壳应有便于用户连接的可靠接地装置。

2.5 试验台选用的压力表精度不应低于1.5级。

2.6 试验台应在1.5倍的工作压力下进行自密封性试验，保持30min不泄漏。

2.了 试验台卡装定位平面与压紧缸轴线的垂直度允差可参考压封端盘上平面到底座上平面

之距离的未标注公差值确定。

28 试验台密封盘和进水口封堵的压紧力不应小于计算值的1.5倍，并有良好的密封性能。

2.9 试验台进水的封堵装置应能根据不同型号机车柴油机气缸套进水口的位置而调整。

2.10 设计液压系统管路时，必须使它的管路压力与其他条件均符合制造厂的规定值，管路应

尽量短而直，避免断面突变。

2.11 安装液压缸时，如结构允许，进出口应设置在最上面，液压管路不应有聚集空气的死角，

液压系统必须装成使其能自动放气或装有方便的放气口，泄油、放气等管路安装好后，空气不

得侵人系统内。

2.12 试验台的油缸活塞动作应平稳，无阻滞，无泄漏。

2.13 试验台的液压系统油箱应便于清洗，更换油液。
2. 14 试验台的油箱、水箱内表面应做防腐处理，安装后与管道连接处等不允许有渗漏现象口

中华人民共和国铁道部1998-05-04批准 1998-11-01实施
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水箱应便于清洗并设有方便的添加水的注人孔，以及便于观测水位的水位标记，油箱水箱的吸

油口及注水口应有过滤装置。

2.巧 系统在组装前，接头、管路及通道必须清洗干净，不允许有任何污物(如铁屑、毛刺、纤维

状杂质等)存在。

2.16 试验台的组装应在各零部件经检查合格后进行，承受压力负荷的零件如油缸、管道、阀

门等其强度和密封性应符合有关标准的规定。

2.17 试验台组装验收后应按要求进行涂油和涂漆。

3 检验规则

3.1 试验台出厂前应做下列检验

    a)外观质量检验:试验台外观质量及制造精度应符合本标准技术要求的规定;

    b)密封性能检验:封堵系统中各油、水口，以工作压力的1.5倍压力进行自密封性能试

验，保持30min不泄漏;

    c)对比试验:以合格气缸套进行压力对比摸拟试验，其压力和保压时间应符合检修规程

的规定。

32 试验和检验全部合格后附上产品合格证方可出厂。

4 标志、包装、贮运

4.飞 试验台应在明显部位装设铭牌，在铭牌上标明:

    a)产品名称、型号;

    b)产品主要技术参数;

    c)制造厂名;

    d)制造日期。
4.2 产品包装箱内应随机装有下列文件

    a)装箱单;
    b)产品检验合格证;

    c)产品使用说明书;

    d)随机备附件清单;

    。)其他有关技术资料。

43 产品装箱前应进行防锈、防潮处理，产品的包装应保证产品在正常运愉过程中不受损伤。
4.4 产品应存放在干燥、通风、清洁场所，不得与能引起产品腐蚀的物资一起堆放。
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