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    标准化是一项综合性的技术基础工作.是组织现代化生产和进行贸易的技术准则 是科

学管理的重要组成部分。通过标准的制定和组织实施 可以有效地保证和提高产品质量、工

程质量及服务质量 促进贸易与技术交流，提高经济效益和社会效益

    随着我国社会主义市场经济体制的建立和铁路的改革与发展 铁路标准化作为铁路运输、

安全和管理的重要技术基础工作，在促进铁路行业的技术进步 提高技术装备和服务质量水

平上起到越来越重要的作用。

    本次编辑出版的铁道行业标准汇编是根据铁道部标准化工作项目安排 在铁道部2001

年组织对1990年以前铁道行业标准复审结论和2003年组织的对1991一1997年铁道行业标

准复审结论废止了不符合铁路改革和发展要求的968项行业标准基础上 将全部现行铁道行

业1688项标准 按专业分为《机车车辆标准汇编》、《工务标准汇编》、《通信信号标准汇编》，

((电气化铁道标准汇编》、((铁路运输标准汇编》及 ((综合基础标准汇编》六部分编辑出版。

    《机车车辆标准汇编》包括《机车车辆综合部分》三册、《机车部分》四册、《车辆部分》

四册及有关机车车辆专业的现行《铁道国家标准部分》一册.共收集了截止于本汇编出版时

已发布实施的现行有效铁道行业标准和铁道国家标准共947项。以供铁路相关管理人员、科

技人员以及各级领导全面系统地学习和了解现行有效的铁道行业标准、铁道国家标准及计量

检定规程，更好地贯彻实施标准 为铁路的科技发展提供技术支持。

    本汇编根据现行标准单行本编印，在编印过程中亦可能出现错误之处.请予以指出并函

告我所。

    所有标准在实施期间可能会发布修改单、被修订或被废止.若有变更应以标准的最新版

本为准

                                        铁道部标准计量研究所
                                                            2004年5月

籍籍籍器翁妻
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前 言

    本标准根据铁道行业燃油输送泵试验台的实际状况，参照国际、国内有关的技术标准资料

编写。

    本标准于1998年2月首次发布。

    本标准由铁道部专业设计院提出、归口并负责解释。

    本标准由铁道部专业设计院负责起草。

    本标准主要起草人:张逸凡。
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中华人民共和国铁道行业标准

TB/T 2881一 1998

燃油输送泵试验台技术条件

1 范围

    本标准规定了内燃机车用燃油输送泵试验台的基本参数、技术要求、试验方法、检验规则

及标志、包装和贮存。

    本标准适用于内燃机车燃油输送泵(液压齿轮泵)进行常规性能试验用的试验台。

弓!用标准

    下列标准包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。在标准出版时，所示

版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨、使用下列标准最新版本的可

能ft.

    GB 3766-83 液压系统通用技术条件
    GB/T 6592-86 电子测量仪器的一般规定

    GB/T 6593-86 电子测量仪器质量检验规则。
    GB/T 7935-87 液压元件通用技术条件

墓本参数

产品的基本参数见表

表 l

基本参教名称 单位 数据(或代号) 备 注

电机功率 kW 李P P为被试泵驱动功率

调速范围 r/mm
0- 1 500 } 适于东风‘型机车Am泵
0- 3 000 适于多种型号机车燃油泵

流量计量程 l/mm 0_ 100

压力表量程 }一 0-1 000 }一
真空表量程 kPe 一’000--0 }一
转速表t程 r/mm 0-2 000 }一

0--3 500

温度计t程 C 0-100 }

技术英求

4.1 基本要求

中华人民共和国铁道部1998-02-24批准 1998-09-01实施
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4.1.1 试验台的设计制造应结构合理，安装操作方便。

4.1.2 试验台的设计制造应满足以下要求;

    a)人员的安全;

    b)维护措施和经济性;

    c)连续生产能力;

    d)设备的测试功能和准确度;

    e)设备的可靠性。

4.2 基本功能

    试验台应根据被试燃油输送泵的试验要求，具备泵的流量、压力、真空度、温度、转速性能

测试及试验运行功能。

4.3 油路系统

4.3.1 系统的设计应符合GB 3766,GB 7935的有关规定。

4.3.2 管路的设置应安全合理便于维修，管件的连接处应无泄漏，管路中应设置排气口。

    泵的吸油管路应尽量短而直，避免断面突变.管路的弯曲处应符合GB 3766-83中5. 1. 2

的规定。泵的吸油管口与泵的回油管口应采用档流板隔开，吸油管路与油箱侧壁距离应大于3

倍吸油管径，终端管口距箱底距离至少50 mm.并低于工作液面至少75 mm,

4. 3.3 油箱的设计制造应符合GB 3766-83中5.2的规定。

4. 3.4 滤油器的过滤精度应能满足油路系统使用的油液清洁度要求。
4.4 被试泵的安装

    被试泵与原动机的安装应具有足够的刚性。

    旋转轴与联轴器必须有防护罩。
4.5 测量点的位置

4.5. 1 压力测量点应设置在距被试泵进油口(测真空度)、出油口(测出口压力)的2-4 d(d

为管路直径)处。允许将测量点的位置移至距被试泵更远处，但必须考虑管路的压力损失。

4.5，2 温度测量点应设置在距压力测量点2一4d处，距离被试泵更远。

4. 5. 3 流量测量点应在温度测量点之后设置，并应满足流量计的使用技术要求。

4.6 电气部分

4.6. 1 试验台采用电机的功率和转速应能满足被试泵的测试要求。

4,6.2 电气控制部分应技术先进操作安全可靠。

4. 7 电气、电子元件

    试验台选用的电气、电子元件应能满足电路的设计要求，并附有产品合格证明。

4.8 仪器仪表

    试验台采用的测量仪表及传感器应反应灵敏可靠。

    电子测量仪器应符合GB/T 6592,GB/T 6593的有关规定。

4. 9 稳态工况

    试验台应在稳态工况下运行，当测试的各参数平均显示值误差范围符合表2规定时为稳

态工 况 .
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表 2

参 敌
侧公准确度等级允许误差

A a c

流 量 % 士 0. 5 士 1.5 士 2.5

转 Pr % 士 0-5 士 1公 士 2.0

转 矩 % 士 0-5 士1. 0 士 20

1i 力 % 士 05 士1 5 士 25

真 空 度 kPa 士 1.0 士3. 0 士 50

温 度 C 士 0.5 士1. 0 士 20

4.10 测量准确度等级及允许误差

    试验台的测量准确度应分为A,B,C级，准确度等级的允许误差见表2a

试验方法

5.1.2

5.1.3

试验准备

  试验台的各部件外观检查及磨合试验应无异常现象。

  检测试验台性能的被试泵应采用标定泵。

  试验介质应采用被试泵使用的油液，型式试验的油温为501C士2C，出厂试验的油温

5

5.1
51

为50℃士4'C。

5.2 试验

5.2.1 密封试验
5.2.1.1 密封试验的试验压力是最高工作压力的 1. 5倍。

5.2.1.2 试验时压力应逐步升高，达到试验压力后，保压10 min，油路系统应无渗漏现象，管

路应无永久变形。

5.2.2 稳态工况试验

5. 2. 2. 1 稳态工况试验按试验台系统设计所需的性能要求和被试泵要求的测试功能进行测

试，选择参数如下:

    a)出厂试验选择转速、真空度、压力、流量、温度等项参数进行测试。

    b)型式试验选择转速、转矩、真空度、压力、流量、温度等项参数进行测试。

5.2.2.2 根据试验台和被试泵的具体试验条件调试到稳态工况，选择参数应按共同作用点同

样的时间周期采样，并分别的读取一组数据，每一组读数采样不少于5次，记录每组测量数据

的平均值。

5.2-2.3 选择参数的控制值，记录参数的显示值，试验结果应符合第4章的有关规定。

5·2·3 噪声测试

    试验台运行时，在距试验台1 m处测试噪声，噪声不应超过85 dBa

检验规则

6. 1 出厂检验
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6.1.1 产品出厂应按本标准的要求进行检验，产品检验合格后，签发产品合格证后方可出厂。

6.1.2 产品应逐台进行出厂检验，产品的试验结果不得低于测量准确度c级。

62 型式检验

6.2.1 产品的型式检验在产品的试制或订货有特殊要求时进行，检验应符合本标准的要求和

双方合同的规定。

6.2.2 产品的试脸结果不得低于测量准确度B级。

T.2

标志、包装、贮存

  标志

试验台应在明显部位装有铭牌，铭牌上应标明:

a)制造厂名，

b)产品的名称及型号;

。)产品的主要参数;

d)制造日期。

  包装

.1 产品装箱前应将油液排放干净;元件的进出油孔应封堵，产品应采取防潮防锈措施。

产品的包装应保证产品在正常运输过程中不受损坏。

产品包装箱应附有下列文件:
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a)装箱单;

b)产品合格证;
c)产品使用说明书;

d)随机备附件清单;

e)其他有关的技术资料。

  贮存

产品应放在干燥通风、清洁的场所，不得与引起产品腐蚀的物质放在一起。
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