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化建发(1998)237号

关于颁发《抽屉式丝网除沫器》

  等5项行业标准的通知

各省、自治区、直辖市、计划单列市化工厅(局、公司)，各有关单位:

    由有关设计技术中心站组织编制的《抽屉式丝网除沫器》等5项标准，经审查，现批准为推

荐性行业标准，自1998年7月1日起实施。标准名称、编号、组织单位、主编单位、出版发行单

位详见下表 :

序号 标准名称 编号 组织单位 主编单位 出版发行单位

1
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器

HG/T
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4
化工矿山采矿非

标设备设计规范
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全国化工矿山设计

技术中心站

化工部连云港设

计研究院

全国化工矿山设

计技米中心站

5
化工矿山机汽修

工艺设计规范

HG/T

22813

一 1998

全国化工矿山设计

技术中心站

化工部连云港设

计研究院

全国化工矿山设

计技术中心站
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前 言

    本标准根据化工部建设协调司化建标发(1995)33号文下达的咬计基础工作计划编制。

    丝网除沫器是一种气液分离装置。气体通过除沫器的丝网垫，可除去夹带的雾沫。抽屉式

丝网除沫器的结构是由若干块丝网除沫元件构成，通过导轨插入塔体内。该除沫器的特点是维
修操作方便，可在塔体外更换除沫元件。
    抽屉式丝网除沫器是由新宏大石化机械有限公司研制开发的，自1993年起该除沫器已在

国内许多硫酸厂中应用，取得很好效果。为了进一步推广应用该除沫器，化学工程设计技术中

心站组织编制了本标准.本标准送审稿经化学工程设计技术中心站技术委员会及专家审查.使

用中如有改进意见，请与化学工程设计技术中心站联系，以便再版时修改。化工部化学工程设

计技术中心站设在陕西省西安市太乙路北段3号中国华陆工程公司(化工部第六设计院)内，
邮编710054,

    本标准由化工部化学工程设计技术中心站主编，中国华陆工程公司(化工部第六设计院)、
江苏新宏大石化机械有限公司参加编写。

    主要起草人;于鸿寿 陈爱中 王抚华 汤桂华
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1 主题内容及适用范围

1. 1 主题 内容

    本标准规定了公称直径DIV 300̂-DN 5000mm抽屉式丝网除沫器(以下简称“除沫器，’)的

规格尺寸、材质、制造要求、产品验收、包装及储运等要求。

1.2 适用范围

1.2.1 除沫器属气液分离装置，用以除去气体夹带的雾沫。适用于化工、石油化工、轻工、冶

金、环保等行业。

1.2.2 除沫器可以安装在塔内或塔上部，也可作为独立的气液分离设备。根据除沫要求，除沫

器内可设置一层或二层除沫器元件。适用于经常需要清洗、检修或更换除沫元件的场合。

1.2.3 除沫器适用的压力为常压.
    适用温度范围为:不锈钢《400'C ;碳钢(3000C,

1.2.4 除沫器的材质为:

    (1)丝网及除沫器框架以及支承构件全部为不锈钢;

    (2)丝网为不锈钢，除沫器框架及支承构件为碳钢;

    (3)丝网可选用其它金属丝或非金属丝，框架及支承构件为不锈钢或碳钢。

1.2.5 除沫器适用气速(按气体通过除沫器有效横截面积计)范围:2.5-4. Sm/s;对硫酸工

业适宜气速为3̂-4m/s。气体中雾沫粒度>5ym，含雾沫浓度(l00g/m'。对硫酸工业，当气速

为3. 2m/s,雾沫粒度>5km时，除沫效率>980o0



2 引用标准

GB 3280

GB 4237

GB 11253

GB ，83

GB 5117

JB 1205

HG 5一 1404

HG 5一 1405

HG 5一 1406

HGJ 17

《不锈钢冷轧钢板》

《不锈钢热轧钢板》

《碳素结构钢和低合金结构钢冷轧薄钢板及钢带》

《不锈钢焊条》

《碳钢焊条))

《塔盘技术条件》

《升气管型丝网除沫器》

《缩径型丝 网除沫器 》

《全径型丝网除沫器》

《钢制化工容器结构设计规定》



3 结构型式及规格尺寸

3.1 结构型式

1.1 除沫器是由若千块长方形网块经定距杆及格栅组合构成除沫器元件(见图3.1.1)，再

装人具有导轨及封板的筒体内构成抽屉式丝网除沫器

3. 1.2

两种

3.1.3

3.1.4

3.1.5

除沫器网块由若干层平铺的波纹型丝网层组成。网块的厚度分为l00mm及150mm

导轨、封板、抽屉接口由钢板焊制。

除沫器元件通过塔体上的安装拆卸口(即抽屉口)可直接沿导轨插人或抽出。

除沫器元件一般设置1一2层。

      图3L1 除沫器元件

1— 网块;2— 定距杆;3— 格栅

3.2 规格尺寸

    除沫器为可拆式结构，其规格按装人筒体的公称直径进行标注及分块。不同公称直径除沫

器的抽屉数及抽屉尺寸详见图3.2-1一图3.2-7及表3.2-1一表3.2-%



        圈3.2-1 抽屉式丝网除沫韶结构图(DN 300-800)

图中 1--法兰盖r2- 垫片0- 法兰; 4— 抽屉接口,5- 简体;

    6— 导轨,7— 边导轨t8— 封板,s- 除沫器元件



表 3.2-1  DN300-800除沫器结构尺寸

公称直径

    DN

  (mm)

主 要 结 构 尺 寸(mm) 有效除

沫面积

S (m')

分块数

    N

H H, A S

300

100 160

200 6 0.04 1

150 210

400

100 160

300 6 0. 09         1

.

150 210

500

                            ，

100 160

400 6 0.15 I

150 210

600

100 160

450 6 0. 21

150 210

700

100 160

500 6 0. 27 1

150 210

800

100 160

600 6 0. 38 1

150 210



        图3.2-2 抽屉式丝网除沫器结构图(DN 900̂-1400)

图中 1- 法兰;2- 垫片;3— 法兰盖;4— 除沫器元件;5- 筒体;

      6— 抽屉接口刀— 工字导轨;;8— 一导轨;9— 边导轨;10— 封板。



表3.2-2  DN900-1400除沫器结构尺寸

公称直径

    DN

  (mm )

主 要 结 构 尺 寸(mm) 有效除

沫面积

S(-')

分块数

    四

H H , A S

900

100 160

380 8 0. 47 2

150 210

1000

100 160

400

    一

        8

一         一

        2

l
‘

}

150 210

              一

                一

1200

}
160

470 8 0.83 2

150 210

1400

100 160

550 8

150 210



          图3.2-3 抽展式丝网除沫器结构圈(DN 1600̂-2000)

图中:1- 法兰盖;2- 垫片;3— 法兰;4— 抽屉接口;5- 除沫器元件，

      6- 筒体口— 抽屉接口邝— 法兰盖口— 垫片;10- 法兰;

      11— 导轨;12— 边导轨03— 封板;14— 工字导轨。



表3.2一3 DN1600一2000除沫器结构尺寸

公称直径

    DN

  (mrn)

主 要 结 构 尺 寸(mm) 有效除

沫 面积

5(mZ)

分块数

    N

�� � 一—

H H1 A 古

1600

100 160

450 8 1.56 3

150 210

1800

100

弓

      160

490 l0 1，98 3

159 210

2000

100 160
              」
                一

!
        560 l0 2.54 3

150 210



          图3.2-4 抽屉式丝网除沫器结构图(DN 2200--2600)

图中:1— 法兰盖理— 垫片;3— 法兰月— 抽屉接口;5— 除沫器元件;

      6— 筒体;7— 抽屉接口;A— 法兰盖;9- 垫片;10- 法兰;

      11— 导轨;12— 边导轨;13— 封板;14— 工字导轨

10



表3.2-4  DN2200-2600除沫器结构尺寸

公称直径

    DN

  (mm )

主 要 结 构 尺 寸(mm)     有效除

    沫面积

    S(m')

l

分块数

  N

H Hl A S

                      一

2200

100 160

470 10 2.94 4

150 210

2400

100 160

510 10 3.57 4

150 210

2600

100 160

550 10 4. 21 4

150 210

11



        图3.2-5 抽屉式丝网除沫器结构图(DN 2800̂-3600)

图中:1— 法兰盖;2- 垫片口— 法兰;4— 抽屉接口;5— 筒休;

      6- 除沫器元件;7— 抽屉接口邝— 法兰沼— 垫片;10— 法兰盖;

      11— 工字导轨;12— 导轨;13— 边导轨;14— 封板。



表3.2-5  DN2800-3600除沫器结构尺寸

公称直径

    DN

  (mm)

主 要 结 构 尺 寸(mm) 有效除

沫面积

SW )

分块数

  N

H H, A S

2800

100 160

400 12 4. 60 6

150 210

3000

100 160

430 12 5. 38 6

150 210

3200

100 160 一 }一l
      6. 33 6

150 210

3400

100 160

son 12 7. 24 6

150 210

3600

100 160

530 12 8. 23 6

150 210

13



      图3.2-6 抽屉式丝网除沫器结构图(DN 3800-4200)

图中:1— 法兰盖;2- 垫片;3— 法兰;4— 抽屉接口;5- 筒体;

      6- 法兰盖;7- 垫片邓— 法兰;9— 抽屉接口;10— 导轨;

      11- 边导轨;12— 封板，13— 工字导轨;14- 除沫器元件



表 3.2-6  DN3800-4200除沫番结构尺寸

公称直径

    DN

  Cmm)

主 要 结 构 尺 寸(mm) 有效除

沫面积

A m')

分块数

    刀

H 月 1 A S

3800

100 160

420 12 8.74     8

150 210

4000

100 160

450 12 9.96 8

150 210

4200

100 160

470 12 11.00 8

150 210
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      图3. 2-， 抽屉式丝网除沫器结构图(DN 4400-5000)

图中 1— 法兰盖;2- 垫片;3— 法兰八— 抽屉接口汤— 筒体;

      6— 法兰盖;?— 垫片;8— 法兰泪— 抽屉接口;10— 导轨;

      11— 边导轨;12— 封板;13— 工字导轨;14- 除沫器元件。

16



表 3.2-7  DN4400-5000除沫器结构尺寸

公称直径

    DN

  (mm)

主 要 结 构 尺 寸(mm) 有效除

沫面积

S(m')

分块数

  N

H H, A S

4400

100 160

S00 12 12.29 8

ISO 210

4600

100 160

520 12 13.50 8

ISO 210

4800

100 160

550 12 14.94 8

150
210

5000

100 160

570 12 16. 27 8

150 210

17



4 材 料

4.0. 1 丝网材料可选用OCrl9Ni9, OOCrl8Nil2Mo2Ti, OOCrl7Nil4Mo2, 3161., 20号合金钢、

NS-8。等。丝网规格应符合本标准附录A的要求。

4.0.2 除沫器的格栅、定距杆、封板、导轨及抽屉口采用不锈钢板，应符合GB 4237标准或

GB 3280标准;采用碳钢时，则应符合GB 11253标准。

4.0.3 除沫器网块也可按设计要求，选用其它金属或非金属材料。

4.0.4 法 竺塾 片材料根据工艺条件洗择



5 技 术 要 求

5. 1 制造要求

5.1.1 本标准的丝网可采用标准型网，也可根据需要选用高效型网或高穿透型网，各种型式

丝网的具体规格尺寸见附录A。
5.1. 2一本标准的网块为长方形，网块厚度为l00mm与150mm两种。网块厚度为l00mm时，
铺叠标准型网约25层(双幅);网块厚度为150mm时，铺叠标准型网约38层(双幅)。不同类型

丝网垫的铺叠层数不同(见附录A)。网块的最大长度不大于1400mm，大于此尺寸时分段用挂

钩联接 。

5.1.3 不同公称直径除沫器的网块尺寸见表3.2-1-3.2-7,网块宽度及厚度应比表中要

求的A及H值分别大l Omm，以防气体短路。网块与筒体接触处应按筒体曲率裁剪。网块与筒

体之间以及网块与法兰之间应无间隙。

5.1.4 除沫器的封板、边导轨、工字导轨、法兰、法兰盖、抽屉接口，作为除沫器设备设计的零

部件，与设备筒体一起制造，也可由除沫器元件生产厂制造。

5.1.5 除沫器元件根据工艺设计条件(见表10-0.1抽屉式丝网除沫器选用表)进行制造。

5.1.6 除沫器本体制造时应根据其工艺管Tl方位图开孔。

5.1.7 除沫器零件与筒体的焊接应按HGJ 17 ((钢制化工容器结构设计规定》要求，全部采用

连续焊接。不锈钢焊接的焊条应符合GB 983《不锈钢焊条》要求;对碳钢焊接的焊条应符合GB

5117碳钢焊条》要求。除沫器元件的格栅表面应平整、光滑，无焊碴、毛刺及污垢。

5.1.8 除沫器的边导轨和工字导轨同设备筒体焊接时，导轨及抽屉口与除沫器元件底部接触

部分必须在同一水平面上。导轨与除沫器元件接触表面应平整、光滑，无焊碴、毛刺及污垢。除

沫器制造及安装应符合JB 1205((塔盘技术条件》要求。

5.2 安装要求

5.2.1 根据“抽屉式丝网除沫器选用表”(表10.0.1)及除沫器的结构图(3.2-1-3. 2-7)在

塔设备制造时装配除沫器元件。

5.2.2 除沫器元件与筒体、导轨、法兰盖之间应相互紧贴，不允许有缝隙。导轨应平直，相邻导
轨间平行间距允许偏差△S为:DN300-DN1400      OS-<4mm;

                              DN1600-DN3600     AS(6mm;

                              DN3800-DN5000     AS(8mm.

    应保证除沫器能顺利地从抽屉口插人或抽出。

5.2.3 在生产现场应设置操作平台用于除沫器的拆装。



6 检验及验收

6.0.1 除沫器元件材料应有出厂合格证书及材料成份分析数据。

6.0.2 除沫器元件制造厂应对产品进行规格尺寸检验，网块尺寸在装配前应符合5.1.3的要

求，网块铺叠的丝网及层数应分别符合附录A及5.1.2的要求。除沫器元件装配后，应符合图

3.2-1-3.2-?和表3.2-1-3.2-?的规定。

‘0.3 除沫器在塔设备制造装配前应按图3. 2-1-3. 2-7和表3. 2-1---3. 2-7的规定进

行检 验及验收。



7 标 记

7.1 标记方法

HG/T  21586. X X一XX     WME-XXXX一 XX

一L -M
L- 一-一 一-— -除

块厚度 ，邢n

沫器公 称直径，皿n

抽 屉式丝 网除沫器

年号

标 准顺序 号

标 准号

7.2 标记示例

    例:除沫器公称直径为800mm,网块厚度为l00mm，全部为不锈钢材质的抽屉式丝网除

沫器，其标记为:

                HG/T 21586.06一98 WME-800一100

    除沫器公称直径按所在塔设备或筒体内径标注。



8 直径系列

抽屉式丝网除沫器的公称直径范围为:DN300-DN5000mm共56种，见表8-1.

表8-1 除沫器公称直径系列及标准号

公称直径

    DN

  (mm)

网块厚度

    H

  (mm)

标 准 号

质量“

(kg)

公称直径

    DN

  (mm)

网块厚度

    H

  (mm)

标 准 号

质量.

(kg)

300     }}HG/T 21586. 01一98 4.1}一}300 一}150一一HG/T 21586.29-98 一}4. 7
400 100 HG/T 21586. 02-98 5.9一}400 一} HG/T 21586.30-98 6. 8

500 100 HG/T 21586. 03-98 一}7. 9{500     一}HG/T 21586.3，一，8 9. 3

    }一100 一}HG/T 21586. 04-98 一}11.:I     一}二/T 21586. 32-98 13.3

    }一100 一}HG/T 21586. 05-98 一}14.8}700 I HG/T 21586. 33-98 17.8

800 100 HG/T 21586.06-98 17.31} } HG/T 21586. 34-98 21. 3

900 100 HG/T 21586.07-98 23. 7一 900 150 HG/T 21586.35-98 28. 7

1000一     }一HG/T 21586. 08-98 }一26. 8}一1000     一{HG/T 21586.36-98 一}32.8
1200     一一HG/T 21586. 09一98 39. 7}一}1200一} HG/T 21586.37-98 48.7

1400 100 HG/T 21586. 10-98 }49. 3一1400一}150一}HG/T 21586.38-98 61. 3

1600     一}HG/T 21586. 11一。8 一}81. 3「1600     一}HG/T 21586.39-98 96. 8

1800一}100 一}HG/T 21586. 1:一。8 一}94.8二I   1800I    150一}二/T 21586. 40-98 114 3

2000 100 HG/T 21586. 13一98
116.112000一 HG/T 21586. 41一98 140.1

2200 100 HG/T 21586. 14-98 145. 5
2200 150 HG/T 21586. 42-98 }175

2400 100 HG/T 21586. 15-98 一163.41}2400} }HG/T 21586.43-98 }198
2600 } HG/T 21586. 16-98 183. 7一}2600} {HG/T 21586.44-98 12242
2800 100 HG/T 21586. 17-98 }221}2800} HG/T 21586.45-98 }268
3000 100 HG/T 21586. 18-98 244}{3000 150 HG/T 21586.46-98 298

3200 100 HG/T 21586. 19-98 }306}3200     一}HG/T 21586.47-98 367. 5

3400 }                 一34313400{150一}HG/T 21586.4:一。8 1 414
3600 一                 一}362}3600一150一}HG/T 21586. 4。一。8 一，40
3800 100 HG/T 21586. 22-98 43，{}3800一150一}HG/T 21586.50-98 526

4000 } 一HG/T 21586. 23-98 480 }4000{150一}HG/T 21586.51-98 一}576
4200 100 一HG/T 21586.2‘一98 511 4200 150 HG/T 21586.52-98 617

4400 100 HG/T 21586. 25一98 545}}4400 150 HG/T 21586. 53-98 661

4600一} }HG/T 21586. 26-98 }586}}4600     一}HG/T 21586.54-98 1 716
4800 100 HG/T 21586. 27-98 }624}}4800     一}二/T 21586. 55-98 762

5000 100 HG/T 21586. 28-98 667 }5000 150 HG/T 21586. 56-98 818

注 DN为除沫器所在塔设备或筒体的公称直径.

      指除沫器元件的近似质量。表中质量按不锈钢材质计算
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9 包装及储运

9.0.1 除沫器元件的内包装用清洁的塑料袋，外包装采用木箱，应附有装箱单。当汽车运输
时，网块可以不用外包装。

9.0.2 产品包装上应标明产品商标、生产厂名及厂址;产品规格、型号、材料;检验部门及检验

人员代号 。

9.0.3 运输及储存时不能重压及受潮，应储放在室内通风、干燥处。



10 选用说明

10.0.1 按照工艺条件选择除沫器适宜气速，计算除沫面积，按表3.2-1一3.2-7及表8-1

除沫器系列选用除沫器，并填写除沫器选用表(见表10.0.1),

10-0.2 用户可以根据需要选用一层或二层除沫器元件。当选用二层除沫器元件时，选用除沫

丝网应符合上疏下密的原则。除沫器丝网由疏至密的顺序为:高穿透型网、标准型网、高效型网

(见附录A)。两层除沫器元件之间应有一定间距b，间距的大小可视筒体直径而定，建议间距:

DN( 1000mm，取b= 4 50mm ; DN) 1200mm，取b= 600mm e

10-0.3 当选用二层除沫器元件时，下面一层除沫器元件网块的厚度为150mm，上面一层除

沫器元件网块厚度用 100mm或150mm

10-0.4 除沫器材料 可按 4.0, 1一4. 0. 4要求洗用，材料 的且休 牌号 应作 夫 10.0.1中沐明_

0.5 除沫器的效率及压降计算，参考附录B.

0.‘ 硫酸厂干燥塔、吸收塔除沫器的选用可参考附录c.

10
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表 lo. o_ 1 抽屉式丝网除沫器选用表

选用单位 工艺设计人

选用标 准号 除沫器 一1 除沫器 一z

材 质

网 块

其他构件

垫 片

网 块

规 格

丝 网类型
圆丝直径或启丝尺寸

        (mm)

厚度 H

(mm)

除沫器一1

除沫器 一2

操 作 条 件 除沫器安装位置图及尺寸

气体流量(m'/h)

剪
除沫前气相中含液量(g/m')

气体密度(kg/m') 卜幽山以以囚J

液体密度(kg/m')
奴K洲火必么狡洲-

    DN

气体粘度(kg/m·s)

雾沫中位粒度(pm)

a {除沫器封板上沿距塔封头焊缝(mm)
b }两层除沫器间距(mm)

塔设备设计单位 设计人 日期

除沫器元件生产厂 负责人 日期

塔设备制造厂 负责人 日期

工程项目名称 负责人 日期

备

注

1管口方位图图号:

〔注〕
本表一式 5份:工艺设计人员、设备设计人员、除沫器元件生产厂负责人、塔设备制造厂负责

人及工程项目负责人各一份
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附录A 除沫器丝网

A. 1 标准型网

标准型网的规格尺寸见图A.1及表A.

4.5

帅

的
.呼

图 A 标准型 网

表A.1 标准型网特性

细丝尺寸 d�

    (mm)
网宽允差

  (.nil

堆积密度

      P

(kg/m')

比表面积 a

(m'/m')
空隙率

      C

扁 丝 圆 丝扁 丝 圆丝直径

0.1X0.4 0.23 士20 150注 475 330 0.981

注 每loom.厚的网垫为25层双幅丝网。

26



A.2 高效型及高穿透型网

高效型网的规格尺寸见图A. 2-1及表A. 2-10

高穿透型网的规格尺寸见图A. 2-2及表A. 2-20

32. 5舍
图A.2一1 高效型网 图 A.2一2 高穿透型网

表A. 2-1 高效型网特性

细丝尺寸d�

    (mm)
网宽允差

  (mm)

堆积密度

      p

(kg/m')

比表面积 a

  (m0/m')
空隙率

      E

扁 丝 圆丝直径 扁 丝 圆 丝

0.1X0.28 0.19 士 20 182注 626 484 0.977

注:每 loom.厚的网垫为32层双幅丝网。

表A.2一2 高穿透型网特性

细丝尺寸d�

    (mm)
网宽允差

  (mm)

堆积密度

    p

(kg/m')

比表面积 a

  (m'/二，)
空晾率

      e

扁 丝 圆丝直径 扁 丝 圆 丝

0.1X0.4 0.23 士20 98a 313 217 0.9875

注:每 l00mm厚的网垫为20层双幅丝网
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附录B 压降及效率计算

B. 1 压降计算

气体通过丝网除沫器的压降按式((B. 1一1)计算

△P
介甚11P, (I一:)

      d-
(B.1一 1)

式中

式 中

OP— 压降，Pa;

f — 摩擦 系数

f=5. 3(dfVePe)-0.32
              八

对于硫酸装置，d*取0. 16 X 10-'m时，f可用经验式计算

f=2.3一。，16V,

Vg— 气速，m/s;

H— 网块厚度，m;

PK— 气相密度，kg/m' ;
d,V— 丝径，m(0.1X0.4mm扁丝，当量丝径为0. 16 X 10-'m; 0. 1 X 0. 28mm扁丝，当量

      丝径为0. 147 X 10-3M);
  — 丝网空隙率，(见附录A);

fx— 气体粘度，kg/ (um‘5);
V— 气体处理量,m3/s;
S— 除沫器有效横截面积，m2.

B，2 效率计算

通过丝网除沫器的粒级分效率按式((B. 2-1)计算:

;，一1一(1一(:21刃n),
                  - 一 N

(B.2一1)

— 丝网除沫器粒级分效率(对粒级，的效率)，分率;

— 丝网的比表面积，m2/ms(见附录A);



H— 网块厚度，m;

N— 丝网层数(等于双幅网的层数X2);

I.— 对粒径为I的雾沫的靶效率，它是惯性分离数K的函数，可按((B. 2-2)式

      及(B. 2一4),(B.2一5)式计算

P,d,' Vg
18ppdw

(B.2一2)

P,— 雾滴的密度，kg/-';
d — 雾滴粒径，m;

V,— 气速，m/s;

Pa— 气体粘度，kg/(m·s);
dw— 丝径，m;对于扁丝取d�.=0. 6(t +w);

t,w— 扁丝厚度和宽度，m;

如果不知道丝网的层数N，可以用(B. 2-3)式计算除沫器的粒级效率:

E;=1-exp(一0. 21al4V) (B.2一3)

(B. z-3)式的计算结果与(B. 2-1)式计算的近似。

计算圆丝的靶效率(K=O. 3-10):

    K

K+O. 82
(B. 2-4)

计算扁丝的靶效率(K=O. 3-10)

    K

K 十0. 116
(B.2一5)

除沫器的总效率计算按下式;

E<=EE,P, (B.2一6)

式中 E,— 丝网除沫器总效率，分率;

      P,— 在雾沫群中粒级 1出现的频率，分率 。



附录C 硫酸厂用抽屉式丝网除沫器

            公称直径的选择

    按硫酸生产规模及进转化系统so:的体积分数，从图C-1或图C-2查出选择点位置。

    每种公称直径的除沫器适用范围用一个长方框表示，如选择点位置在DN800的长方框与

DN 100。的长方框之间时，选用DN900，其它照此类推。

    每个长方框的下面一根线系按气速为3m/s，上面一根线系按气速为4m/s计算而得，气速

按除沫器有效横截面积算出。

    干燥塔除沫器压力按0. 952 X 10'Pa(绝压)，温度按52℃计算。

    吸收塔除沫器压力按 1. 013 X 10'P.(绝压)，温度按62℃计算。
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                          图C-1 抽屉式丝网除沫器直径选择图

                                        (干燥塔用)

说明:①气量系按年操作时数800。小时算出

    ②转化率按99. 5%计算。如转化率非99.5%，设为 x%，则SO:的体积分数应校正为

        SO% ·(x/99.5)0
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                        圈C-2 抽屉式丝网除沫器直径选择图

                                        (吸收塔用)

说明:①气量系按年操作时数8000小时算出。

    ②转化率按”.5%计算。如转化率非 99.5%，设为x%，则SO:的体积分数应校正为

        SO,% ·(x/99.5),
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抽屉式丝网除沫器

HG/T 21586一98

条 文 说 明

1.2.2 抽屉式丝网除沫器为可拆式，适合于经常需要更换除沫元件的场合，例如硫酸装置的

吸收塔及干燥塔

    因为通过除沫器的气速要求高于空塔气速，所以通常安装除沫器的筒体直径小于塔径，因

此除沫器的安装方式可以在塔内(即塔顶部)或者安装在塔顶部比塔径小的筒体内。

3.2 图3.2-1~  3.2-7为除沫器元件的结构、外形尺寸以及与筒体的联接尺寸，这些尺寸仅

用作设备人员绘制塔体总装配图，不作为除沫器的制造图。

4.0.1   NS-8。材质为浓硫酸专用材料

5.1.1 附录A列出标准型丝网、高效型丝网、高穿透型丝网的具体规格尺寸及密度，这三种

丝网的效率为高效型最高，标准型次之，高穿透型最差;而压降则为高穿透型最低，标准型略

高，高效型最高。应根据具体工况对效率及压降的要求选用丝网类型。

5.2.3 由于除沫器为可拆式，在塔的操作中可以更换除沫元件，故需在相应位置设置操作平
v
口 0

7.1 抽屉式丝网除沫器的标记中WME为抽屉式丝网除沫器的英文缩写。

10-0.1 除沫器的适宜气速可按下式计算，首先计算允许最大气速Vm

V..、一、vPr-PQ
  Na

    对标准型丝网K=O. 116，高效型丝网K=O. 108，高穿透型丝网K=O. 128，适宜的气速

Vg=(0. 75̂1. 0)V�,.,，所选的适宜气速应符合1.2.5规定。

式中 Vm..— 允许最大气速，m/S;

      Vg— 通过除沫器气速，m/S;

      p, p‘一 液相、气相密度，kg/m:"

    除沫器的有效横截面积计算如下:

                                                。 V

                                。一V.
式中 V— 气体处理量，m3/5;

      S— 除沫器的有效横截面积，m2


