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关于颁发《机械搅拌设备必等四项
    化工行业标准的通知

各省、自治区、直辖市、计划单列市、建委(建设厅)、化工厅(局、公

司》，各有关设计单位:

    由部设备设计技术中心站组织有关设计院制定的《机械搅伴

设备》、《防霜液面计》、《设备吊耳》和iut灯视镜沙等四项标准，经审

查，现批准为推荐性化工行业标准，编号详见附件。自一九九五年
三月 一日起施行。

    该四项标准由部设备设汁技太中心站负责管理，由部工程建
设标准编辑中心负责出版、发行‘

    附表:四项化工行业标准的编号

    化学工业部

一九九四年十一月二十入日
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1 主题内容和适用范围

    本标准规定了带灯视镜的型式、基本参数、尺寸、技术条件和

使用规定。

    本标准适用于公称压力不大于1. OMPa、公称直径100
150mm、介质温度0-200C,最大急变温度不大于180℃的各种规

格及型式的带灯视镜。



2 引用标准

GB/T 1804

GB 3836

GB/T 6580

GB/T 6581

GB/T 6582

ZBK 04001

HGJ 501-86-0

《一般公差 线性尺寸的未注公差》

《爆炸性环境用防爆电气设备》

《玻璃耐沸腾混合碱水溶液浸蚀性的试验方

法和分级》

《玻璃在100 C耐盐酸浸蚀性的火焰发射或
原子吸收光谱测定方法》

《玻璃在98 C耐水性的颗粒试验方法和分
级 》

《户内、户外防腐电工产品环境技术要求》

《钢化视镜玻璃的制造、验收技术条件》



3 型式、基本参数和尺寸

    带灯视镜由视镜和视镜灯组成。型式有带灯视镜(左型)，带灯

有冲洗孔视镜ca型)、带灯有颈视镜(cc型)、带灯有颈直冲洗孔视
镜切型)。
    一视镜本体材料为碳钢、碳钢和不锈钢混合、全不锈钢制三种。

视镜灯分防腐型和防爆型两种。
    防腐型视镜灯占视镜玻璃一半面积，另一半可窥视容器内部

(见图3a);防腐型视镜红规格和视镜配合，有DN100-150三种。
    防爆型视铃灯占视镜玻璃大部分面积，窥视容器内部a另安

装一个不带灯视镜(见图3b)，防爆型视镜灯规格仅DN100一种，

适用子不同规格的视镜‘



.防腐型 0.防爆 !'!

图 3



3.1  A型带灯视镜(如图3.1所示)

3. 1.

            图3.1  A型带灯视镜
A型带灯视镜材料应符合表3.1.1规定

                A型带灯视镜明细表 表 3」.】

序号 名 称 数 量
材 料

备 注
I I 二

1睐Wg-4 1 钢化硼硅玻璃 GE-01

2 衬 垫 2 聚四氟乙烯包覆垫

刁汇币41̀厕 二杯

衬垫可用石锦

橡胶板
3 接 缘 1 Q235-A OCr19Ni9 OCr19Ni9

4 压紧环 1 Q235-A Q235-A OCr19Ni9

5 双头螺栓见尺寸表 8，8级 8.8级 A2-70 GB897-88

6 --X,螺姗见尺寸洲 8级 8级 A2-70 GB923-88

7 视镜灯 1 防爆型、防腐型卤钨灯
防爆型:B.Id

防腐型:F2



3.1.2  A型带灯视镜尺寸应符合表3.1.2规定。

                        A型带灯视镜尺寸表 表 3.1.2

公称直径
  刀N

  (爪阴)

公称压力
    尸N

(M户a)
D Dl b

尝器月

I.Xd 坪! it
  - g i

总 重(kg)
  一

w IWR*防 很 刑防腐型

100

0.6

18同
28 148 20民 8X M 12 6.2 7.2 9.2

1.0

0同
40 160 2zo 名火M16 13.0 14.0 16.0

125

0.6

0网
30 通50 210 8XM12 7.8 8.8 10.8

1: 0 网190140一1 60 220 8XM16 15.0 16.0 18.0

150

0.6

30
200 30 150 210 8XM 32

              石

  ，8 10.8 12.8

1.0 网网网160 220 12 X MI6:.18. 2 19.2 21.2

3.2 B型带灯有冲洗孔视镜(如图3.2所示)



3 2.1  B型带灯有冲洗孔视镜材料应符合表
              、型带灯有冲洗孔视镇明细表

3.2.1规定。

  表 3.21

序号 名 称 数 煲
材 料

    备 注
I . .

1}Otltm l 钢化硼硅玻璃 G五-O1

2 衬垫 2 滚四氟乙烯包班垫

其中外侧一

个衬 垫 可用

石棉橡胶板

3 接缘 1 Q235-A OCr19NN OCr19Ni9

4 衬垫 1 石棉橡胶板

5 螺塞 1 Q235-A OCr19Ni9
    、

OCr19Ni9 M12X1.25

6 压紧环 1 .Q235-A Q235-A OCr19Ni9

7F ik-%*-A-%*
          一

尺寸表
              一
8.8级 88级 A2-70 GB897-88

8*ff;tx叫见尺寸叫 8级 8级 A2-70 GB923-88

9 视镜灯 1 防爆型、防腐型卤钨灯
防爆型,BJd

防腐型,F2

3.2.2  B型带灯有冲洗孔视镜尺寸应符合表
                    B型带灯有冲洗孔视镇尺寸表

3.2.2规定，
  较 3 2.2

公称直径
  刀N

  (功.)

公称压力
    尸N -

  (M尸口)

D D, b

-- H

月Xd
视镜里

(kg)

总 重(kg)

防腐型Rli} M)K*防爆型
100

。.6一18150301150I 2106XM12}}65
7.5 9.5

1.。一0165401160}2203XM16}}13。一}14.0
16.0

125
0.右 0一175画 152 212}} 8XM128.3 9.3 11.3

1.0}2190网 160 }220{sXM16}一15.016.0 18.0

150
。.。}320032 152 }2128XM 12 10.3}}11.3}{13.3
1.0}5d}回困 160}22012 X M16!一18.219.2}21.2



3.3  C型带灯有颈视镜(如图3.3所示)

图 3.3  C型带灯有颈视镜

3.3.1  C型带灯有颈视镜材料应符合表3.3.1规定。



c型带灯有甄视镜明细表 衰 331

序气
一名 称

}

数 量
材 料

备 注

    {匕兰{iI
1lLwg'A 1 钢化硼硅玻璃 GE-01

2 lit 2 聚四氟乙烯包yo垫

其 中外侧一

个衬 垫可 用

Ti魄橡胶板

3 有颈接缘 1 Q235-A OCr19Ni9 ocr19Ni9

l一压紧环 l Q235-A Q23,5-A oCr19Ni9

5 双头螺叫见尺寸表 8.8级 8.吕级

                  一

A2-70 厂GB897-88
ti 盖形螺母见尺寸表 8级 8级 A2-70 GB923 88

视镜灯 1 防爆吧、防rl I型卤钨灯 一Pt  TJ:BJd
j防1WSl2a'2

3.3.2  C型带灯有颈视镜尺寸应符合表3. 3. 2规定
                      c型带灯有颈视镇尺寸表 表3.3.2



3.4  D型带灯有颐有冲洗孔视韧(如图3.4所示)

图3.4  D型带灯有颈有冲洗孔视镜

3.4.1   D型带灯有颈有冲洗孔视镜材料应符合表3.4.1规定。



D型带灯有颐有冲洗孔视镜明细表 衰3.4.1

序号 名 称 数 量
材 料

备 注
I 贾 ，

1 凸缘 I Q235-A OCr19Ni9 以:r19Ni9

2 衬垫 1 石棉橡胶 板

3 螺 塞 1 Q235-A OCr19Ni9 OCr19Ni9 M8X 1

4I' -镜玻，
1 钢化翩硅玻璃 GE-01

5 ’衬垫 2 聚四氟乙烯包覆垫

其中 外ff9 -.

个衬 垫可 用

石棉橡胶板

6 }. 卜伏 4翻 1 0235-A OCr19Ni9一OCrIQNi9月 J岁盆1又 二溺卜

7 1压紧环 1 Q235-A Q235-A OCr19Ni9

8 双头螺栓见尺寸表 一88级 8.8级 A2-70 GB897-88

9 盖形螺娜见尺寸表 8级 8级 A2-70 GB923-88

10 视镜灯 1 防爆型、防腐型卤钨灯
防爆型 SJd

防腐型 F2

3.4.2  D型带灯有颈有冲洗孔视镜尺寸应符合表3.4. 2规定
                D型带灯有甄有冲洗孔视镜尺寸表 表3.4.2

公称直径
  DN
  (爪叨)

公称压力
  PN

(MPa)
D D, dnxs h

- “

nXdIWA a(kg)
总 重(kg)

防腐型防爆型防腐型}" v
100

0. 6 180150 108X4 84 204 264 8XM 12 4. 7 5?「7. 7
1.0 200165 108X410

225 285 8XM 16 10.7 11.7

声7
125

0.6 205同 133X4 91 211 275 8XM 12 6.8 7.R 98

1.0 225190 133X4H237 297 8XM16 13.6 14.6 16.6

150

0.6 230200巧9X4.590 210 270 SXM12 9 1 10.1 12.1

1.0

250园
159X4.5

13
250 310 12 X M16 18.2 19.2 21.2
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                          3.5 说 明

3.5.1密封用的衬垫材料可以根据操作条件及介质特性选用，采

用本标准以外材料，必须在设备装配图上注明。

3.5.2 当采用表中OC:r 19Ni9以外不锈钢材料时，应在订货时注
明。

3.5.3 有颈视镜的高度h允许改变.但需在标记中注明。

3.5.4 视镜灯配用光源为显色指数95%以上的冷光束反射型卤

钨灯泡。

3.5.5 防爆型视镜灯，内部附有变压器。

    防腐型视镜灯另外附有接线盒。变压器安装在接线盒内，见图

3.5.5所示。接线盒重0. 3kg，可以在任意位置安装，由电气专业
负责接线。

3.5.6 防爆型视镜灯配用冷光束反射型卤钨灯泡.能安装在爆炸

危险场所 1区和2区。基本参数如下:

输入电压 I 光源电压

220V

防A 06式

隔 型(d)

光源 功率

2066'

防爆标志

d IBF5

    型号为R.Id-L20-I)N100

3.5. 7'防腐型视镜灯配用冷光束反射型卤钨灯泡，使用于户内防

强腐蚀环境中，基本参欲如下:

  输入电压】光W,电压}防腐蚀代号1光源功率}外壳防护等级
220V、 } 12V SOW IP55

    ?U号为F2-L50，一DNX X

3.5.8 当使用规格超过本标准时，可与制造厂协商。
3.5.， 选用不带灯的视镜时、只要在标记中将视镜灯的代号取消
即可。



图3.5.5 防腐型全塑接线盒
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4 标 记

4.1 标记说明

视镜灯代号

门曰
﹄仁

日
曰个!
{

B人d-防爆 型

F2-防腐型

一 _

视镜公称直径，m胡

视镜公称压力.MPa

视镜材料代号:

I一碳钢 ·

I一不锈饱和碳钢混合

，一全不锈俐

视镜型式代号:

A型一带灯视镜

B型一带灯有冲洗孔视镜

C型一带灯有颈视镜

D型一带灯有颈有冲洗孔视镜

 
 
协门日

，一

·

4.2 标记示例

    例1:公称压力。. 6MPa、公称直径l00mm、有冲洗孔、材料为
全不锈钢的防腐型视镜，其标记为:

    131尸NO. 6  DN 100- F2

14



    例2:公称压力1. OMP,、公称直径 工50-m、无冲洗孔、材料为

碳钢的防爆型视镜，其标记为:

      AI尸N 1.0  DN150一R.l d

    例3:公称压力 1. OMPa、公称直径工25mirz、有冲洗孔、材料为

不锈钢和碳钢混合的防腐型有颈视镜，其标记为:

      D d PN l. 0 DN125-F2

    例4:公称压力。.6MPa、公称直径150min、无冲洗孔、材料为
全不锈钢,h改为l 00min的防爆型有颈视镜，其标记为:

    C m PN O. 6       DN 150一 R.1d 16.1()0 )



5 技术要求

5，! 视镜灯

5.1.1 防爆型视镜灯须根据国家有关部门指定的检验单位审查

通过的图纸和技术条件进行生产。并应通过GB3836((爆炸性环境

用防爆电气设备》规定的试验，取得“防爆合格证”。
5.1.2 防腐型视镜灯须通过ZBK 04001((户内、户外防腐电工产

品环境技术要求》规定的试验，达到相应的防腐等级要求。

5.2 视 镜

5.2.1 视镜接缘的螺拴孔及压紧环的钻孔中心距离允许偏差如

下 :

    5.2.1.1 孑L中心圆自_径及相邻两孔中心距允许偏差为-4-0.6

  55.2.1.2 任意两孔中心距;Lt叭急偏差为:}1mm.

5.2.2 线性尺寸一般公差应按GB/丁1800.-q0G-.般公差 线性

尺寸的未注公差乡中的要求

53 材 料

5.3. 1 视镜灯的外壳须未用杭拉强度不低于120MPa,含镁里不

大于。.5%的轻铝合金制造.并能通过GIi3S36((爆炸性环境用防

爆电气设备》规定的冲击试验

5.3.2 视镜灯的橡胶密封圈顶采用邵尔硬度45一5 的橡胶制

    l6



造 橡胶材料须能承受GB3836((爆炸性环境用防爆电气设备》第
24章规定的老化试验。

5.3.3 制造视镜的材料必须符合GB150g钢制压力容器)? I护有关

标准的规定。

5.3.4 视镜玻璃最高使用温度为300 C.耐热急变温度为230〔-

    其主要性能如下:

    抗弯强度妻160MPa

    线胀系数20-300( c4。士1)X 10'/R

    最高使用温度300'C
    化学稳定性:

                耐碱按Gn/甲一6S8。测定二级

                耐酸按GB/T一6581测定一级

                耐水按GB,,T一6502测定一级

    其形位公差、外观质量、透光率、试验、验收等要求.均按HGI

sul一86-M,钢化视镜玻璃的制造、验收技术条件》的规定

5.4 压力试验

    视镜和所在设备焊接后，与所在设备同时进行液压试验和气
密性压力试验。

55 标 志

5.5.1 视镜灯应设有铭牌

5.5.2 防爆型视镜灯应在外壳本体上明显部位标有 断电源后开

盖”的警告标志和永久性标志..1;Y" ,

5.5.3 每一视镜出厂前应在压紧环外边缘打仁钢印，其内容应包

括公称压力、公称直径

                                                                                      17



5.5.4 防爆型视镜灯的铭牌须有下列内容:

    "EX标志和生产厂商标符号

    产品名称、型号

    防爆标志

    额定电压、功率

    防爆合格证编号

    制造厂名称

    编号或出厂日期

5.5.5 防腐型视镜灯的铭牌须有下列内容:

    产品名称、型号

    额定电压、功率

    制造厂名称

    编号或产品出厂日期



附加说明

提 出单 位:

主编 单 位渭

主要起草人:

审 核 人 :

本规定提出单位、主编单位

      和主要起草人

化工部设备设计技术中心站

上海医药设计院

核工业第八研究所

上海曙光灯具厂

彭守兴 张传鹏 郑建国

戴季煌



带 灯 视 镜

HG/T 21575一 94

编 制 说 明

    1.视镜灯由显色指数95 if以上的冷光束反射型19钨灯泡、介
质膜、冷光镜组合而成，具有定向照明的性能，发光效率高、亮度

足 。

    其测试数据和普通6061'自坦灯比较如下:

                      光源、距离、亮度关系表 单位 1s

51-            291A           7.8
    从上表可以看出.卤钨灯亮度大大优于普irk白炽灯。视镬灯具

有防水、防尘性能。

    2.基本参数和尺寸

    (1)视镜灯日前只能安装在公称直径)10。的视镜 匕使用，因

此，本标准最小规格为!).N 100

    (2)由于使用压力>1. OMPa时.视镜压紧环等I件厚度较

大，特别使用全不锈钢时，并不推济 因而较少使用.故暂不列入。

如需视镜压力超过本标准时.可Lj制造厂‘协商。

    “)防腐型视镜灯安装而积基本上为视镜的一半，另一半可以

窥视容器内部操作情况，所以当采用防腐型视镜灯时，容器顶部可

仅安装一只带灯视镜.即可看清罐内操作。
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    而防爆型视镜灯安装面积占视镜窥视面积的一半以上，因此，

在同一视镜上完成照明和窥视容器内部操作情况，目前还不可能，

故仍需另安装一个不带灯视镜来窥视容器内部操作情况。图3. 1
~图3. 4为防腐型视镜灯外形图，防爆型视镜灯外形图如图3(b)

所示。

    3。本标准增加有冲洗口视镜，经实践使用证明，采用有冲洗口

视镜，可以省去视镜冲洗接口及内部管道。
    4.本标准中采用视镜玻璃必须符合5. 3.4要求，视镜使用温

度超过200'C，应相应降低使用压力。


