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1 主题内容及适用范围

1.0.1 本标准规定了填料直径为16,25,38,50,76mm的聚丙烯鲍尔环(米字

内筋)的结构尺寸、制造、检验、包装、储运等要求。

1.0.2 聚丙烯鲍尔环填料的适用温度范围小于等于 100 0C o



2 引用标准

GB 12670

ZBG 91004

ZBG 91005

ZBG 91006

《聚丙烯树脂》

《聚丙烯鲍尔环填料落锤冲击试验方法》

《聚丙烯鲍尔环填料抗压试验方法》

《聚丙烯鲍尔环填料长期热变形试验方法》



3 标记、规格及特性

3.1 标 记

X X X.X一 X X 一PRPP- X X

匕兰羹称直径丙烯鲍尔环

号

标准号

3.2 规格及特性

3.2.1 聚丙烯鲍尔环为高度与直径相等的表面开有若干窗口的圆柱体。内有米

字筋，外形见图3. 2. 1所示。

                      图3.2. 1聚丙始鲍尔环

图中:尺寸单位为mm;D— 直径;H— 高度;S- 壁厚。



3.2.2

五种。

3.2.3

工业上常用的鲍尔环公称直径有DN16,DN25,DN38,DN50,DN76mm

聚丙烯鲍尔环的主要规格尺寸应符合表3.2.3要求。

              衰3.2.3 派丙始鲍尔环坡料规格尺寸 (mm)

类 型
直 径
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高 度

    H

壁 厚

    合

椭圆度偏差
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2.6士0.3

0.4

0.5

0.6

0.6

0.7

3.2.4 聚丙烯鲍尔环的特性参数应符合表3.2.4的要求。

农3.2.4 派丙姗鲍尔环摘料特性.教

直径X高X壁厚

    DXHX8

      (mm)

比表面积

        a

(m'/m' )

堆积个数

      n

  (m-')

空隙率

      佗

(m'/m')

堆积密度

    Yr

(kg/m')

干填料因子

    a/c'

  (m-')

16X16X0.8 274 177600 0.900 91 376

25X25X1.2 213 48300 0.907 85 285

38X38X1.4 151 15800 0.910 82 200

50X50X1.5 100 6300 0.917 76 130

76X76X2.6 72 1830 0.920 73 92

注:聚丙烯的密度按910kg/m，计‘

3.2.5 聚丙烯鲍尔环的理化性能指标，应符合表3.2.5要求.
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农3-2-S 军丙姗鲍尔环理化性能指标
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4 材 料

4.0.1 材料应选用均聚聚丙烯注塑型树脂粒料，并应符合GB 12670标准要

求。技术指标应符合表4.0.1要求。

4.0.2 选用材料必须有合格证书，并附有材料的化学成份。

表4.0.1聚丙烯树脂性能

项 目 测试方 法 单 位 指 标

熔体指数 GB 3682 g/l Omin 2.2- 3.8

等规指数 GB 2412 00 )96. 0

表观密度 GB 1636 g/cm' )O. 43

粉料中灰份 GB 9345 % 簇0.013

外 观 目测 本色粒料



5 制造要求

5.0.1 聚丙烯鲍尔环结构尺寸见图5.0.1及表5.0.

c-c

                    图5.0.1 聚丙烯鲍尔环的制作尺寸

图中:尺寸单位为mm;H— 宽度;H,一一窗口宽或筋宽;H— 上下排窗口孔间距;

    E— 上下沿宽;F— 筋宽;H- 高度;D一一直径泊-— 壁厚;A一一窗口孔间

      距 。



农5.0.1 聚丙始鲍尔环制作尺寸 (mm)

介黔退D H, H, H, B H a E F

DN16 1610.4' 3 3.5 3 4 16士0.3 0.8士0.1

DN25 25士0. 5 5 5 5 5 25士0.3 1.2士 0.1

DN38 38士0. 6 7 8 8 7 38士0.4 1.4士0.2

DN50 50士0. 6 10 10 10 9 50士0.4 1.5士0.2 2 7

DN76 76士0.7 14 16 16 14 76士0.5 2. 6士0.3 4 14

5.0.2 加工采用注塑成型。成品外观应圆整，无翘曲、无裂纹。填料表面应无熔

合痕、无气泡.填料边缘要求平滑无毛刺.
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6 检验及验收

‘.1 验收规则

‘.1.1 填料应分批验收，一种尺寸的填料可作为一批。分批的数量见表6.1.1,

当一种尺寸填料的生产量不足表6.1.1所规定的批量值，则可按一种尺寸填料

的生产量为一批。

表6.1.1坡料分批、擞f

公称直径 DN(mm) 分 批 量 (m')

小于38

38 -76 310

6.1.2 用作检验的填料，每批的抽样数不小于60个。

6.1.3 抽样填料的外观尺寸如有超过5%的数量不符合本标准的要求，则需要

从同批产品中加倍抽样量，重新测试。重复试验的结果适用于同批产品。如果重

新测试的样品不合格率仍大于50o.则该批产品为不合格。

‘.2 检验方法

6.2.1 填料的直径、壁厚与高度用游标卡尺测量，每个样品的每个测量项目不

得少于2个测量点。测量值要求见表3.2.30

6.2.2 用游标卡尺测量填料的椭圆度，每个试样必须测量两个互相垂直的直

径，椭圆度按两个互相垂直直径的差异来决定。测量值要求见表3.2.3.

6.2.3 把直角仪放在填料端面上，利用塞尺测量直角仪与填料端面棱边之间的

间隙，以确定端面的倾斜偏差。垂直度偏差应小于1%0
                                                                                                                  s5



6.2.4 按ZBG 91004,ZBG 91005,ZBG 91006标准来测量鲍尔环填料的落锤

冲击、抗压缩力及长期热形变。

6.2.5 当改变填料的形状尺寸时，需做填料特性测试，包括流体力学测试及传

质性能测试。



7 标志、包装及储运

7.1 标 志

7.1.1 严品装箱应有装箱单及产品合格证书。产品合格证书应标明:产品名称、

规格尺寸、生产日期、理化性能检验结果、检验日期及检验人员盖章、制造厂名

称。

7.1.2 产品的外包装箱上应注明:产品名称、质量(公斤)、产品标记、制造厂名

称以及“严防污染”、“请勿重压”等字样或标志。

7.2 包 装

7.2.1 包装容器应采用干燥的内衬聚乙烯薄膜的箱子或内衬聚乙烯薄膜的聚

丙烯编织袋，包装袋要能防尘，其封口应保证在运输储存时产品不被污染。

7.2.2 包装容器必须有足够的强度，能保证经受多次搬运装卸，并安全可靠运

抵目的地。

7.3 储 运

7.3.1 填料在运输时不得在阳光下曝晒或雨淋，不得与泥土、金属、煤油等污染

物混合装运。用汽车运输时必须使用篷布。

7.3.2 不同规格尺寸的填料应分开储放。产品应储存在干燥及无腐蚀的场地。

不得在内包装受到破坏的情况下储存。
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