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钢丝绳芯难燃输送带

1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了钢丝绳芯难燃输送带(以下简称带)的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标

志、包装、运输和贮存等。

    本标准适用于要求难姗且导静电的场所使用的俐丝绳芯物送带。

2 弓I用标准

GB/T 528硫化橡胶和热塑性橡胶拉伸性能的测定
GB/T 3512 橡胶热空气老化试验方法

GB/T 3684运输带导电性规范和试验方法
GB/T 3685运输带耐然性试验方法
GB 4490运辘带尺寸

GB 5752输送带标志

GB/T 5753 钢丝绳芯翰送带硬盖层厚度的测定

GB/丁5754钢丝绳芯翰送带纵向拉伸强度的侧定
GB/T 5755 钢丝绳芯艳送带钢丝绳粘合强度的侧定

GB 6757输送带贮存和搬运通则
GB/T 7986 轴送带滚简摩擦试验方法

GB 9770钢丝绳芯愉送带
HG/T 2410 输送带取样

3 产品分类

3.， 产品规格

    带按纵向拉伸强度、宽度区分规格。

3.1.1 强度规格

    带的强度规格用字母“ST”和纵向拉伸强度(N/mm)的标称值表示，其系列见表1,

3.1.2 宽度规格

    带的宽度规格以mm为单位表示，其系列见表1,

3.2 产品类型

    带根据物理性能和安全性能分为1型和2型。

3.3 产品型号

    带的型号示例如下:
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ST 1000  S  1或 2  1000 4. 5-6 X 6

上下覆盖层厚度(mm)

丝绳直径(mm)

宽度规格(mm)

性能级别

难燃且导静电字母代号

强度规格

4 技术要求

4.1 结构与尺寸

    带的结构与尺寸如图1和表1,

                              图 1

b-带的宽度,b,一两端钢丝绳之间的中心距离,b,一边胶宽度,d-钢丝绳直径。

。钢丝绳在厚度方向的偏心值J一偏心测定用的基准线,t一带的厚度;t,一上

            扭盖层厚度山一下硬盖层厚度,p-钢丝绳间距

                              表 1

带的强度规格 ST630 ST800 ST1000 ST1250
I__ 一I__

ST2500 ST3150 ST4000ST1600 ST2000

纵向拉伸强度.N/mm 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000

钢丝绳最大公称直径.mm 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0 7.5 8.1 9.1

钢丝绳间距.mm 10 10 12 12 12 12 15 15 17

带的上概盖层厚度，mm 5 5 6 6 6 8 8 8 8

带的下搜盖层厚度，mm 5 5 6 6 6 ‘ 6 8 8

宽度规格，mm 钢 丝 绳 根 数

800 75 75 63 63 63 63 50 50

1000 95 95 79 79. 79 79 64 64 56

1200 113 113 94 94 94 94 76 76 68

1400 133 133 111 111 111 111 89 89 79

1600 151 151 126 126 126 126 101 101 91

1800 171 143 143 143 143 114 114 103

2000 159 159 159 159 128 128 114

2200 176 141 141 125
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4.2 钢丝绳配置与接头

4.2.1 钢丝绳配置

    带芯的左稳钢丝绳和右稳钢丝绳应交替配置，钢丝绳的绳径，绳距和根数应符合表1规定。

4.2.2 钢丝绳接头

    在带的制造长度内，带芯中钢丝绳的接头应符合如下规定:

4.2.2，1 两边部各一根钢丝绳不得有接头。

4.2.2.2 有接头的钢丝绳根数不得多于总根数的5%。

4.22.3 一根钢丝绳的接头不得多于一处，且应距带端1om以上。

4.2.2.4 任意两根钢丝绳的接头，在长度方向上的距离不得小于lom。

4.3 尺寸偏差

4.31 带的长度和宽度偏差应符合GB449o的要求。

4.32 覆盖层厚度的极限偏差为一0.smm

4.3.3 带的厚度最大差值(即最大厚度与最小厚度之差)不得大于平均厚度的10%。

4.3.4 平均绳距的极限偏差为士3mm，其中5%的钢丝绳允许超过此极限偏差，但超出量不得大于平

均间距的10%。

4.3.5 带芯钢丝绳在厚度方向的偏心值不得大于1.smm。偏心值大于1.omm但不大于1.smm的钢

丝绳根数不得超过钢丝绳总根数的5%。

4.3.6 带的边胶宽度应不小于1omm。

4.4 物理性能

4.4.1 覆盖层物理性能应符合表2规定。

4.4.2根据带的强度规格和宽度规格，钢丝绳的拉伸强度应符合GB977。规定值。
                                                  表 2

项 目
指 标

1 型 2 型

拉伸强度，MPa ) 12.0 一} 10.0
扯断伸长率，% ) 300

老化，70CX168h
拉伸强度变化率，% 士20

扯断伸长率变化率，% 士30

4.4.3 钢丝绳粘合强度应符合表3规定.

4.44 老化后钢丝绳粘合强度应不小于表3规定值的85%。

                                                表 3

绳 径 d

      n〕n飞

粘合强度，N/mm { 绳 径 d

      翻.m

粘合强度，N/mm
1 型 2 型 1 型 2 型

2.“一2.8 }�� 一�551}} ;1 1} 5。一。.。 53 }一
2·卜3.“ 一} 54 一1 43 }} 。.1一。.5 88 70

3，1~32 56 45 6。弓~70 g3 74

3.3~34 55 一1 ;。 } :.:一7.5 98 78

3.“一36 一} 60 一1 ‘5 }} 7.。一8.。 loa }一 52
3。7~ 3 8 62 50 81~8。5 108 86

3.卜4.” 一} 64 一1 51 } 。‘。一9.。 113 }}
4·卜4.5 一} ‘， 一1 55 } 9.1一9.5 一} 115 }} 。4
4。6~50 74 5， 一} 。.。一1o.。 123 98

5.1~5.5 78 62 !
4.5 安全性能

    346
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带的安全性能项目包括导静电、滚筒摩擦、酒精喷灯樵烧和丙烷嫩烧器然烧。安全性能要求应符合

表4规定。

表 4

项 目
指 标

1 型 2 型

导静电 带的上、下两面的表面电阻平均值.0 ( 3X10"

滚筒摩擦
滚筒表面温度，℃ 簇 325

试样无任何明焰与无焰姗烧

酒梢喷灯嫌烧

明 焰
4个试样自熄时间平均值.。 ( 30 3

任一个试样自过时间单个值，， 《 45 10

无焰姗烧
4个试样自熄时间平均值，， ( 120

任一个试样自熄时间单个值.: ( 180

丙烷燃烧器嫩烧 全宽未烧坏长度,mm ) 250

4.6 外观质量

    带的外观质量应符合GB 9770附录A的规定。

5 试验方法

5.1 带的覆盖层拉伸性能试验按GB/T 528执行，试样尺寸采用2型(狭小平行部分宽4.0士0. lmm)

亚铃状裁刀裁切试样

带的纵向拉伸强度试验，按GB/T 5754执行。
老化前后的钢丝绳粘合强度试验，按GB/T 5755执行，其老化条件按该标准中的3. 2. 2.2条执

带的宽度、长度尺寸测量方法，按GB 4490执行。

带的厚度最大差值和理盖层厚度测量，按GB/T 5753执行。
难燃钢丝绳芯输送带边胶宽度的测量，是在带的断面上侧量从靠边胶的钢丝绳中心到带边缘的距
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5.7 钢丝绳绳距测定按如下规定进行:

    a. 在带的任意横截面中部和两边分别测定10个连续绳距，并计算得到3处的各自平均绳距，再

取这3个值的平均值作为该带的平均绳距。

    b. 统计极限偏差超过士3mm，但超出量不大于10%平均绳距的绳距个数，求出该数占钢丝绳总

根数的百分比，并以4.3.4条要求衡量之。

5.8 钢丝绳在厚度方向的偏心值测定，按GB 9770附录C执行。

5.9 覆盖层耐老化性能试验，按GB/T 3512执行。

5.10 导静电试验按GB/T 3684执行。

5” 酒精喷灯燃烧试验，按GB/T 3685执行。试样与火焰呈90.角，1型带燃烧时间60s,2型带燃烧时

间30s,

5.12 滚筒摩擦试验，按GB/T 7986执行。

5.12.1 滚筒正常运转，使拉紧系统对试样施加343N的拉紧力，直至试验结束，不再增加拉紧力。

5.12.2 1型带试验时间120min, 2型带试验时间60min,

5.13 丙烷燃烧器燃烧试验，按附录A执行。
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6 检验规则

6.1 应逐条检验带的外观质量，长度、宽度和边胶宽度。

6.2 输送带取样按HG/T 2410执行。

6.3 出厂检验的检验批按HG/T 241。执行。

    出厂检验项目包括理盖层的老化前物理性能，钢丝绳的拉伸强度、粘合强度、钢丝绳间距、钢丝绳在

厚度方向上的偏心值、导静电、酒精喷灯燃烧和滚简摩擦试验。

6.4 型式检验每年不少于一次，应符合本标准有要求的全部项目。

6.5 经检验，如有一项性能不符合本标准，应在同批带中另取两倍试祥对该项性能进行复试，如复试仍

有一个试祥结果不符合本标准，则该批产品为不合格品。

7 标志、包装、贮存和搜运

带的标志按GB 5752执行。

带应卷缠在木芯上或铁芯上，用覆盖物包扎牢固，并附有产品检验合格证。

带的贮存和搬运按GB 6757执行。

71
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7.3
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            附 录 A

翰送带丙烷瀚烧器瀚烧试验方法

          (补充件)

Al 主题内容与适用范围

    本附录规定了用丙烷燃烧法测定输送带难燃性能的试验方法。

A2 试验装里

A2.， 巷道

    呈长方形，截面尺寸为2m X 2m，装有抽风机使巷道内空气流通，用以安放试验台架。

A2.2 试验台架

    如图A1所示，呈矩形框架结构，由外径20̂-25mm的钢管制成。台架长2.20m，宽1. 25m,最高点

到地面距离为350mm。在台架两侧的上部有两根角钢，角钢上开有若干枪口，这些槽口用来放置15根

不锈钢棒，其直径为l Omm，长为1. 4mm。不锈钢棒在槽口内可以自由转动。台架用来放置试样(见图
Al)

AZ.3 燃烧器

如图A2所示，以外径20- 25mm的无缝钢管焊接成的边长为450mm的方框，高220mm,钢管上

方开有52个直径为1. 5mm士0. lmm的喷气孔，孔距为50mm.
A2.4 燃料

    为纯度在95 0o以上的暗装丙烷气，丙烷气通过一段内径至少6mm的高压软管和一个减压阀进入

燃烧器。试验前和试验过程中丙烷幼应浸在温度为25℃士3℃的水中，其漫没高度为幼高的2/3,

    丙烷气流量可通过标准孔板控制，标准孔板厚1. 9mm，孔径2. 5mm,装在姗烧器输入端。孔板前装

一个高精度的压力表，也可在减压阀前装一个流量计。

    l Omin试验时间内，丙烷气的耗量应为1. 30kg士。05kg。每次试验结束时.所剩丙烷气的重量不得

低于装罐时重量的10%.

A3 试样准备

A3.1 样品

    上、下搜盖层厚度相同时，长度不少于4m。上、下覆盖层厚度不同时，长度不少于6m.纵向全厚度

拉伸强度小于或等于1 250N/mm时，宽度为

1 OOOmm.

A3.2 试样

800mm;纵向全厚度拉伸强度大于1 250N/mm时，宽度为

    从样品上割取长2 OOOmm士lomm,宽为带全宽的试样。上、下硬盖层厚度相同时。试样2件，上、下

覆盖层厚度不同时，试样3件。

A4 试验程序

    a. 试验前将试样于。℃以上的室温中平放24h以上，以消除弯曲变形。

    b. 将试验台架安放在巷道中央，并使其纵向中心线与巷道的中心线重合。

    c. 燃烧器放在巷道中央，并置于试验台架的进风端。其4根平行钢管与台架纵向中心线平行，燃

烧器顶面到试验台架顶面距离为130mm士5mm,姗烧器前端横向喷气孔距试验台架前端横边为
50mm，如图A1所示。
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                                    图A2 丙烷燃烧器

    d. 开动抽风机使空气流经试验台架。调节送风量，使在试验台架中心上离试验台架前端750mm

进风处和离地面350mm处的风速为1.5土0. lm/s,

    e. 将试样依次置于试验台架上逐个进行试验。试验时，试样纵向中心线与试验台架中心线重合，

并使其一端与试验台架前端齐平。

    f. 输送带上、下覆盖层厚度相同时，上下覆盖层分别向下进行试验。输送带上、下覆盖层厚度不同

时，先以上、下覆盖层分别向下进行试验，测定值较差的一面再用第3个试样重复试验一次。

    9 点燃燃烧器，燃烧l Omin后关闭燃烧器，并将其从试验台架下移开以防熔化和烧焦的物料落在

嫌烧器上堵塞喷气孔。当所有明焰和无焰然烧消失后，取下试样测量试样所剩全宽长度。

    h. 注意事项

    如果试样破坏是由于它本身向嫩烧器方向卷曲，则应停止试验，重取试样试验。在试验过程中为防

止试样卷曲可用铁丝轻松地捆在试验台架上，但不应捆得过紧，以免妨碍试样在受热过程中发生正常的

少量收缩。

A5 试验结果的评定

    评定是否烧坏的标准为:

    a.‘烧坏，包括任何可见的损坏，如发脆、硬化、裂开、气泡及其他原来没有的损坏。

    b. 测量前可用干布将试样表面上的烟迹、油污擦去，带表面因姗烧而发现烟灰，沉积或光泽消失

现象不应判为烧坏。

    c. 各向尺寸不大于5mm的气泡或不大于5mm其他小损伤处理如下:

    烧伤点不超过5处的小损伤不算损坏。

    相隔25mm以上的小损伤也不算损伤。

    任何更多的小损伤在试样表面形成直径不超过50mm的一个画，而各组的距离均在300mm以上

也不算损坏

    d. 试样上、下搜盖层所剩全宽未烧坏长度应如图A3中L所示，并用钢卷尺沿试样纵方向和试样
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图中0表示试样表面气泡

  咨 表示试样烧坏部分

图A3 试件损坏检验图

Afi 试验结果衷达

  每个试样上、下表面全宽未烧坏长度.

  每个试样明焰和无焰然烧自熄时间。

附加说明:

本标准由化学工业部技术监督司提出。

本标准由青岛橡胶工业研究所归口。

本标准由山东枣庄橡胶厂、青岛橡胶工业研究所负贵起草.

本标准主要起草人戴立新、陶大君。

本标准1型参照采用澳大利亚标准AS 1333-88C俐丝绳芯像胶箱送带》。


