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前  言 

  

    本标准是根据化工企业生产区域对盲板抽堵作业的安全要求制定的。 

    本标准的附录是标准的附录。 

    本标准由原化学工业部提出。 

    本标准由中国化工学会化工安全专业委员会技术归口。 

    本标准由吉林化学工业集团公司负责起草。 

    本标准主要起草人：王树藩、张彤。 

    本标准委托中国化工学会化工安全专业委员会负责解释。 
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厂区盲板抽堵作业安全规程 

HG 23013 - 1999 

  

1   主题内容与适用范围 

    本标准规定了盲板抽堵作业的定义、对盲板的要求、盲板抽堵作业安全要求及《盲板抽堵安全作业证》

的管理。 

    本标准适用于化工企业生产区域的带料盲板抽堵作业。 

2   引用标准 

    下列标准包含的条文，通过在本标准中引用而构成本标准的条文，在出版时，所示版本均为有效。所有

标准都会被修改，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 

  GH23014 - 1999  厂区高处作业安全规程 

3 3          定义 

  本标准采用下列定义。 

   带料盲板抽堵作业 

    在设备检修及抢修中，设备、管道内存有物料(气、液、固态)及一定温度、压力情况下的盲板抽堵作业。 

4   盲板必须符合以下要求 

4.1  盲板选材要适宜、平整、光滑，经检查无裂纹和孔洞。高压盲板应经探伤合格。 

4.2  盲板的直径应依据管道法兰密封面直径制作，厚度要经强度计算。 

4.3  盲板应有一个或二个手柄，便于辩识、抽堵。 

4.4应按管道内介质性质、压力、温度选用合适的材料做盲板垫片。 

5   盲板抽堵作业安全要求 

5.1  盲板抽堵作业必需办理《盲板抽堵安全作业证》，没有《盲板抽堵安全作业证》不准进行盲板抽堵作业。

《盲板抽堵安全作业证》的格式见附录。 

5.2  严禁涂改、转借《盲板抽堵安全作业证》。变更作业内容，扩大作业范围或转移作业部位时，须重新办

理《盲板抽堵安全作业证》。 

5.3  对作业审批手续不全、安全措施不落实、作业环境不符合安全要求的，作业人员有权拒绝作业。 

5.4  在有毒气体的管道、设备上抽堵盲板时，非刺激性气体的压力应小于 200 毫米汞柱；刺激性气体的压

力应小于 50毫米汞柱；气体温度应小于 60℃。 

5.5  生产单位负责绘制盲板位置图，对盲板进行编号，施工单位按图作业，盲板位置图由生产单位存档备

查。 

5.6  作业人员应经过个体防护训练，并做好个体防护。 

5.7  作业需专人监护，作业结束前监护人不得离开作业现场。 

5.8 作业复杂、危险性大的场所，除监护人外，还需消防队、医务人员等到场。如涉及整个生产系统，生产

调度人员和厂生产部门负责人必须在场。 

5.9  在易燃易爆场所作业时，作业地点 30米内不得有动火作业；工作照明应使用防爆灯具；并应使用防爆

工具，禁止用铁器敲打管线、法兰等。 

5.10  高处抽堵盲板作业应按 HG 23014的规定办理《高处安全作业证》。 

5.11  施工单位要按《盲板抽堵安全作业证》的要求，落实安全措施后，方可进行作业。 

5.12  严禁在同一管道上同时进行两处及两处以上抽堵盲板作业。 

5.13  抽堵多个盲板时，要按盲板位置图及盲板编号，由施工总负责人统一指挥作业。 
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5.14  每个抽堵盲板处设标牌表明盲板位置。 

6   《盲板抽堵安全作业证》的管理 

6.1  《盲板抽堵安全作业证》由生产部门或安全防火部门管理。 

6.2  《盲板抽堵安全作业证》由生产单位办理。 

6.3  生产单位负责填写《盲板抽堵安全作业证》表格、盲板位置图、安全措施，交施工单位确认、厂安全

防火部门审核，由主管厂长或总工程师审批。 

6.4  审批好的《盲板抽堵安全作业证》交施工单位、生产部门、安全防火部门各一份，生产部门负责存档。 

6.5  作业结束后，经施工单位、生产部门、安全防火部门检查无误，施工单位将盲板位置图交生产部门。 

  

附录（标准的附录） 

盲板抽堵安全作业证 

  

设备管线名称 介质 温度 压力     盲    板   时  间  负 责 人 

       材质 规格 编号  装   拆   装   拆  

  

  

  

  

  

                    

盲板位置图： 

  

  

  

  

  

  

                                       

安全措施： 

  

  

  

  

  

  

                                     生产单位负责人： 

施工单位意见： 

  

                   施工单位负责人：   

审核意见： 

  

              安全防火部门： 

审批意见： 

  

          主管厂长或总工程师： 
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中华人民共和国化工行业标准《厂区盲板抽堵作业安全规程》编制说明 

     化工生产是连续化进行，对检修中的盲板抽堵作业安全要求严格，需要制定盲板抽堵作业安全规程，

保证盲板抽堵作业安全。 

    一、课题来源 

    本标准由原化学工业部技术监督司提出，并授权吉林化学工业集团公司起草。 

    二、编制原则和目的 

    为了贯彻国家有关安全法规，根据化工企业生产区域对盲板抽堵作业的安全要求，参照化工行业有关规

范，规定了化工企业生产区域内的盲板抽堵作业定义、安全要求、《盲板抽堵安全作业证》的管理等，有利

于化工企业生产区域内的盲板抽堵作业安全。 

    三、主题内容 

    1.本标准的主要内容参照原化学工业部颁发的《化工企业安全管理制度》，结合化工企业多年生产实际

编写。 

    2.本标准的数据部分采用《化工企业安全管理制度》，一些是化工生产经验数据。 

四、编制过程 

本标准起草后，书面征求部分企业意见。原化学工业部技术监督司及国家石油和化学工业局规划发展

司、政策法规司先后两次组织大型化工企业安全管理干部进行讨论修改而成。 

  

 

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com

http://www.pdffactory.com

