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前言本标准参照采用美国杜邦公司实物质量标准。本标准由中国石油和化学工业协会提出。本标准由全国感光材料标准化技术委员会(SAC／TCl02)归口。本标准起草单位：乐凯集团第二胶片厂。本标准主要起草人．召B国安、高英新、潘展、李志勇、黄黎明。HG／T4009--2008
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1范围

瓦楞纸板印刷用柔性树脂版

HG／T 4009—200e

本标准规定了瓦楞纸板印刷用柔性树脂版的要求、试验方法、检验规则、包装及标志、贮存和运输。

本标准适用于以PET为支持体、以感光树脂为主体的瓦楞纸板印刷用3．94 mm柔性感光树脂版I

适用于B型、c型、BC型及低于150 g／m2的A型瓦楞纸板的印刷(鼓励采用新技术印刷其他瓦楞纸

板)；适用于曝光、显影、烘干、后处理的加工工艺。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

Gg／T 191包装储运图示标志

GB／T 1681硫化橡胶回弹性的测定

GB／T 2410透明塑料透光率和雾度试验方法

GB／T 6388运输包装收发货标志

GB／T 6544瓦楞纸板

HG／T 2172—2003红激光影像记录片

ASTM D 2240橡胶硬度测试方法

3翼求

3．1尺寸规格

3．1．1根据用户的需求裁切多种规格。

3．1．2同张版材宽度、长度的裁切精度(极限偏差)均为士2 miTl，两条对角线的长度差为44 mm。

3．1．3根据用户特殊的需要，亦可裁切更高精度要求的尺寸。

3．1．4推荐版材厚度为3．94 iTtTIl。

3．1．5版材厚度极限偏差为士0．02 mm。

3．2产品性能

产品性能应符合表1规定的指标。



HG／T4009--2008表1项目指标硬度(邵尔A)32～45回弹性／％55～70雾度／％≤13．00同点网线还原／(1ine／in)85(5％～90％的网点齐全)成像性能最小独立线还原／ram≤0．35最小独立点直径还原／mm≤0．5曝光宽容度／rain≥6油墨吸收率／％≤3．0水基或醇基油墨着墨性能合格3．3裹观质量版面平整。无突起、凹陷、气泡、脏点以及明显的擦伤等弊病。3．4保证期产品自生产之日起，在本标准规定的条件下贮存和运输，保证期为12个月。4试验方法4．1试验环境安全照明t黄色安全灯。温度：(23士2)℃。相对湿度{(60士10)OA。曝光光源：UV—A紫外光源，40w，灯距5cm。去粘光源：UV-C紫外光源，30w，灯距8cm。4．2试验材料和药品4．2．1测试负片版材感光性能测试所使用的测试负片符合下列条件；a)照相性能应符合HG／T2172--2003中表1的规定。b)具有独立点测试区，独立点直径为0．2mmtO．8mm。c)具有独立线测试区，独立线宽度为0．15mm～0．5mm。d)具有网点测试区，网点线数为85line／in，网点大小为5％～90％。e)具有文字测试区。4．2．2试验药品本标准中规定使用的化学药品均为化学纯级。本标准中使用的各种溶液供一次性使用。本标准规定的显影液是四氯乙烯·正丁醇=3；1(体积比)。4．3尺寸的测定4．3．1版材的宽度、长度、对角线用标定过的分度值为1mm的钢板尺测量，其尺寸符合3．1之规定。4．3．2版材厚度的测■用测量精度为0．001mitt的测厚仪攫!j量版材的厚度，以毫米(ram)为单位。同一张版材测9个不同点厚度，求出平均值，用9个测量点中的最大值减去平均值为最大正偏差，用9个测量点中最小值减去2
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平均值的绝对值为最大负偏差，用最大正偏差加上最大负偏差，即为同版差。

4．4硬度的测定

选取一定尺寸的版材(20ram×20ram)，版材感光层充分曝光后，按ASTM D 2240的规定用肖氏

XY一1橡胶硬度计测量版材硬度，同一点测量三次，取三次的算术平均值为版材硬度。

4．5回弹性的测定

揭去版材感光层上的防粘层和感光层下的支持体，充分曝光感光层后，回弹性的测定按GB／

T 1681的规定执行。

4．6雾度的测定

揭去版材感光层上的防粘层，雾度的测定按GB／T 2410的规定执行。

4．7成像性能的测定

4．7．1试样制版程序

试样制版程序按表2进行；

裹2

制版步骤 制版参数

背面曝光时间／s
‘

20～60

正面曝光时间／rain 6～20

显影液冲洗时问／rain 5～8

烘干时间／h 0．5～2．0

后处理时间／rain 3～5

去粘时间／rain 5～15

4．7．2版材背面曝光的确定

从版材支持体侧做不同时间(按4．7．1规定进行，以5 S或10 s为单位)的背面曝光，冲洗、烘干后，

按4．3．2之规定测量得到底基厚度。以曝光时间为纵坐标，底基厚度为横坐标作图。可得版材背面曝光

速度曲线，从而得到要求底基厚度的背面曝光时间。本标准选用底基厚度为2．0 mm时的背面曝光时

间为正确的检测用背面曝光时间。

4．7．3网点网线还原的测定

按4．7．2得到的背面曝光时间进行背面曝光，再通过4．7．1规定的测试负片做不同时间的正面曝

光，冲洗、烘干、后处理以后，使用柔性版检测仪Vipflex334或30倍放大镜观察5％～90％网点应

齐全。

4．7．4最小独立线还原测定

按4．7．2得到的背面曝光时间进行背面曝光，再通过4．7．1规定的测试负片做不同时间的正面曝

光．冲洗、烘干、后处理以后，使用柔性版检测仪Vipflex334或30倍放大镜观察制得的印版最小独立线

还原情况。还原出的独立线不弯曲、不倒塌的最细线，为最小独立线还原。

4．7．5最小独立点直径还原测定

按4．7．2得到的背面曝光时间进行背面曝光，再通过4．7．1规定的测试负片做不同时间的正面曝

光。冲洗、烘干、后处理以后，使用柔性版检测仪Vipflex334或30倍放大镜观察制得的印版最小独立点

还原情况。还原出的独立点不变形的最细点，为最小独立点还原。

4．8■光宽容度的测定

按4．7．2得到的背面曝光时间进行背面曝光，再通过4．7．1规定的测试负片傲不同时闻钓正面曝

光，冲洗、烘干、后处理以后．使用柔性版检测仪Vipflex334或40倍带有刻度的放大镜测量0．8 mm阴

3



线的深度与宽度值，计算0．8mm阴线深度与宽度之比。以0．5mm独立线完好所需曝光时间为曝光宽容度下限，0．8Iill"i1阴线深度与宽度之比至少20％所需曝光时间为曝光宽容度上限，则曝光宽容度按下式(1)进行计算。T一1"2一T1⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)式中。T--曝光宽容度，单位为分(rain)，Tl——o．5l"D_rn独立线完好所需曝光时间，单位为分(min)}T2——o．8Irtln阴线深度与宽度之比至少20％所需曝光时间，单位为分(rain)。4．9油■吸收率的测定选取一定尺寸的版材(20ram×20mm～50ml'n×50mm)，将版材感光层揭去防粘层，充分曝光后，用千分之一电子天平称量，然后浸入水性印刷油墨中24h，用滤纸擦拭版材感光层表面油墨后．用千分之一电子天平再次称量．以质量分数表示的版材油墨吸收率按下式(2)进行计算：油墨吸收率(％)一(-vh—M1)／M1×100⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)式中：M·——浸入水性印刷油墨前版材质量，单位为克(g)IM2——浸入水性印刷油墨中24h的版材质量，单位为克(g)。取三次实验结果的算术平均值为该版材的油墨吸收率。4．10水基或醇基油■着■性能测定选取一定尺寸的版材(20mmX20mm～50nlrn×50mm)，按4．7．1试样制版程序制得版材，用脱脂纱布在版材上提水基或醇基油墨，观察着墨情况。版材图像部分应全部着墨。4．11裹现质■的测定在黄色安全灯下目视观察版面表面，其质量符合3．3之规定。5检验规则5．1出厂检验规则本产品由生产厂的质量检验部门按表3规定的检验项目、检验批量和检验频率进行检验，检验达到本标准第3条款之规定，并附有合格证方可出厂。裹3检验项目检验批量检验频率硬度每批号感光液为一批每批测两次回弹性每批号感光液为一批每批测两次雾度每批号感光液为一批每批测两次成像性能每批号感光液为一批每批测一次曝光宽容度每批号感光液为一批每批测一次油墨吸收率每批号感光液为一批每批测一次水基或醇基油墨着墨性能每批号感光液为一批每批测一次表观质量逐张检验尺寸每台设备每班产量相同规格的产品为一批每批测三张5．2产品验收经销商或用户有权按本标准规定进行产品验收，经检验合格的产品，应予接收。若经检验有不合格4
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项目，则应加倍取样进行复检。以复检结果为准，若仍有不合格项目，经销商或用户有权提出退换货

要求。

6包装豆标志

每两张版材之间用一张泡沫塑料隔开，9张为一个包装，上下各放一张卡板纸，装入瓦楞纸箱(其技

术指标应符合GB／T 6544之规定)，并放人产品合格证及说明书t瓦楞纸箱用胶带粘封，并用打包带打

好。也可根据用户要求包装。

盒外贴产品标签，标明生产厂名、详细地址、邮政编码及电话、产品名称、执行标准编号或标准备案

号、注册商标、型号、规格、数量、生产日期、保证期以及“小心轻放”、“防潮”、“防晒”、“防热”、“防震”、“防

止辐射”等字样和标志。标志符合GB／T 191、GB／T 6388之规定。

7贮存和运输

7．1产品在运输和装卸过程中不得受日晒、雨淋、挤压。

7．2产品应储存在干燥、避光、阴凉通风处，储存温度小于等于30℃。

7．3产品应水平放置，禁止侧立和直立。

7j4产品应保持原封装，距墙壁均15 cm以上，堆放高度不超过I m。
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