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联组普通V带

1 范 围

    本标准规定了联组普通V带(以下简称联组带)的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输和贮存。

    本标准括 用于一般机械传 动装 置用的联组普通 V带 。

规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 1171 一般用普通V带

    GB/T 3686  V带拉伸强度和伸长率试验方法

    GB/T 3688  V带线绳粘合强度试验方法

    GB/T 17197 带传动 联组普通V带轮(有效宽度制)(GB/T 17197-1997,egvISO 5291 e 1993)

    HG/T 2819 联组窄V带

3 产 品分类

结构型式

联组带由联结层、包布、顶胶、芯绳、底胶等部件构成(见图1)e

1- 联结层;

2— 包布 ;

3— 顶胶 ;

4— 芯绳 ;

5— 底胶

图1 联组普通V带结构

3.2 截面规格

    联组带按截面尺寸分为A1,BJ,CJ.DJ四种型号。表1和图2中给出了各型号联组带的截面基本尺寸。

表 1 联组普通V带的截面蕃本尺寸 单位为毫米

型号 衅
  W 瞥

单根带高度

    T,
带亨度
  」bb

Aj } 13 15.88 8 }
B1 } 16 19.05 一 }
CJ } 22 } 25.40 13 17

DJ } 32 } 36. 53 19 }， 21
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卜二一}

面
1— 联组带;

2— 单根v带。

图 Z V带的截面

3.3 标记

    联组带标记内容和顺序为型号、有效长度、标准编号。示例如下:

    示"01. B] 1400  HG/T XXXX

标 准编号

有效 长度

型号

4 要求

4.1 外观质f

    联组带的外观质量应符合表2的规定。

                                  表 2 联组带外观质f要求

序号 缺陷名称 要 求

1 联结层海 绵 允许有一处针眼型蜂窝，其面积不得超过联结层面积的 5%

2 联结层顶面明疤
  深度 lmm以下的明疤，带长 4m以内者允许有三处，带长超过 4m者允许有五

处，但明疤总面积不得超过联结层面积的5%

3 工作 面突起 不允许有

4 包布破损 外包布破损长度不允许超过带长的25 %，内包布破损不允许有

4.2 尺寸

    联组带的截面尺寸的准确性通过在测长机上按表4规定的测量力测量V带在轮槽中的露出高度 f

(见图3)，表4中给出V带露出高度规定值。
    联组带的有效长度通过在测长机上按表4规定的测量力测量所得。有效长度及其极限偏差由供需

双方商定。

4.3 物理性能

    联组带的物理性能应符合表3的规定。
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表 3 联 组带 的物理性能

型号

单根普通 V带物理性能
联结层拔脱强度，kN/m

            )
拉伸强度，kN

      )

参考力伸长率，%

        (

线绳钻合强度，kN/m

          )

AJ 2.4 7           一}
BJ 一} 3.5 一}           一}
cJ 一} 59 一}           一}
DJ l} 8 } 22 一}

5 试 验方法

5.1 尺寸测.方法

5.1.1 测t装里

    测量装置为普通V带测长机。测长机包括两个相同的测量带轮、测量力施加机构和中心距测量机构

(见图3)。联组普通V带用带轮AJ、BJ、CJ、DJ 型轮槽截面(有效制)尺寸按CB/T17197规定进行制造。

卜一二一洲

                                      E— 两带轮中心距;

                                      F— 测量力

                                  图3 V带测长装里示意图

    两个测量带轮中，一个带轮中心位置固定，另一个带轮可沿两轮中心连线移动。带轮尺寸如表4和

图 4所示 。

                          表 4 测t带轮 、检验圆柱(或球)尺寸及测t力

参数名称 符号 单位
不同型号的参数值

AJ BJ CJ DJ

有效直径 一 d 一} mm 一}95，5士。，1一}1432士。.:一222.5士0.1一}3:5.3士。.1
有效园周长 认 nln l 300 0 450。0 700 0 1000.0

槽角 1{ 。 }一 () }! 34 }一 34 36

槽顶宽 一{ w }一mm 一一 13·。 }� 一�116 .5一} 32 8

一 b mm 一一 1.5 }一 2 一} 4.5

检验圆柱(或球)直径     一一mm 11.6_:。;3 14.7一;。‘。一}20一孤: 一}25.5一;。，:
圆整过的修正值 一} 2h3 一一 mm       一� 一 “一} 15 一}
槽间距 一} 巴 一一 mm 一} 15.88 一一 1905 一} 25.4 一}
e的极限偏差‘ 们1力 1 士 0 3 士0.4 士 0.5 士0.6

e的累计值极限偏差“ n 飞n l 士0，6 士0 8 士 1 士1.2

轮槽与端面距离 }一尹最小值1一mm � 一 �9}一 15 一{ 16 }一
最小槽深 }一 h: }一mm       }一       }一
单根普通 V带测量力     }一       }一 450 一} 1800

最大露出高度 } }一mm 一一 +4.5 }一 +4.5 一} +4.5 十4.5

    该公差适用于两相邻槽截面中心线之间的距离。

b同一带轮全部轮槽。值之和的极限偏差不超过本栏数值。

  在考虑带轮对中性时，需检验f值。
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图 4 联组带测f 带轮参数及测f 力

5.1.2 长度测量方法

    将被测量联组带安装在测长机两带轮的轮槽中，通过可移动带轮对带施加表4所示的测量力，将带

转动至少两圈，使之与带良好贴合，在继续转动中测量两轮的最大中心距和最小中心距。

    联组带的有效长度按下式计算:

                                      L, = E��. +E.;. +C,

    式 中:

    L,— 联组带的有效长度，单位为毫米(mm) ;

    认— 测量带轮有效圆周长(见表4)，单位为毫米(mm) ;

  E��.— 两带轮的最大中心距，单位为毫米(mm) ;

  Emj.— 两带轮的最小中心距，单位为毫米(mm).

5.1.3 礴出高度测f方法

    将被测量V带安装在测长机两轮槽中，通过可移动带轮对带施加表4所示的测量力。将带转动至

少两圈，使之与V带良好贴合，待其停稳后，在V带与带轮任意接触弧带顶宽中央部位测量V带在轮

槽中的露出高度(见图4)。但注意不应在V带上布层接头和商标部位测量。取测量三点的平均值，作

为露出高度测量结果。

5.2 单根V带拉伸性能试验

    联组带切下的单根普通 V带拉伸强度和参考力伸长率按GB/T 3686规定进行试验。参考力见

表 5,

                                          表 5 参考力

      m 号 } AJ { BJ } CJ } DJ

参考力，kN

5.3 单根V带线绳猫合强度试验

    联组带切下的单根普通V带线绳勃合强度按GB/T 3688规定进行试验。

5.4 联结层拔脱强度试验

    联组带联结层拔脱强度按HG/T 2819规定进行试验。

6 检验规则

6.1 联组带应逐条进行尺寸和外观质量检验。

6.2 以连续制造相同规格的不多于200。条联组带为一批，在每批产品中，抽取足够试样进行各项物理

性能检查，但每月至少检验一次。
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6.3 若物理性能检验有一项不合格时，应在该批产品中取双倍试样对不合格项目进行复试，如其中一

个仍不合格，则该批产品为不合格品。

7 标志、包装、运翰和贮存

7.1 每条联组带应有水洗不掉的明显标志，包括以下内容:

    a) 标 记 ;

    b) 生产企业或商标;

    c) 制造年月或代号。

7.2 联组带的包装、运输和贮存按GB/T 1171规定进行。


