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书书书

前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１１０１—２００９《硬质合金圆棒毛坯》。本标准与ＧＢ／Ｔ１１１０１—２００９相比，除编辑

性修改外主要技术变化如下：

———适用范围中删除了“印刷电路板微钻”（见２００９年版的第１章）；

———删除了“印刷电路板微钻用圆棒”的相关要求（见２００９年版的第３章）；

———“型号表示规则”修改为“标记示例”（见３．１．２，２００９年版的３．２）；

———明确物理力学性能、组织结构要求（见３．３，２００９年版的３．４）；

———“型号及尺寸”修改为“尺寸及外形”，并修订了相关要求（见３．４，２００９年版的３．５）。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２４３）归口。

本标准起草单位：厦门金鹭特种合金有限公司、自贡硬质合金有限责任公司、株洲硬质合金集团有

限公司、深圳市注成科技股份有限公司、南昌硬质合金有限责任公司。

本标准主要起草人：姜涛、邹建平、陈成艺、樊智锐、李云龙、江元祥、廖军、刘铁梅、张越、阳立庚、

吴爱华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１１０１—１９８９、ＧＢ／Ｔ１１１０１—２００９。
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硬质合金圆棒毛坯

１　范围

本标准规定了硬质合金圆棒毛坯的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书

及合同（或订货单）内容。

本标准适用于切削工具、冲压工具和耐磨测量工具等用的硬质合金圆棒毛坯。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ５２４２　硬质合金制品检验规则与试验方法

ＧＢ／Ｔ５２４３　硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存

３　要求

３．１　示意图及标记示例

３．１．１　产品示意图

产品示意图见图１。

说明：

犔———圆棒长度；

犇———圆棒直径。

图１　产品示意图

３．１．２　标记示例

产品标记由表示圆棒的字母Ｂ、圆棒直径值（犇）和长度值（犔）组成。

示例：

直径为３．５ｍｍ，长度为３８．５ｍｍ的产品表示为Ｂ３．５×３８．５。

３．２　化学成分

产品的化学成分由供需双方协商确定。
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３．３　物理力学性能、组织结构

３．３．１　产品的洛氏硬度、横向断裂强度、孔隙度、非化合碳、η相以及宏观孔洞应符合表１的规定。

表１

洛氏硬度

ＨＲＡ

横向断裂强度ａ

Ｎ／ｍｍ２
孔隙度 非化合碳 η相

宏观孔洞（＞２５μｍ）

个／ｃｍ２

≥８６．５ ≥１８００ ≤Ａ０２Ｂ００ Ｃ００ ０ ０

　　
ａ 横向断裂强度采用Ｃ试样。

３．３．２　需方对产品的其他物理力学性能或组织结构有要求时，由供需双方协商确定。

３．４　尺寸及外形

３．４．１　产品的直径及其允许偏差应符合表２的规定。

表２ 单位为毫米

直径 直径允许偏差

０．５≤犇＜２．０ ＋０．１０～＋０．２０

２．０≤犇＜３．０ ＋０．１５～＋０．３０

３．０≤犇≤１２．０ ＋０．３０～＋０．６０

１２．０＜犇≤２０．０ ＋０．３０～＋０．７０

２０．０＜犇≤４２．０ ＋０．３０～＋０．８０

３．４．２　产品的长度及其允许偏差应符合表３的规定。

表３ 单位为毫米

长度 长度允许偏差

１．０＜犔≤２００．０ ０～＋１．０

２００．０＜犔≤３５０．０ ０～＋５．０

３５０．０＜犔≤６６０．０ ０～＋１０．０

３．４．３　产品的直线度应符合表４的规定。

表４ 单位为毫米

直径
直线度

１．０＜犔≤１００．０ １００．０＜犔≤２００．０ ２００．０＜犔≤３５０．０ ３５０．０＜犔≤６６０．０

０．５≤犇＜３．０ ≤０．３０ ≤０．４０ ≤０．４５ ≤１．２

３．０≤犇≤４２．０ ≤０．２０ ≤０．３０ ≤０．４０ ≤０．８
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３．４．４　产品的圆度应符合表５的规定。

表５ 单位为毫米

直径 圆度

０．５≤犇≤１２．０ ≤０．１５

１２．０＜犇≤２０．０ ≤０．２０

２０．０＜犇≤４２．０ ≤０．３０

３．５　外观质量

３．５．１　产品表面不准许有起皮、鼓泡、砂眼、分层、裂纹、粘料等缺陷。

３．５．２　产品允许的掉边或掉角的长度、宽度、深度应符合表６的规定。

表６ 单位为毫米

直径 掉边或掉角的长度、宽度允许值 掉边或掉角的深度允许值

０．５≤犇≤１２．０ ≤１．００ ≤０．３０

１２．０＜犇≤２０．０ ≤２．００ ≤０．５０

２０．０＜犇≤４２．０ ≤３．００ ≤０．６０

４　试验方法

４．１　产品的化学成分分析按ＧＢ／Ｔ５２４２的规定进行，或由供需双方协商确定。

４．２　产品的物理力学性能、组织结构的检验按ＧＢ／Ｔ５２４２的规定进行，或由供需双方协商确定。

４．３　产品的尺寸及外形的检验按ＧＢ／Ｔ５２４２的规定进行。

４．４　产品的外观质量的检验按ＧＢ／Ｔ５２４２的规定进行。

５　检验规则

５．１　检查和验收

５．１．１　产品应由供方进行检验，保证产品符合本标准及合同（或订货单）的规定，并填写质量证明书。

５．１．２　需方可对收到的产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准及合同（或订货单）的规定

不符时，应在收到产品之日起３个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样由供需

双方共同在需方进行。

５．２　组批

产品应成批提交检验，每批产品应由同一化学成分、同一规格的产品组成。
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５．３　检验项目及取样

产品的检验项目及取样应符合表７的规定。

表７

检验项目 取样数量 要求的章条号 试验方法的章条号

化学成分 每批１份 ３．２ ４．１

物理力学性能、组织结构 按ＧＢ／Ｔ５２４２的规定进行 ３．３ ４．２

尺寸及外形 逐件 ３．４ ４．３

外观质量 逐件 ３．５ ４．４

５．４　检验结果的判定

５．４．１　产品的化学成分检验结果不合格时，判该批产品不合格。

５．４．２　产品的物理力学性能、组织结构检验结果不合格时，允许加倍取样对不合格项进行重复试验，若

仍有一个检验结果不合格，判该批产品不合格。

５．４．３　产品的尺寸及外形检验结果不合格时，判该件产品不合格。

５．４．４　产品的外观质量检验结果不合格时，判该件产品不合格。

６　标志、包装、运输、贮存和质量证明书

６．１　标志、包装、运输和贮存

产品的标志、包装、运输和贮存按ＧＢ／Ｔ５２４３的规定进行。

６．２　质量证明书

每批产品应附有质量证明书，其上注明：

ａ）　供方名称、地址；

ｂ）　产品名称；

ｃ）　产品批号；

ｄ）　产品净重或数量；

ｅ）　各项检验结果和技术监督部门印记；

ｆ）　检验日期；

ｇ）　本标准编号。

７　合同（或订货单）内容

合同（或订货单）应包括下列内容：

ａ）　产品名称；

ｂ）　技术要求；
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ｃ）　产品净重或数量；

ｄ）　本标准编号；

ｅ）　其他。
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