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背喷灯箱片

范围

本标准规定了背喷灯箱片的技术要求、测试方法、检验规则、包装及标志、贮存和运输。

本标准适用于在聚醋片基上涂布染料型影像接受层而制成的背喷灯箱片。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有
的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB 191 包装储运图示标志

    GB/T 6388运输包装收发货标志
    GB/T 6543 瓦楞纸箱

    GB/T 6544 瓦楞纸板

    GB/T 11500摄影透射密度测量的几何条件

    GB/T 11501 透射密度测量的光谱条件
    HG/T 3558 胶片片基含湿量测定方法

3 技术要求

3. 1产品性能

    产品性能应达到表1规定的指标。

表 1

项 目 指 标

物理性能
透射密度 }一 。.3。士。.04
含湿量/% 镇}一

画面质量

分辨率//dpi                             i I一 150
透过性能 }一 合格
色彩均匀度 合格

3.2 表观质f

    胶片应清洁、平整，片边光洁，涂层均匀，无脱涂、拉丝、条道、气泡、砂眼、麻点、黑点、水印、油印、发

花、折痕、划伤、刮伤、擦伤等用肉眼直视可发现的弊病。

3.3 尺寸规格

    根据用户要求可以裁切任一规格。裁切偏差:散页片为士l mm;卷筒片宽士3 mm，长+50 mm,
3.4 保证期

    产品自生产之日起，在本标准规定的条件下贮存和运输，保证期为18个月。

4 测试方法

4.1试验条件及取样
    试验应在温度 23℃士2℃、相对湿度50%士20%的环境条件下进行。
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    用于测试的胶片，应在上述条件下达到平衡24 h后取样。散页片从盒内任取一张或数张，卷筒片

应去掉头或尾。.5m后取样。

4.2 透射密度的测试

    密度应为国家标准视觉漫透射密度，密度测量的几何条件应符合GB/T 11500的规定，其测量的光

谱条件应符合GB/T 11501的规定。
4.3 含湿f的测定

    按HG/T 3558规定的方法进行。

4.4 分辨率的测定

    分辨率的测定采用彩色喷墨打印耗材测试标本(TP-ll或同类测试设备，在规定的打印机及彩色墨

水的条件下，在被测喷墨耗材上打印与不同分辨率相对应的不同粗细的网格线，能够分辨清楚的最细的

网格线所对应的分辨率即是该耗材的分辨率。

4.5 透过性能的检测

    透过性能的检测采用彩色喷墨打印耗材测试标本(TP-1)或同类测试设备，在规定的打印机及彩色

墨水的条件下，在被测喷墨耗材上打印蓝、绿、红、黄、品、青、黑标准七色30 min，用反射密度计测量打

印面的密度应小于其背面的密度。

4.6 色彩均匀度的检测

    色彩均匀度的检测采用彩色喷墨打印耗材测试标本(TP-1)或同类测试设备，在规定的打印机及彩

色墨水的条件下，在被测喷墨耗材上打印蓝、绿、红、黄、品、青、黑标准七色，打印后各密度区基本无堆墨

现象、无扩散现象。

4.7 表观质f的测定

    在白光下目视胶片，其质量应符合3.2之规定。
4.8 尺寸的测定

    在温度23 0C士2 0C、相对湿度50%士20%的测试条件下，散页片的长度和宽度、卷筒片的宽度用分
度值为1 mm的标定过的钢板尺测量，卷筒片的长度用分度值为1 cm的标定过的皮尺测量，其尺寸符

合3. 3之规定。

5 检验规则

5.1 出厂检验规则
    本产品由生产厂的质量检验部门按表2规定的检验项目、检验批量和检验频率进行检验，检验达到

本标准第3条款之规定，并附有合格证方可出厂。

                                                表 2

检验项目

物理性能

画面质量

表观质量

尺寸

检验批量

每涂布液批号为一批

每台设备每班产量为一批

  检验频率

每批测一次

每轴测一次

每轴测一次

每批测一次

5.2 产品验收

    经销商或用户有权按本标准规定进行产品验收，经检验合格的产品，应予接收。若经检验有不合格

项目，则应加倍取样进行复检，以复检结果为准，若仍有不合格项目，经销商或用户有权提出退换货

要求 。

6.1

包装及标志

  散页片内包装用瓦楞纸盒，其技术指标应符合 GB/T 6544之规定;外包装用瓦楞纸箱，其技术指
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标应符合GB/T 6543之规定。也可根据用户要求包装。
6.2卷筒片内包装用瓦楞纸箱(或片筒)，外包装亦用瓦楞纸箱，瓦楞纸箱的技术指标应符合GB/T

6543之规定。也可根据用户要求包装。
63胶片包装必须防潮。每盒(卷)产品应附有使用说明书及合格证，并标明生产厂名、详细地址、产品

名称、执行标准编号、涂布液批号、轴号、型号、规格、生产日期、保证期。

6.4外包装箱应注明产品产地、生产企业名称、详细地址、邮政编码及电话、商品条码;产品名称、注册
商标、型号、执行标准编号、涂布液批号、轴号、型号、规格、生产日期、保证期;体积、质量以及“防潮”、“防

晒”、“放置方向”等字样和标志，标志应符合GB 191,GB/T6388之规定。

7 贮存和运输

7.1胶片的贮存应符合下列要求:

    — 贮存温度为10 0C-25℃，相对湿度为30%-80%,

    — 胶片应保持原封装，按放置方向存放，距地面和墙壁均15 cm以上。
    — 不得受酸、碱等化学药品，硫化氢、氨等有害气体及放射性物质的侵害口

7.2 胶片在运输过程中不得受日晒、雨淋和撞击。


