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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５７７０—２００８《柴油机柱塞式喷油泵总成　技术条件》。本标准与ＧＢ／Ｔ５７７０—

２００８相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：

———将文中多处“标定工况”“标定转速”分别修改为“额定工况”“额定转速”；

———增加了引用标准（见第２章）；

———增加了喷油泵安装型式及连接尺寸的规定（见３．３）；

———增加了喷油泵总成调速器起作用转速（见３．８．３）；

———将 “对于柱塞偶件带顶隙的喷油泵，其技术要求按企业与主机厂确定的供货技术协议执行。”

改为“对于使用液力正时校正柱塞偶件的喷油泵，其相关技术条件符合ＪＢ／Ｔ１２０４３．１规定，也

可按用户与制造厂签订的协议执行。”（见３．１１，２００８年版的３．１１）；

———删除了“用于满足国Ⅱ、国Ⅲ排放标准的多缸喷油泵，其许用泵端压力推荐值分别为１００ＭＰａ

和１２０ＭＰａ”（见２００８年版的３．１２）；

———删除了对喷油泵使用寿命的要求（见２００８年版的３．１８）；

———增加了“喷射压力测试仪器的测量范围为０ＭＰａ～２００ＭＰａ，测量误差应≤±３％”（见４．１．５）；

———增加了“对于使用液力正时校正柱塞偶件的喷油泵，应使拉杆处于最大行程位置，即将各缸的

柱塞向增大供油量方向旋转到底，使柱塞套进回油孔与柱塞顶隙槽完全脱离时进行测量。”

（见４．２．１、４．２．２）；

———增加了喷油泵总成喷油始点的测定（见４．２．７）；

———增加了喷油泵总成泵端压力的测定（见４．２．８）；

———将“出油阀紧座出油口”改为“回油口及出油阀紧座出油口”（见４．２．９．１，２００８年版的４．２．６．１）；

———删除了使用寿命的考核方法（见２００８年版的４．２．１０）；

———删除了附录Ａ中表Ａ．１及表Ａ．２的Ａ类不合格项中 “２使用寿命”，表Ａ．１的Ｃ类不合格项

中增加“１１喷油始点”，对应的表Ａ．３的Ｃ栏进行修改（见附录Ａ，２００８年版的附录Ａ）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国燃料喷射系统标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３９６）归口。

本标准起草单位：中国第一汽车股份有限公司无锡油泵油嘴研究所、无锡威孚高科技集团股份有限

公司、南岳电控（衡阳）工业技术股份有限公司、龙口龙泵柴油喷射高科有限公司、菏泽恒泰油咀油泵有

限公司、山东鑫亚工业股份有限公司、浙江科博达工业有限公司、浙江新柴股份有限公司、扬州星月燃油

喷射有限公司。

本标准主要起草人：王政、陈希颖、居钰生、李静、欧阳玲湘、王仁辉、李现华、杜红光、骆聪、唐立峰、

柯炳金、孙克华、邓飞。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ５７７０—１９８６、ＧＢ／Ｔ５７７０—１９９７、ＧＢ／Ｔ５７７０—２００８。
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柴油机柱塞式喷油泵总成　技术条件

１　范围

本标准规定了中小功率柴油机用带或不带调速器的柱塞式喷油泵总成的技术要求、试验条件与试

验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存要求。

本标准适用于中小功率柴油机柱塞式喷油泵总成（以下简称喷油泵）。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划

ＧＢ／Ｔ２８２９　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

ＧＢ／Ｔ５２６４　柴油机喷油泵柱塞偶件　技术条件

ＧＢ／Ｔ５７７１　柴油机喷油泵出油阀偶件　技术条件

ＧＢ／Ｔ８０２９　柴油机喷油泵校泵油

ＧＢ１９１４７　车用柴油

ＧＪＢ３０７５　军用柴油规范

ＪＢ／Ｔ６２９１．１　活塞式输油泵总成　第１部分：技术条件

ＪＢ／Ｔ６２９１．２　活塞式输油泵总成　第２部分：性能试验方法

ＪＢ／Ｔ６２９５　柱塞式喷油泵　安装型式及连接尺寸

ＪＢ／Ｔ７６６１　柴油机油泵油嘴产品清洁度限值及测定方法

ＪＢ／Ｔ８１２１　柴油机喷油泵试验台用高压油管组件

ＪＢ／Ｔ９７３４　喷油泵试验台　技术条件

ＪＢ／Ｔ９７３５　喷油泵试验台用标准喷油器总成　技术条件

ＪＢ／Ｔ１１４１４　合成式喷油泵总成可靠性考核　评定方法、台架试验方法、故障分类及判定规则

ＪＢ／Ｔ１２０４３．１　柴油机液力正时校正柱塞偶件　第１部分：技术条件

ＪＢ／Ｔ１２０４３．２　柴油机液力正时校正柱塞偶件　第２部分：性能试验方法

３　技术条件

３．１　制造

喷油泵应按经规定程序批准的产品图样及技术文件制造，并符合本标准的要求。

３．２　油品

喷油泵使用 ＧＢ１９１４７、ＧＪＢ３０７５规定的燃油时，应能保证正常工作。

１
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３．３　安装型式及连接尺寸

喷油泵安装型式及连接尺寸应符合ＪＢ／Ｔ６２９５的规定，也可按用户与制造厂签订的协议执行。

３．４　供油预行程

喷油泵基准缸的供油预行程及其极限偏差值按用户与制造厂的协议规定。

注：若用户与制造厂之间未定协议，就按制造厂的有关文件规定。

３．５　各缸供油始点间隔角及其极限偏差

多缸喷油泵各缸供油始点与指定的基准缸供油始点之间夹角的极限偏差为±３０′凸轮轴转角，多缸

喷油泵各缸供油顺序按用户与制造厂的协议规定。

注：若用户与制造厂之间未定协议，就按制造厂的有关文件规定。

３．６　油量调节机构灵活性

喷油泵的油量调节机构应灵活无阻滞。

３．７　供油量恢复性偏差率

多缸喷油泵额定工况供油量恢复性偏差率β应≤±３％，按式（１）计算：

β＝
犙ｂ－犙ａ

犙ａ
×１００％ ……………………（１）

　　式中：

β　———额定工况下的供油量恢复性偏差率；

犙ａ ———升速前基准缸的额定供油量，单位为毫升（ｍＬ）；

犙ｂ ———降速到额定转速时基准缸的供油量，单位为毫升（ｍＬ）。

３．８　喷油泵额定工况供油量特性及其偏差率

３．８．１　多缸喷油泵和多缸柴油机用单缸喷油泵，在额定工况下的各缸平均供油量对设计供油量的偏差

率γ应≤±３％，按式（２）计算：

γ＝
犙－犙ｃ

犙ｃ
×１００％ ……………………（２）

　　式中：

γ　———额定工况下各缸平均供油量对设计供油量的偏差率；

犙 ———额定工况下各缸平均供油量，单位为毫升（ｍＬ）；

犙ｃ ———额定工况的设计供油量，单位为毫升（ｍＬ）。

３．８．２　多缸柴油机用的单缸喷油泵在油量调节杆上应有表示额定供油量位置的刻线。

３．８．３　喷油泵的下列供油量特性及其偏差率按用户与制造厂的协议规定：

ａ）　单缸喷油泵在额定转速时的最大供油量及其偏差率；

ｂ）　最大扭矩转速时的平均供油量及其偏差率；

ｃ）　３０％～５０％额定转速时的平均供油量及其偏差率；

ｄ）　最高空载转速时的平均供油量及其偏差率；

ｅ）　调速器起作用转速；

ｆ）　喷油泵断油转速；

ｇ）　怠速时的平均供油量及其偏差率；

２
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ｈ）　起动转速时的平均供油量及其偏差率。

其中ｂ）～ｄ）检测与否也按用户与制造厂的协议规定。

３．９　各缸供油量不均匀度

多缸喷油泵在喷油泵试验台上检验时，各缸供油量不均匀度按表１的规定。其他工况各缸供油量

不均匀度如有要求时，按用户与制造厂的协议规定。

多缸喷油泵各缸供油量不均匀度按式（３）计算：

δ＝
２（犙ｍａｘ－犙ｍｉｎ）

犙ｍａｘ＋犙ｍｉｎ

×１００％ ……………………（３）

　　式中：

δ　———各缸供油量不均匀度；

犙ｍａｘ———各缸中的最大油量，单位为毫升（ｍＬ）；

犙ｍｉｎ———各缸中的最小油量，单位为毫升（ｍＬ）。

表１　多缸喷油泵各缸供油量不均匀度

喷油泵缸数
各缸供油量不均匀度δ／％

额定工况（或最大扭矩工况） 怠速工况

２

３，４

５，６

８，１０

６

２５

３０

３５

４０

≥１２ ８ ４５

３．１０　供油正时标记

喷油泵基准缸柱塞上止点或供油始点的记号标志方式和部位按用户与制造厂的协议或有关技术文

件的规定。

３．１１　液力正时校正柱塞喷油泵

对于使用液力正时校正柱塞偶件的喷油泵，其相关技术条件应符合ＪＢ／Ｔ１２０４３．１的规定，也可按

用户与制造厂签订的协议执行。

３．１２　最大泵端压力

喷油泵额定工况的最大泵端压力不应超过其许用泵端压力设计值。

３．１３　密封性

喷油泵各密封处不得有渗漏油现象。

３．１４　清洁度

喷油泵的清洁度应符合ＪＢ／Ｔ７６６１中的规定。

３．１５　输油泵和手压泵性能

喷油泵所安装的输油泵和手压泵总成性能应符合ＪＢ／Ｔ６２９１．１的规定。其他附件按用户与制造厂

３
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的协议或有关技术文件规定。

３．１６　外观

喷油泵外观不应有明显的碰伤、碰毛、生锈、划痕、凹坑等缺陷。凡是涂漆的表面，漆不得有开裂、脱

落现象。标牌标志应清晰。

３．１７　封固标记

在用户与制造厂达成协议的条件下，允许在柴油机上对喷油泵作个别调整后铅封或漆封。

３．１８　可靠性

喷油泵可靠性考核的评定方法按ＪＢ／Ｔ１１４１４的规定。喷油泵的平均故障间隔时间按表２的规定。

表２　喷油泵的平均故障间隔时间 单位为小时

配套柴油机 平均故障间隔时间（ＭＴＢＦ）

多缸柴油机 ２０００

单缸柴油机 ２２００

３．１９　保用期

在用户遵守使用说明书的规定及铅封或漆封完好的情况下，喷油泵的保用期为自出厂之日起一年

内，且累计运转时间不超过２０００ｈ，如因制造不良而损坏的零件、部件，制造厂应予以更换（柱塞偶件

和出油阀偶件的保用期分别按ＧＢ／Ｔ５２６４及ＧＢ／Ｔ５７７１中的规定）。

４　试验条件与试验方法

４．１　试验条件

４．１．１　喷油泵试验台应符合ＪＢ／Ｔ９７３４的规定。

４．１．２　喷油泵试验台用标准喷油器总成应符合ＪＢ／Ｔ９７３５的规定。

４．１．３　喷油泵试验台用高压油管组件应符合ＪＢ／Ｔ８１２１的规定。

４．１．４　喷油泵试验用油应符合ＧＢ／Ｔ８０２９的规定。

４．１．５　喷射压力测试仪器的测量范围为０ＭＰａ～２００ＭＰａ，测量误差应≤±３％。

４．２　试验方法

４．２．１　基准缸供油预行程的测定

喷油泵基准缸不带出油阀紧座、出油阀弹簧及出油阀芯，将测量装置牢固拧到喷油泵基准缸上，在

喷油泵进油口处通入压力为０．０１５ＭＰａ的试验油，试验油通过出油阀座中孔，从测量装置的溢流管（内

径为２ｍｍ ，长度为１００ｍｍ）流出。转动喷油泵凸轮轴使柱塞由下止点缓慢地上升，当试验油从溢流

管口流出量为每１０滴用时８ｓ～１２ｓ时，测得的柱塞从下止点到此位置的距离即为供油预行程。对于

使用液力正时校正柱塞偶件的喷油泵，应使拉杆处于最大行程位置，即将各缸的柱塞向增大供油量方向

旋转到底，使柱塞套进回油孔与柱塞顶隙槽完全脱离时进行测量。

４
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４．２．２　各缸供油始点间隔角的测定

将喷油泵基准缸复原，松开喷油泵试验台标准喷油器溢流阀，从喷油泵进油口输入具有一定压力的

试验油（其压力应大于出油阀开启压力），使其经出油阀紧座从喷油器溢流管流出。缓慢地转动喷油泵

试验台飞轮，以溢流管口处的油停止流出的瞬间作为供油始点。以基准缸的供油始点为基点，按供油顺

序依次测定各缸供油始点与基准缸供油始点之间的间隔角。对于使用液力正时校正柱塞偶件的喷油

泵，应使拉杆处于最大行程位置，即将各缸的柱塞向增大供油量方向旋转到底，使柱塞套进回油孔与柱

塞顶隙槽完全脱离时进行测量。

４．２．３　油量调节机构灵活性试验

４．２．３．１　单缸泵：当喷油泵柱塞处于上止点和下止点之间的任何位置时，拉动油量调节杆（或调节臂）应

无任何阻滞感觉。

４．２．３．２　多缸喷油泵：喷油泵呈静止状态，使油量调节杆处于水平位置，在全行程范围内使油量调节杆

缓慢地往燃油增加和减少的方向移动，测定其阻力值，该值应符合经一定程序批准的技术文件的规定。

４．２．４　供油量恢复性试验

在喷油泵试验台上，将喷油泵调速器操纵手柄固定在全负荷位置，使喷油泵转速从额定转速逐渐增

加到停油转速，再逐渐降至额定转速，测定前后两次额定转速时的供油量。基准缸后一次供油量对前一

次供油量的偏差应符合３．７的规定。

４．２．５　供油量特性试验

４．２．５．１　将调速器操纵手柄分别固定在全负荷位置和怠速位置上，测定喷油泵全负荷工况和怠速工况

的供油量特性。供油量测量点按３．８的规定。在测试时，喷油泵转速由低向高按一定间隔递增，测试期

间不得使喷油泵停止运转。

４．２．５．２　允许采用与用户和制造厂共同认可的样泵作比较的方法来评价喷油泵的供油量特性。

４．２．５．３　每次测量的持续时间，怠速工况时应保证供油量不小于５ｍＬ，其他工况时应保证供油量不小

于２０ｍＬ。

４．２．５．４　高速断油转速时，经喷油器喷出的试验油油量应不大于怠速供油量设计值的四分之一。

４．２．６　各缸供油量不均匀度试验

４．２．６．１　在进行４．２．４的试验时，同时测定额定工况和怠速工况的各缸供油量不均匀度。

４．２．６．２　读数前量筒内的油应有３０ｓ的下沉时间，然后以量筒中盛油的弯月面底部读取数值。倒油时

量筒架应倾斜４５°，并维持３０ｓ。

４．２．７　喷油始点的测定

对带液力正时校正柱塞偶件的喷油泵应进行喷油始点测定，试验方法按ＪＢ／Ｔ１２０４３．２的规定。

４．２．８　泵端压力的测定

将喷油泵及与其配套用于柴油机的喷油器总成和高压油管一起装在油泵试验台上，用符合４．１．５

规定的压力测试仪器测定全油门工况下的泵端压力。

５
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４．２．９　密封性试验

４．２．９．１　高压腔

在喷油泵进油口处通入压力为０．５ＭＰａ的压缩空气（对柱塞套与喷油泵泵体之间采用Ｏ型密封圈

密封的喷油泵，压缩空气的压力为０．４ＭＰａ），关闭喷油泵回油口及出油阀紧座出油口，然后将喷油泵浸

入柴油中，保持１５ｓ，应不漏气（允许柱塞偶件径部有少量漏气）。

４．２．９．２　低压腔

在调速器或喷油泵通气孔处通入压力为０．０２ＭＰａ的压缩空气，然后将喷油泵浸入柴油中，保持

１５ｓ，应不漏气（允许油量调节杆或齿条中心线以上部位有一处微量漏气）。

４．２．９．３　密封性检测

在喷油泵性能试验过程中，喷油泵各密封部位不准许有渗漏油现象。

４．２．１０　清洁度的测定

喷油泵清洁度限值及测定方法按ＪＢ／Ｔ７６６１的规定。

４．２．１１　输油泵和手压泵性能试验

喷油泵上所安装的输油泵吸油真空度和手压泵性能的试验方法按ＪＢ／Ｔ６２９１．２的规定。

４．２．１２　可靠性试验方法

喷油泵可靠性考核的试验方法按ＪＢ／Ｔ１１４１４的规定。

５　检验规则

５．１　每台喷油泵应经制造厂质量检验部门按本标准进行检验，合格后方可出厂。

５．２　出厂检验项目一般为３．５、３．６、３．８、３．９。

５．３　出厂检验抽样规则及合格与否的判定，按ＧＢ／Ｔ２８２８．１的规定；型式检验抽样规则及合格与否的

判定，按ＧＢ／Ｔ２８２９的规定。

５．４　经销单位和配套单位可按本标准进行验收，也可按供需双方签订的协议。

５．５　喷油泵产品质量抽样检查及合格判定规则，按附录Ａ的规定。

６　标志、包装、运输和贮存

６．１　标志

每台喷油泵应在显著部位标明以下内容，并应在使用期限内保持标志清晰可认：

———制造厂名；

———产品名称；

———制造厂的厂标或商标；

———产品型号或标记；

———制造日期或生产批号（单缸泵除外）；

———其他内容按用户与制造厂签订的协议进行标注。

６
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６．２　包装

６．２．１　喷油泵上应装有各种防护件（例如护罩、护帽等），以防止喷油泵内腔被污染。

６．２．２　喷油泵应装入衬有防潮材料的坚固包装箱内，箱内应有经检验人员签章的产品合格证及出厂文

件。包装箱外表面应标明：

———产品名称；

———产品型号；

———产品标准号；

———制造厂的厂标或商标；

———装箱数量；

———制造厂名；

———装箱日期；

———运输保护标志。

６．３　运输

包装应充分保证喷油泵在运输途中不会受到损伤、不会受潮。

６．４　贮存

喷油泵应贮存在干燥的仓库内，并不得与酸、碱及其他能引起腐蚀的化学药品存放在一起。在正常

保管情况下，制造厂应保证喷油泵自出厂之日起一年内不发生锈蚀。

７
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附　录　犃

（规范性附录）

喷油泵产品质量抽样检验及合格判定规则

犃．１　总则

本附录给出了中小功率柴油机用带或不带调速器的柱塞式喷油泵总成（以下简称喷油泵）产品质量

抽样检验及合格判定规则。

本附录适用于喷油泵产品的质量检验和合格评定。

犃．２　抽样检验规则及抽样方案

犃．２．１　不合格分类

犃．２．１．１　按照ＧＢ／Ｔ２８２８．１规定受检产品的质量特性不符合标准或图样规定称为不合格，按其对产品

质量的重要性分类，一般将不合格分为：Ａ类不合格、Ｂ类不合格、Ｃ类不合格。

Ａ类不合格：产品的极重要质量特性不符合规定。

Ｂ类不合格：产品的重要质量特性不符合规定。

Ｃ类不合格：产品的一般质量特性不符合规定。

犃．２．１．２　多缸喷油泵不合格分类见表Ａ．１。

表犃．１　多缸喷油泵不合格分类

不合格分类

类 项序号
质量特性

Ａ
１

２

清洁度

平均故障间隔时间（ＭＴＢＦ）

Ｂ

１

２

３

４

５

密封性

断油转速

油量调节机构灵活性

额定工况（或最大扭矩工况）各缸供油量不均匀度

输油泵和手压泵性能

Ｃ

１ 基准缸供油预行程偏差

２ 各缸供油始点对基准缸供油始点夹角偏差

３ 额定工况下各缸平均供油量对设计供油量的偏差率

４ ３０％～５０％额定转速时各缸平均供油量及其偏差率

５ 柴油机最大扭矩转速时各缸平均供油量及其偏差率

６ 调速器起作用转速

７ 怠速工况供油量不均匀度ａ

８ 柴油机允许最高空载转速下的供油量ｂ

８
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表犃．１（续）

不合格分类

类 项序号
质量特性

Ｃ

９ 怠速工况时各缸平均供油量及其偏差率

１０ 起动转速时各缸平均供油量及其偏差率

１１ 喷油始点ｃ

１２ 额定转速下输油泵的吸油真空度

１３ 外观质量

　　
ａ 车用时按Ｂ类考核。

ｂ 发电用时按Ｂ类考核。

ｃ 使用液力正时校正柱塞偶件时考核。

犃．２．１．３　单缸喷油泵不合格分类见表Ａ．２。

表犃．２　单缸喷油泵不合格分类

不合格分类

类 项序号
质量特性

Ａ
１ 平均故障间隔时间（ＭＴＢＦ）

２ 清洁度

Ｂ

１ 密封性

２ 齿杆（或调节臂）灵活性

３ 断油

Ｃ

１ 额定转速时的最大供油量

２ 供油预行程偏差

３ 外观质量

犃．２．２　抽样方案和检验结果评定

犃．２．２．１　多缸喷油泵抽样方案和检验结果评定见表Ａ．３。

表犃．３　多缸喷油泵抽样方案和检验结果评定

不合格分类 Ａ Ｂ Ｃ

项数 ２ ５（６） １３（１２、１１、１０）

检验水平 Ｓ１ Ⅰ Ⅰ

样本量字码 Ｂ Ｄ Ｄ

检验批量犖 １００ １００ １００

样本量狀 ３ ８ ８

ＡＱＬ ４ １５ ６５

Ａｃ，Ｒｅ ０，１ ３，４ １０，１１

９
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犃．２．２．２　单缸喷油泵抽样方案和检验结果评定见表Ａ．４。

表犃．４　单缸喷油泵抽样方案和检验结果评定

不合格分类 Ａ Ｂ Ｃ

项数 ２ ３ ３

检验水平 Ｓ１ Ⅰ Ⅰ

样本量字码 Ｂ Ｅ Ｅ

检验批量 犖 ２００ ２００ ２００

样本量狀 ３ １３ １３

ＡＱＬ ４ １０ １５

Ａｃ，Ｒｅ ０，１ ３，４ ５，６

犃．２．３　检验批量犖

每批次检验批量，多缸喷油泵为１００台，单缸喷油泵为２００台。交验批不得小于规定批的数量，如

大于规定批的数量，则应将产品批分成若干批，随机抽取其中一批供抽样检查。在用户或销售机构抽样

时，批量大小不限。

犃．２．４　检验水平

对喷油泵，Ａ类不合格采用特殊检验水平Ｓ１，Ｂ、Ｃ类不合格采用一般检验水平Ⅰ。

犃．２．５　样本量字码及抽样方案

根据检验批量及检验水平，在ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２的表１中查出相应的样本量字码。

采用正常检验一次抽样方案。根据样本量字码和ＡＱＬ值，在ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２的表２Ａ中查

出相应的正常检验一次抽样方案（狀，Ａｃ，Ｒｅ），见表Ａ．３和表Ａ．４。

犃．３　样本的抽取

样本应在用户单位、商业部门或配件公司随机抽取，此时可不受批量范围下限值限制。如上述单位

无货，经有关部门同意，可在生产线上或近期（六个月之内）入库的产品中抽取，此时应严格执行Ａ．２．３

所规定的批量范围。

犃．４　合格与否的判定

犃．４．１　样本检验

样本应按表Ａ．１、表Ａ．２规定的不合格分类和表Ａ．３、表Ａ．４规定的抽样方案，并按本标准的规定

进行检验。

犃．４．２　批合格与否的判定

犃．４．２．１　样本经全数检验后，将结果填入汇总表（表Ａ．５、表Ａ．６），按各类的抽样方案分别作出检验结

论，判定合格与否，然后作出最终评定。

０１
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犃．４．２．２　根据样本检验的结果，若在样本中发现某类的不合格项数小于或等于合格判定数Ａｃ值时，则

判该类为合格。若在样本中发现某类的不合格项数大于或等于不合格判定数Ｒｅ值时，则判该类为不

合格。当各类不合格项数全部为合格时，该批产品才能最终被判为合格。

犃．４．３　产品合格与否的判定

犃．４．３．１　样本经全数检验后，当样本中各类的不合格项数均小于或等于合格判定数Ａｃ值时，则判被检

产品为合格。若在样本中某类的不合格项数大于或等于不合格判定数Ｒｅ值时，则判被检产品为不

合格。

犃．４．３．２　如产品被判为不合格，允许六个月以后再补检一次。如补检合格，仍可判为合格。

表犃．５　多缸喷油泵检测结果汇总表

项目类别
合格判定数

Ａｃ值 实测
按类判定 最终判定

Ａ类不合格项目 ０

Ｂ类不合格项目 ≤３

Ｃ类不合格项目 ≤１０

表犃．６　单缸喷油泵检测结果汇总表

项目类别
合格判定数

Ａｃ值 实测
按类判定 最终判定

Ａ类不合格项目 ０

Ｂ类不合格项目 ≤３

Ｃ类不合格项目 ≤５
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