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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国工业玻璃和特种玻璃标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４４７）归口。

本标准起草单位：北京工业大学、芜湖东旭光电科技有限公司、佛山市质量和标准化研究院、中国建

材检验认证集团股份有限公司、浙江西溪玻璃有限公司、浙江星星科技股份有限公司、江西沃格光电股

份有限公司、蚌埠产品质量监督检验研究院、河北视窗玻璃有限公司、东旭集团有限公司、科立视材料科

技有限公司。

本标准主要起草人：田英良、李青、王为、杨柳慧、李俊杰、王先玉、易伟华、陈敏、赵兴勇、李娜、张迅、

韩正伟、李彦涛、李震、梁新辉、王伟来。
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超薄玻璃再热线收缩率试验方法

激光法

１　范围

本标准规定了以激光法测定超薄玻璃再热线收缩率的术语和定义、试验装置、环境条件、试样要求、

试验步骤与结果计算、试验报告。

本标准适用于超薄玻璃再热线收缩率试验。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２１３８９　游标、带表和数显卡尺

ＧＢ／Ｔ３２６３９　平板显示器基板玻璃术语

ＧＢ／Ｔ３４１７１　薄与超薄玻璃弯曲性能试验方法　三点弯曲法

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３２６３９和ＧＢ／Ｔ３４１７１界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１

超薄玻璃　狌犾狋狉犪狋犺犻狀犵犾犪狊狊

厚度为不大于１．１ｍｍ的平板玻璃制品。

３．２

再热线收缩率　狉犲犺犲犪狋犻狀犵狊犺狉犻狀犽犪犵犲

将玻璃试样按一定加热、保温、冷却工艺进行重新加热冷却处理，玻璃结构出现松弛导致尺寸相对

于原长度的收缩变化率。

４　试验装置

激光法试验装置如图１、图２所示，该装置包括石英支架、加热炉、测距仪三向调整平台、激光传感

器、智能温度控制系统、架体、石英支架、石英顶杆等，试验装置的具体要求如下：

———激光传感器类型：三角法反射式；

———激光传感器精度：０．２０μｍ；

———激光传感器量程范围：０ｍｍ～１ｍｍ；

———激光传感器线性度：±０．０５％；

———炉膛规格尺寸：直径为５０ｍｍ±１０ｍｍ，长度为６００ｍｍ±１００ｍｍ；

———加热温度范围：室温～１０００℃；

———升温速率：１℃／ｍｉｎ～２０℃／ｍｉｎ；

———控温精度：±１℃；
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———温场均匀性：±３℃（同一水平面，试样加热区上下部位）；

———试样加载力：８００ｍＮ；

———直线轴承内摩擦阻力：≤１００ｍＮ。

　　说明：

１ ———基座；

２ ———测距仪三向调整平台；

３ ———激光传感器；

４ ———测距仪三向调整平台；

５ ———直线轴承安装件；

６ ———配重砝码；

７ ———石英顶杆；

８ ———加热炉；

９ ———试样；

１０———石英支架；

１１———热电偶。

图１　试验装置示意图

图２　石英支架示意图

５　环境条件

实验室环境温度波动不超过１℃，推荐环境温度为２０℃±５℃，相对湿度不超过６０％。

６　试样要求

６．１　形状和尺寸

试样要求为长方形，推荐尺寸为长度不小于２７０ｍｍ，宽２０ｍｍ～２５ｍｍ，长方向的两个端面磨平
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抛光，两边平行且四角垂直。

６．２　试样数量

试样数量为２。

７　试验步骤与结果计算

７．１　环境放置

将仪器装置放置在大理石台面实验桌或减震台上，在试验前，试样在测量环境中放置１ｈ。

７．２　基准校正

按照以下步骤进行：

ａ）　采用与托架同材质且经过严格热处理的石英校正试样，其长度、厚度与玻璃试样相近。

ｂ）　采用符合ＧＢ／Ｔ２１３８９要求的游标卡尺测量石英校正试样长度犔０，结果保留至０．００００１ｍ。

ｃ）　石英校正试样放置在石英支架上，并置入加热炉内。

ｄ）　将石英顶杆一端（炉内）压实在石英校正试样端部，施加８０ｇ配重砝码。

ｅ）　调节测距仪三向调整平台，使激光传感器的光斑对准石英顶杆炉外端面。

ｆ）　调节三向调整平台的前后位置使激光传感器处于量程测量范围之内。

ｇ）　设定试验温度制度，包括升温速率、保温温度、保温时间、降温速率等参数。

例如：以３℃／ｍｉｎ的速率升温至设定保温温度（不同玻璃品种保温温度不同，建议保温温度比

玻璃转变温度犜ｇ 低１００℃以上为宜），在保温温度下保温３０ｍｉｎ，使玻璃受热均匀，再以

３℃／ｍｉｎ的速率降温至２００℃，使测量装置自然冷却至室温。

ｈ）　装载石英校正试样的测量装置在实验环境中静置３０ｍｉｎ，待激光传感器示值稳定后，读取并

记录激光传感器示值犇０。

ｉ）　按步骤ｇ）温度制度对石英校正试样进行加热、保温、冷却处理，恢复到室温２ｈ后读取并记录

激光传感器示值犇１。

ｊ）　按式（１）计算此装置的再热线收缩率基准校正值犛Ｊ。

犛Ｊ＝（犇０－犇１）／犔０ …………………………（１）

式中：

犔０———玻璃试样的初始长度，单位为米（ｍ）；

犇０———升温前激光传感器示值，单位为微米（μｍ）；

犇１———降温后激光传感器示值，单位为微米（μｍ）。

７．３　试样测试

将玻璃试样按７．２进行测试。两个试样测量结果分别记为犛１、犛２，按式（２）求算术平均值犛Ｃ，当两

者相对偏差大于３％时，应重新制样并进行测试。

犛Ｃ＝（犛１＋犛２）／２ …………………………（２）

７．４　结果计算

玻璃试样的总再热线收缩率犛按式（３）计算。

犛＝犛Ｃ－犛Ｊ …………………………（３）
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　　式中：

犛 ———玻璃试样的总再热线收缩率，单位为微米每米（μｍ／ｍ）；

犛Ｃ———玻璃试样再热线收缩率测量值，单位为微米每米（μｍ／ｍ）；

犛Ｊ———系统校正的再热线收缩率，单位为微米每米（μｍ／ｍ）。

８　试验报告

试验报告应至少包括以下内容：

ａ）　依照的标准（本标准编号）；

ｂ）　试样的名称和种类；

ｃ）　试样的厚度和长度；

ｄ）　试样的数量；

ｅ）　测试环境的初始温度和结束温度，以及湿度；

ｆ）　热处理工艺制度；

ｇ）　测试结果；

ｈ）　检验人、审核人、日期；

ｉ）　其他相关信息。

０
２
０
２—

１
１
７
８
３
犜／

犅
犌

版权专有　侵权必究



书号：１５５０６６·１６４６９２

定价： 　　１４．００ 元
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