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1范围

人造皮革用离型纸 鲜映性测定方法

本标准规定了人造皮革用离型纸(以下简称“离型纸”)鲜映性测定方法。

本标准适用于涂层为聚氨酯、聚氯乙烯等的人造皮革用离型纸的鲜映性测定。

2术语及定义
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下列术语和定义适用于本标准。

2．1

鲜映性distinctness of image

涂膜表面反映影像(或投影)的清晰程度。是表征与涂膜装饰性相关性能(光泽、平滑度、丰满度等)

的综合指标。简称D01。

2．2

光斑直径 spot diameter

成像屏上左侧相对光强为最大相对光强的50％的点与右侧相对光强为最大相对光强的50％的点

之间的距离，光斑直径以毫米(ram)为单位。

3仪器

3．1结构

3．1 1激光器：使用HpNe激光器，输出功率2mW～lOmW，发散角小于1．0mrad，到达被测样片时

光斑直径应不大于2．0 mrfl。

3．’．2测试台：应保证待测样片平整、稳定，测试台自身不产生反射光。

3．1 3成像屏：成像屏表面应均匀，无选择性吸收，不产生镜面反射，透过率应在40％～60％之间。

3．1．4激光器出射光线与入射到成像屏的光线的夹角应为20。士1。，测试台出射的光线应垂直入射到

成像屏上。薄膜测试台与成像屏之间距离为200 ram+5 mm。

3．1．5光接收器：可使用任何类型接收器，应能对成像屏进行分区测量，空间分辨率应优于0．1 mm，

相对光强得到准确反映。

3．2测量仪器示意图

测量仪器示意图见图1。
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图1测量仪器示意图

3．3鲜映性的表示

DOI值由式(1)计算得出：

DOI一0．5／D·············--····-·-·-·-·······················(1)

式中：

D 光斑直径，单位为毫米(mm)。

3．4鲜映性的评价

DOI值越大，涂膜表面反映影像(或投影)的清晰程度越高。

4试验方法

4 1试验条件和取样

4 1．1试验应在温度23℃±2℃，相对湿度50％±lo％的条件下进行。

4．1．2应消除杂散光影响，激光器未开启时，成像屏表面光照度应小于1 lx。

4．1．3裁取人造皮革用离型纸100 mmXl00 mm，作为被测试样。试样应保持清洁，无脏点、气泡、划

痕等弊病。

4．1．4试样应在温度23℃±2℃，相对湿度50％±10％的条件下平衡2 h后测试。

4．2测试步骤

安全提示：激光器发射的光线单位功率很强，不要直视激光器发出的光线。

4．2 1 在测试台放置一无涂层透明薄膜(或光学玻璃)。

4．2．2调整系统各部件位置，使光路中激光器、薄膜受光点和光接收器中心位置处于同一水平面上。

4．2．3调整系统各部件状态，使光路中激光器、薄膜和光接收器等各器件同轴。

4．2．4将成像屏放置在距离夹片台200 mm±5 mm位置。

4．2．5取下涂层透明薄膜(或光学玻璃)。

4．2．6在测试台放置待测离型纸。

4．2．7测量待测离型纸相对光强分布。

4．2．8确定每--N量点对应实际尺寸(测量成像屏上的标尺)。

5数据处理方法

5．1 测量标尺、作为距离归一的标准。

5．2用测量标尺同样的条件测量待测试样投射在白板成像屏上形成的光斑。
9
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5 3光斑直径测量

利用光接收器得到柑埘光强数姑．对阁2做光相埘强度分析，⋯罔2从^侧刮右侧做光相对慢度和

位镗的曲线圈。

豢、
图2光强度分布

成像肼l‘左侧相对光强为最人相对光强的jO“的点与右侧柑对光崔为最大相对光强的jo％的点

之问的距离．光斑直径以毫米(mtn)为单位。

5 4确定积分相对光强最大的横坐标

在陵横坐标处做柑对毕标相对光强曲线。如图3所示。

图3相对光强曲线

5 5对相对坐标相对光证曲线采崩离斯滤波等方式进行半滑处理。如图4所小。

5 6确定蛀大村}埘光强100％和50％的敬据．在曲线左侧和右侧分别寻找’J之撤接近的点。

5 7根据酞验参数，处理标尺数据，对相对坐标丰H耐光强曲线的距离进行归一，得到光斑直径

5 8对同试样如拇lI选取5个独市的^测试光斑直径．结小取5点直径帕算术、r均值。

5 9按式(1)计葬DOI值。
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6精度

图4平滑处理一相对光强曲线

图5试样中测试点相对位置

本测试方法的精度经实验室相关数据积累，目前相对误差小于6％。

7试验报告

试验报告应包含以下内容：

a)本标准号；

b)识别样片所需要的详细说明，如试样名称、规格、牌号、来源、制造厂家

c)所测试样的数量；

d)测试样片数据处理，并给出所测试样片鲜映性数据；

e)测试人员、日期。
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