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1范围
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纺织染整助剂 涤用匀染剂 移染性能的测定

本标准规定了涤用匀染剂移染性能的试验方法。

本标准适用于涤纶类纺织品染色加工中匀染剂的测定。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 2374 2007染料染色测定的一般条件规定

GB／T 6529纺织品的调湿和试验用标准大气(mod GB／T 6529 2008，ISO 139：2005·)

GB／T 6682分析实验室用水规格和试验方法(mod GB／T 6682 2008，ISO 3696：1987)

GB／T 6688染料相对强度和色差的测定仪器法

GB／T 7568．4纺织品 色牢度试验 聚酯标准贴衬织物规格(mod GB／T 7568．4 2002，

ISO 105 F04：2001)

GB／T 8170 2008数值修约规则与极限数值的表示和判定

3原理

将相同规格相同重量的色布和白布缝成组合试样，放人一定浓度的涤用匀染剂工作液中，在130℃

条件下处理一定时问，与不加涤用匀染剂的空白样的移染率(移染后白布与色布的表观深度K／S值比

值的百分数)对比来表征涤用匀染剂的移染性能。加入涤用匀染剂后试样的移染率提高越多，表明涤用

匀染剂的移染性能越好。

4试剂和材料

除非另有规定，仅使用确认为分析纯的试剂和GB／T 6682中规定的三级水。

4．1织物：经前处理后的涤纶织物，可采用符合GB／T 7568．4规定的标准涤纶织物；

4．2分散染料：可选用分散红FB 200％(c．I．分散红60)、分散蓝2BLN 100％(c．I．分散蓝56)、分

散黄SE 3R 200％中的一种或者几种；

4．3乙酸。

5仪器和设备

仪器和设备应符合GB／T 2374 2007中第4章的有关规定。

5．1实验室用小型染色机；

5．2实验室用小型定型机；

5．3测色仪：符合GB／T 6688的相关规定；

5．4 pH计；
’

5．5电子天平，精度为0．01 g。

6试验步骤

6．1染色
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6．1．1染液配制

分散染料

pH值(乙酸调)

浴比

6．1．2染色

2．0％owl

5．0～5．5

1：20

将涤纶织物放人染液中，控制染色浴比为1：20。

再以0．8℃／rain的速率升温至130。C，保温40 rain

水洗。

6．1．3后处理

染色织物在下列条件下进行还原清洗：

保险粉：2 g／L；

使染浴温度以2．0℃／min的速率升温至80℃

以3．0℃／rain的速率降温至60℃，取出布样

氢氧化钠溶液(30％)：3 mL／L。

浴比为1：20，温度为70℃处理15 min。取出，充分水洗，脱水，置于150℃的热空气中烘燥，烘干

为止。

6．2移染

6．2．1移染液配制

涤用匀染剂按附录A规定的方法测定其含固量，然后换算为20％的含固量进行试验。

涤用匀染剂 2．0 g／L

pH值(乙酸调) 5．o～5．5

浴比 1：20

同时配制一份不加涤用匀染剂的空白样进行对比试验。

6 2．2移染

将移染组合布样(经6．1．2染色的涤纶织物2．5 g与相同规格相同重量的白布2．5 g沿一边缝合)

5 g放人移染液中，控制移染浴比为1：20，使移染浴温度以2．0℃／rain的速率升到130℃，保温2 h，以

3．0℃／min速率降温至60℃，取出组合布样，水洗，脱水，置于150℃的热空气中烘烤，烘干为止。

6．3结果处理

将6．2．2移染后的组合试样在GB／T 6529规定的条件下调湿。按照GB／T 6688规定的方法，用

测色仪分别测定移染后白布和色布的K／S值。移染率是通过移染后白布K／S值与移染后色布K／s

值的比值来计算，见式(1)：

移染率c％，=毳薰鲁霍勰×·。。⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯c·，
对比加入涤用匀染剂前后组合试样的移染率，加入涤用匀染剂后移染率提升越多，表明涤用匀染剂

的移染性能越好。

7试验报告

试验报告至少应给出以下内容：

a)试样的描述；

b)本标准的编号；

c)试验用染料； ，

d)试验结果；

e)与本标准的差异；

f) 试验日期。



附录A

(规范性附录)

含固量的测定(烘箱法)
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A．1原理

将一定量的试样在一定温度下常压干燥一定时间，以加热后试样质量与加热前试样质量的百分比

表示。

A．2仪器和设备

A．2．1称量瓶，扁形带盖，50 mm×30 mm。

注：对3<pH<9，不会与铝箔发生反应，且干燥时不易飞溅的纺织染整助剂，可用同等底面大小的铝箔代替称量瓶

进行操作，可省去之前称量的预烘干燥恒重和冷却时间，直接称量。但用铝箔代替称量瓶前，应进行必要的试验验证，以

确定方法的适应性以及所测结果与称量瓶测定结果的可比性。

A．2．2分析天平，精度为0．0001 g。

A．2．3电热恒温干燥箱，能在(105±2)℃下控温。

A．2．4干燥器，内盛适当的干燥剂(如变色硅胶，五氧化二磷)。

A．3测试步骤

A．3．1取三个称量瓶，于(105±2)℃的烘箱中干燥1．5 h后，在干燥器中冷却30 rain后称重，记

为ml。

A．3．2称取1～2 gt精确至o．000 1 g)试样于干燥过的称量瓶中，记为m。

A．3．3轻轻转动称量瓶，使样品均匀分布在称量瓶的底部，称量瓶盖子稍打开，置于(105±2)℃的烘

箱中，打开鼓风机，干燥3 h后，将瓶盖盖严，放入干燥器中冷却30rain，称重，记为Tn2。

A．4结果计算

待测试样的含固量以x计，数值以％表示，按式(1)计算：

X(％)；T／／2 ml×100⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··(1)
优

式中：

m 试样质量的数值，单位为克(g)；

mt 称量瓶质量的数值，单位为克(g)；

mz——称量瓶及试样在干燥后质量的数值，单位为克(g)。

取两次平行测定的算术平均值，按GB／T 8170 2008修约至0．1％后即为测定结果，两次平行测

定结果之差不大于o．5％。
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