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前　　言

　　本指导性技术文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本指导性技术文件由全国信息技术标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２８）提出并归口。

本指导性技术文件起草单位：中国电子技术标准化研究院、上海智臻智能网络科技股份有限公司、

科大讯飞股份有限公司、沈阳新松机器人自动化股份有限公司、深圳市优必选科技股份有限公司、中国

电信集团有限公司、上海核工程研究设计院有限公司、紫光云引擎科技（苏州）有限公司、北京小米移动

软件有限公司、中国科学院自动化研究所、上海计算机软件技术开发中心、西宁市大数据服务管理局、西

宁大数据有限公司、中汽研（天津）汽车工程研究院有限公司、极限元（杭州）智能科技股份有限公司、中

国移动通信有限公司研究院、厦门盈趣科技股份有限公司。

本指导性技术文件主要起草人：董建、曾永梅、叶雷鸣、徐洋、马万钟、袁杰、张锋、杨震、马骏、

朱亚军、吕彦锋、蔡立志、周伟、孟宪明、孙巍、温正棋、鲍薇、杨本植、陈建成。
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智能制造　人机交互系统

语义库技术要求

１　范围

本指导性技术文件给出了智能制造人机交互系统（以下简称人机交互系统）语义库的功能结构、通

用元数据、词库、对象库和知识库的通用要求。

本指导性技术文件适用于智能制造企业的人机交互系统语义库的建设和管理。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ７４０８　数据元和交换格式　信息交换　日期和时间表示法

ＧＢ／Ｔ２６２３１　信息技术　开放系统互连　对象标识符（ＯＩＤ）的国家编号体系和操作规程

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

智能制造　犻狀狋犲犾犾犻犵犲狀狋犿犪狀狌犳犪犮狋狌狉犻狀犵

由人和智能机器共同推进制造过程的制造模式。

３．２　

人机交互系统　犺狌犿犪狀犮狅犿狆狌狋犲狉犻狀狋犲狉犪犮狋犻狅狀狊狔狊狋犲犿

执行和／或支持执行人与机器之间进行交互的系统。

注：面向智能制造的人机交互系统可以基于自然语言处理、语义理解、知识推理、语音识别和图片识别等技术，在智

能制造过程中为企业内部人员提供服务，解决包括工控键盘、操作屏等问题。

３．３　

语义库　狊犲犿犪狀狋犻犮犾犻犫狉犪狉狔

以语义网络表示的结构化知识的集合。

３．４　

数据元素　犱犪狋犪犲犾犲犿犲狀狋

视为在讲述和书写环境中的对象之间建立的指定关系的基本单元。

注：此类关系可能是对象集合、词集合和“对象词”配对集合；在配对“对象词”中，对象和词分别取自各自的集合。

配对集合是对象集合中所有元素与词集合中相同数量元素的一对一对应关系。

３．５　

元数据　犿犲狋犪犱犪狋犪

关于数据或数据元素（可能包含其数据描述）的数据，或者是关于数据本身、访问路径、访问权和数

据波动性的数据。
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３．６　

同类词　犮狅狀犵犲狀犲狉犻犮狑狅狉犱

语义不同但是相关且同一类别的词。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．３］

３．７　

词类　狑狅狉犱犮犾犪狊狊

一组同义词或者同类词的集合。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．４］

３．８　

词库　犾犲狓犻犮犪犾犾犻犫狉犪狉狔

存放词类和词的库。

３．９　

对象类　狅犫犼犲犮狋犮犾犪狊狊

从现实事物或抽象概念中提取共同特征组成的一个集合。

注：它可以用明确的界限和含义进行标识。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．６］

３．１０　

对象类属性　狅犫犼犲犮狋犮犾犪狊狊犪狋狋狉犻犫狌狋犲

用于描述对象类的共同特征。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．７］

３．１１　

对象库　狅犫犼犲犮狋犾犻犫狉犪狉狔

存放对象类及对象类属性的库。

３．１２　

语义表达式　狊犲犿犪狀狋犻犮犲狓狆狉犲狊狊犻狅狀

遵循一定句法且能表达确定语义的表达式。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．９］

３．１３　

知识点　犽狀狅狑犾犲犱犵犲

对某个概念的完整并且不可再分的描述。

注：包含属性知识点和自定义知识点。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１０］

３．１４　

属性知识点　犽狀狅狑犾犲犱犵犲犻狀犺犲狉犻狋犳狉狅犿犪狋狋狉犻犫狌狋犲

通过从上一级对象类继承了对象类属性从而获得的知识点。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１１］

３．１５　

自定义知识点　犮狌狊狋狅犿犻狕犲犱犽狀狅狑犾犲犱犵犲

不能具备与其他任何知识点的共同特征的知识点。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１２］

３．１６　

知识库　犽狀狅狑犾犲犱犵犲犾犻犫狉犪狉狔

存放知识点的库。将知识点按照业务关系进行分类，组织在一起形成树状结构的库。

２
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［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１３］

３．１７　

知识类　犽狀狅狑犾犲犱犵犲犮犾犪狊狊犻犳犻犮犪狋犻狅狀　　

知识库的一个子集，包括一个或多个实例。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１４］

３．１８　

实例　犻狀狊狋犪狀犮犲　

一组业务相关的知识点的集合。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１５］

３．１９　

实例语义　犻狀狊狋犪狀犮犲狊犲犿犪狀狋犻犮

用于描述实例的语义表达式。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１６］

３．２０　

标准问　狊狋犪狀犱犪狉犱狇狌犲狊狋犻狅狀

用来表示知识点语义的问法描述。

［ＧＢ／Ｔ３６３３９—２０１８，定义２．１７］

４　缩略语

下列缩略语适用于本文件。

ＡＲ：增强现实 （ＡｕｇｍｅｎｔｅｄＲｅａｌｉｔｙ）

ＶＲ：虚拟现实 （ＶｉｒｔｕａｌＲｅａｌｉｔｙ）

５　人机交互系统功能结构概述

人机交互系统功能结构见图１所示，包括采集处理模块、交互决策模块和应用处理模块，具体如下：

ａ）　采集处理模块提供信息采集和处理功能。采集处理模块从交互输入中采集所需信息并对不同

模态的输入信息进行处理。

ｂ）　交互决策模块提供决策功能。此模块根据采集处理模块的结果做出交互决策，并判断是否需

要调用应用处理模块；如需要调用，则根据采集处理模块的结果向相关应用模块下达指令并获

取反馈信息。

ｃ）　应用处理模块提供数据调用和实际操作功能。数据调用功能由数据接口模块和各类数据应用

提供。数据接口模块负责把交互决策模块获得的用户意图转换成查询、统计相关数据的指令，

各类数据应用负责给出相应数据和响应信息。实际操作功能由操作指令转换模块和制造设备

应用模块提供。操作指令转换模块负责把交互决策模块获得的用户意图转换成制造设备支持

的操作命令，制造设备应用负责实际控制制造设备并给出响应信息。

３
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　　说明：

———采集处理模块获得各模态交互输入的信息；

———采集处理模块将解析出的语义传递给交互决策模块；

———交互决策模块将解析出的信息传递给应用处理模块；

———应用处理模块将执行的响应信息传递给交互决策模块；

———交互决策模块对外输出执行结果。

图１　人机交互系统功能结构

６　人机交互系统语义库

人机交互系统语义库由智能制造领域通用元数据、词库、对象库、知识库四部分组成，见图２。

图２　人机交互系统语义库框架

４
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　　智能制造领域通用元数据是构成人机交互系统中词库、对象库、知识库的基本信息单元。一个完整

的智能制造领域通用元数据集可以使智能制造企业快速构建人机交互系统。智能制造领域通用元数据

主要有计划类元数据、采购类元数据、生产类元数据、物流类元数据和服务类元数据。

构建词库的目的主要是为了分词、构造语义表达式以及使用词本身携带的语义信息进行语义相似

度计算。词库是词的集合，包含一个或多个词类，每个词类又由下一级的词类组成。词库的内容主要取

决于知识库要表达的语义信息。

构建对象库的目的主要是为了实例化对象类，从而快速创建制造领域的知识点。对象库包括对象

类及对象类属性，其中对象类属性又由属性名、标准模板和一组属性语义表达式所构成。对象库的内容

主要取决于领域业务知识库。

构建知识库的目的主要是为了根据智能制造业务需求来组织和管理知识点。知识库由知识类、实

例、知识点组成，知识库的内容主要取决于智能制造人机交互系统想要展现给终端用户的信息。

知识库需要使用对象库、词库和元数据进行具体语义的表达和扩展，具体表现为：

———知识库中的实例可由对象库中的对象类实例化产生；

———知识库的知识点语义表达式需使用词库中的词和／或元数据。

对象库需要使用词库和元数据进行抽象语义的表达和扩展，具体表现为：

———对象库中的属性语义表达式可使用词库中的词类和／元数据；

———词库可以使用元数据的内容扩充其词义信息。

７　智能制造领域通用元数据

７．１　通用元数据概述

本指导性技术文件的附录Ａ按计划类、采购类、生产类、物流类和服务类给出了可用于人机交互系

统数据描述的通用元数据。

７．２　描述格式

每个元数据用９个属性描述，见表１。

表１　元数据属性

序号 属性名 定义

１ 标识符 唯一标识元数据的字符串，元数据标识符的命名规则见７．３

２ 中文名称 元数据的中文名称

３ 英文名称 元数据的英文全称

４ 缩写名 元数据的英文缩写名称

５ 定义 元数据含义的解释

６ 数据类型 元数据的有效值的类型

７ 值域 元数据所允许值的集合

８ 最大出现次数
元数据可以具有的最大实例数目。

只出现一次的用“１”表示，多次重复出现的用“Ｎ”表示

９ 备注 元数据的附加注释

５
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７．３　标识符的命名

元数据标识符命名规则见图３，其中：

ａ）　前缀码：由１６个字符组成，国家ＯＩＤ注册中心已经将其指定为１．２．１５６．３００１．１．１；

ｂ）　数据类编号：由２位数字（ＸＸ）组成，本指导性技术文件中，计划类数据编号是０１、采购类数据

是０２、生产类数据是０３、物流类数据是０４、服务类数据是０５；

ｃ）　顺序码：由３位数字（ＸＸＸ）组成，取值范围００１～９９９；顺序码是特定元数据在同一个数据类编

号中的元数据的顺序号。

图３　标识符结构

　　示例：１．２．１５６．３００１．１．１．０３．００１为生产类数据的第一个元数据。

８　词库

８．１　结构

词库由一个或多个词类组成。词类由词类名以及具有该词类名的一个或多个同义或同类词构成。

词库中的词类和词是多对多的关系。词库的结构见图４。

　　注１：图中上方的［１］和［１．．］是指一个词类可以包含一个或多个词类。

注２：图中下方的［１］和［１．．］是指一个词类可以包含一个或多个词。

图４　词库的结构

８．２　命名

８．２．１　词类名

命名规则如下：

ａ）　应简单明了，见名知意；

ｂ）　控制在１～４个语义库所用语言（中文、英文）的词；
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ｃ）　不应带有除语义库所用语言文字以外的任何符号，如“／”“？”等；

ｄ）　具有唯一性。

示例：购买、物料名称集合、Ｐｒｏｄｕｃｔ。

８．２．２　词性符号

各类词性及其代表符号（圆括号内）如下：

ａ）　集合词（＃）；

ｂ）　重要词（狀）：其中狀表示重要度，狀值越大，表示该词的重要程度越高；

ｃ）　名词（％ｎ）；

ｄ）　动词（％ｖ）；

ｅ）　拼音纠错词（＠）。

８．３　一般要求

一般要求如下：

ａ）　词库应有清晰、明确的组织方式；

ｂ）　词库的组织方式为树状结构；

ｃ）　根据词的上下位和组成关系作为词库的分类方法。

８．４　通用词库内容

通用词库包含但不限于图５内容：
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图５　智能制造行业通用词库
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９　对象库

９．１　结构

对象库由对象类及对象类属性组成。对象类中的子类会继承父类的所有对象类属性。对象类和对

象类属性是１对１或者１对多的关系。对象类属性由属性名、标准问模板和一组属性语义表达式所构

成。标准问模板是由对象符和一些词组成的问句。对象库的结构见图６。图中上方的三角箭头表示对

象类之间有继承关系。图中的［１］和［１．．］是指一个对象类可以包含一个或多个对象类属性。

图６　对象库的结构

９．２　命名

９．２．１　对象类名

命名规则如下：

ａ）　应简单明了，见名知其要表达的对象为何物；

ｂ）　控制在２～５个语义库所用语言（中文、英文）的词；

ｃ）　不应带有除语义库所用语言文字以外的任何符号，如“／”“？”等；

ｄ）　具有唯一性。

示例：如智能制造设备这个对象可以命名为：设备对象类。

９．２．２　属性名

命名规则如下：

ａ）　应简单明了，见名知其要表达所属对象类的大概特征；

ｂ）　控制在２～５个语义库所用语言（中文、英文）的词；

ｃ）　不应带有除语义库所用语言文字以外的任何符号，如“／”“？”等；

ｄ）　具有唯一性。

示例：如设备对象类的表示设备运行速度的属性可以命名为：运行速度。

９．２．３　标准问模板

命名规则如下：
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ａ）　具有可阅读性，见名知其要表达的具体含义；

ｂ）　能描述抽象的语义，控制在２～１５个语义库所用语言（中文、英文）的词；

ｃ）　应包含对象符；

ｄ）　不应带有除对象符和语义库所用语言文字以外的任何其他符号，如“／”“？”等；

ｅ）　具有唯一性。

示例：属性名为“运行速度”的标准问模板可以命名为：“×××设备的运行速度是多少”。

注：对象符可见９．３．２的ａ）。

９．３　语法

９．３．１　属性语义表达式的语法要求

属性中的一组语义表达式要表达相同的语义。属性语义表达式一般是短语，由一个对象符、一种或

多种语法符号、一个或多个词类或多个元数据组成。属性语义表达式遵循语法规则如下：

ａ）　应包含对象符；

ｂ）　应包含词类符号；

ｃ）　应包含一个词类和／或元数据；

ｄ）　可包含一个或多个除词类符号以外的其他语义表达式的语法符号。

示例：运行速度这个属性的语义表达式可以如下表达：

［×××］［运行］［速度］［多少？］

［×××］［工作｜运行］［快｜慢］

９．３．２　属性语义表达式的语法符号

语法符号如下：

ａ）　对象符（“×××”）

对象符是表示对象类的特定符号。

如“运行速度”这个对象类属性的标准问模板“×××设备的运行速度是多少”中的×××是对

象符。

ｂ）　词类符号（“［”和“］”）

用配对的词类符号（左方括号“［”和右方括号“］”）指出词类，左、右方括号之间是所要指出的

词类。

示例１：词类名Ａ，则语义表达式中的词类Ａ表示为：［Ａ］，如［购买］。

每对词类符号只能指出一个词类。为表达不同词类共同出现才能表达的语义，应连续给出分

别用词类符号指出的不同词类。

示例２：词类名Ａ和Ｂ，则属性语义表达式中的ＡＢ表示为：［×××］［Ａ］［Ｂ］，如［×××］［运行］［速度］。

示例３：词类名Ａ和Ｂ和Ｃ，则属性语义表达式中的ＡＢＣ表示为：［×××］［Ａ］［Ｂ］［Ｃ］，如［×××］［运行］

［速度］［多少］。

ｃ）　或关系符号（“｜”）

在两个包含多个词类的不同语义表达式中，如果它们只有一个词类不同，则将这两个不同的词

类放置于同一对词类符号中，两个不同的词类之间用或关系符号（“｜”）隔开。这两个用“｜”隔

开的不同词类，用它分别取代两个表达式中不同的词类，与表达式中其余相同的词类形成一个

取代两个原表达式的新的表达式。

示例４：两个属性语义表达式，［×××］［Ａ］［Ｂ］［Ｃ２］和［×××］［Ａ］［Ｂ］［Ｃ３］，对Ｃ２和Ｃ３使用或关系符号合

并后产生［Ｃ２｜Ｃ３］，用它分别取代原［Ｃ２］和［Ｃ３］，与两个表达式共同的［Ａ］［Ｂ］一起，形成一个新的属性语义

表达式［×××］［Ａ］［Ｂ］［Ｃ２｜Ｃ３］，其中［Ｃ２｜Ｃ３］表示Ｃ２或Ｃ３，如［×××］［运行］［速度］［多少｜快］。
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ｄ）　非必要符号（“？”）

在语义表达式中，如果某个词类存在与否不影响该表达式的语义，则在指出该词类的词类符

号中的右括号之前使用非必要符号 （“？”）予以表示。

示例５：属性表达式［×××］［Ａ］［Ｂ］［Ｃ？］。其中词类Ｃ的存在与否不影响该表达式要表达的语义。如［××

×］［运行］［速度］［多少？］。

ｅ）　词重复符号（“＋狀”）

某个词类在语义表达式中要出现多次才能表达需要的语义，则应使用词重复符号，宜使用

“＋狀”，其中＋表示重复，狀表示重复出现的次数。

示例６：［×××］［Ａ＋２］［Ｂ］［Ｃ］。

ｆ）　重要性符号（“狀”）

如果某个词类在语义表达式中尤其重要，则应适当地使用重要性符号，宜使用“狀”，其中表

示重要性，狀表示重要程度，狀越大表示越重要。

示例７：［×××］［Ａ２］［Ｂ］［Ｃ］。

９．４　一般要求

对象库应准确反映知识库中的对象类实例以及属性知识点及其相互关系。

９．５　通用对象库内容

通用对象库的内容见图７～图１２。其中圆角方框中为对象类、直角方框中为对象类属性。

图７　设备对象类
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图８　物料对象类

图９　生产线对象类
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图１０　生产车间对象类

图１１　仓库对象类
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图１２　人员对象类

１０　知识库

１０．１　结构

知识库由知识类、实例、知识点组成。知识类和实例是１对１或者１对多的关系。当实例为对象类

实例时，该实例下所有的知识点都是属性知识点。实例语义在实例化对象的过程中替换属性语义表达

式中的“对象符”，进而生成知识点的语义表达式。维度是独立于知识点的内容。语义库系统实现时，当

知识点不选择任何参数时，则表示所有的参数共享同一个答案，也可以是指令答案。知识库的结构见

图１３，说明如下：

———图中上方的［１］和［１．．］是指一个知识类可以包含一个或多个知识类；

———图中中间第一个的［１］和［１．．］是指一个知识类可以包含一个或多个实例；

———图中左方的［１］和［１．．］是指一个对象类实例可以包含一个或多个属性知识点；

———图中中间第二个的［１］和［１．．］是指一个实例可以包含一个或多个知识点；

———图中中间第三个的［１］和［１．．］是指一个知识点可以选择一个或多个维度；

———图中［１］和［１］是指一个知识点可以包含一个属性知识点或者是一个自定义知识点；

———图中三角箭头表示对象类之间有继承关系；

———图中虚线方框表示实例可以是一部分属性知识点和一部分自定义知识点组成；
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———图中带箭头的虚线表示知识点选择不同的参数组合产生不同的答案；

———对象类实例和属性知识点的关系见图１４。对象类可以被实例化为多个对象类实例。对象类

属性可以被实例化为多个属性知识点。

图１３　知识库的结构

图１４　对象类与实例的关系

１０．２　标准问命名

命名规则如下：

ａ）　具有可阅读性，能描述具体语义，控制在４～２０个词；
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ｂ）　不应带有任何符号，如“／”“？”等；

ｃ）　具有唯一性。

１０．３　语法

１０．３．１　知识点语义表达式的语法要求

知识点的一组语义表达式要表达相同的语义。语义表达式一般是短语，由一种或多种语法符号、一

个或多个词类或多个元数据组成。语义表达式的语法规则如下：

ａ）　知识点的一组表达式要表达相同且明确的语义；

ｂ）　应包含一个词类和／或元数据；

ｃ）　应包含词类符号；

ｄ）　可包含一个或多个除词类符号以外的其他语义表达式的语法符号。

示例：产品Ａ的生产日期这个知识点的语义表达式可以如下表达：

［产品Ａ］［生产］［日期｜何时］

１０．３．２　语义表达式的语法符号

语义表达式的语法符号规则如下：

ａ）　词类符号（“［”和“］”）

用配对的词类符号（左方括号“［”和右方括号“］”）指出词类，左、右方括号之间是所要指出的

词类。

示例１：词类名Ａ，则语义表达式中的词类Ａ表示为：［Ａ］，如［加工］。

每对词类符号只能指出一个词类。为表达不同词类共同出现才能表达的语义，应连续给出分

别用词类符号指出的不同词类。

示例２：词类名Ａ和Ｂ，则语义表达式中的ＡＢ表示为：［Ａ］［Ｂ］，如［加工］［产品Ａ］。

示例３：词类名Ａ和Ｂ和Ｃ，则语义表达式中的ＡＢＣ表示为：［Ａ］［Ｂ］［Ｃ］，如［加工］［产品Ａ］［车间１］。

ｂ）　“或”关系符号（“｜”）

在两个包含多个词类的不同语义表达式中，如果它们只有一个词类不同，则将这两个不同的

词类放置于同一对词类符号中，两个不同的词类之间用或关系符号（“｜”）隔开。这两个用“｜”

隔开的不同词类，用它分别取代两个表达式中不同的词类，与表达式中其余相同的词类形成

一个取代两个原表达式的新的表达式。

示例４：两个表达式，［Ａ］［Ｂ］［Ｃ２］和［Ａ］［Ｂ］［Ｃ３］，对Ｃ２和Ｃ３使用或关系符号合并后产生［Ｃ２｜Ｃ３］，用它分

别取代原［Ｃ２］和［Ｃ３］，与两个表达式共同的［Ａ］［Ｂ］一起，形成一个新的表达式［Ａ］［Ｂ］［Ｃ２｜Ｃ３］，其中［Ｃ２｜

Ｃ３］表示Ａ２或Ａ３。如［设备１］［速度］［多少｜快］。

ｃ）　非必要符号（“？”）

在语义表达式中，如果某个词类存在与否不影响该表达式的语义，则在指出该词类的词类符号

中的右括号之前使用非必要符号 （“？”）予以表示。

示例５：表达式［Ａ］［Ｂ］［Ｃ？］。其中词类Ｃ的存在与否不影响该表达式要表达的语义。如［设备１］［速度］

［多少？］。

ｄ）　词重复符号（“＋狀”）

某个词类在语义表达式中要出现多次才能表达需要的语义，则应使用词重复符号，宜使用

“＋狀”，其中＋表示重复，狀表示重复出现的次数。

示例６：［Ａ＋２］［Ｂ］［Ｃ］。

ｅ）　重要性符号（“狀”）

如果某个词类在语义表达式中尤其重要，则应适当地使用重要性符号，宜使用“狀”，其中
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表示重要性，狀表示重要程度，狀越大表示越重要。

示例７：［Ａ２］［Ｂ］［Ｃ］。

１０．４　一般要求

知识结构宜使用树状层次化结构，知识的分类宜采用按制造业的生命周期分类。

１０．５　通用知识库内容

以下通用知识库内容为通用的人机交互的标准问题，答案根据智能制造企业的需要自行定义：

ａ）　设备控制类

设备控制类包括但不限于以下内容：

———流水线制作类，如：帮我加工１０个翡翠观音；

———单个设备控制类，如：给第一个设备补１０ｋｇ水。

ｂ）　简单问答类

简单问答类包括但不限于以下内容：

———设备操作使用类，如：设备Ａ的型号参数；

———设备故障处理类，如：设备Ａ突然卡住了，原因有可能是什么？

ｃ）　数据查询调取类

简单问答类包括但不限于以下内容：

———数据查询类，如：仓库库１还剩下多少配件Ａ？

———数据调取类，如：我调一下前天晚上１０点到第二天凌晨的车间２的监控视频？

ｄ）　数据统计分析类

简单问答类包括但不限于以下内容：

———数据统计类，如：今天一共生产了多少型号１产品？

———数据分析类，如：本季度次品率是多少，和上季度比如何？
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然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
３

车
间
计
划
产
量

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
ｏｆ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋ
ｓ
ｈ
ｏ
ｐ

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
ｏｆ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋ
ｓ
ｈ
ｏ
ｐ

车
间
在
计
划
期
内
规
定
的
生
产
的
产
品

数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
４

分
公
司
计
划
产
量

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
ｏｆ

Ｂ
ｒａ
ｎ
ｃ
ｈ

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
ｏｆ

Ｂ
ｒａ
ｎ
ｃ
ｈ

分
公
司
在
计
划
期
内
规
定
的
生
产
的
产

品
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
５

总
计
划
产
量

Ｍ
ａｓ
ｔｅ
ｒ
Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ

Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ

Ｍ
ａｓ
ｔｅ
ｒ
Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ

Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ

总
体
计
划
生
产
的
产
品
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
６

单
价

Ｕ
ｎｉ
ｔ
Ｐ
ｒｉ
ｃｅ

Ｕ
／
Ｐ

某
种
商
品
单
位
数
量
的
价
格
，
也
指
商
品

的
最
小
计
价
单
位

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
７

毛
利

Ｇ
ｒｏ
ｓｓ
Ｐ
ｒｏ
ｆｉ
ｔ

Ｇ
Ｐ

商
业
企
业
商
品
销
售
收
入
（
售
价
）
减
去

商
品
原
进
价
后
的
余
额

数
值
型

自
然
数

１
无

８１
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（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
８

产
值

Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ

Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ

工
业
企
业
在
一
定
时
期
内
生
产
的
工
业

最
终
产
品
和
提
供
工
业
性
劳
务
活
动
的

总
价
值
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
０
９

净
产
值

Ｎ
ｅｔ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ

Ｎ
ｅｔ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ

物
质
生
产
部
门
劳
动
者
在
一
定
时
期
（
通

常
指
一
年
）
内
新
创
造
的
价
值

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
０

计
划
合
格
量

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ

Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ

Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

在
做
此
项
工
作
前
的
计
划
合
格
产
品
的

数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
１

计
划
开
工
日

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ
Ｓ
ｔａ
ｒｔ
Ｄ
ａｔ
ｅ

Ｐ
Ｓ

按
计
划
规
定
的
开
工
日
期

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
２

计
划
完
工
日

Ｐ
ｌａ
ｎ
ｎ
ｅ
ｄ
Ｆｉ
ｎｉ
ｓ
ｈ
Ｄ
ａｔ
ｅ

Ｐ
Ｆ

按
计
划
规
定
的
完
工
日
期

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
３

计
划
产
值

Ｐｌ
ａ
ｎ
ｎ
ｅｄ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ
Ｐｌ
ａ
ｎ
ｎ
ｅｄ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ
Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ

在
充
分
考
虑
生
产
要
素
可
能
与
理
想
目

标
存
在
差
异
的
情
况
下
，
设
定
的
生
产

能
力

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
４

计
划
达
成
率

Ｐ
ｌａ
ｎ

Ａ
ｃ
ｈｉ
ｅ
ｖ
ｅ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｐ
ｌａ
ｎ

Ａ
ｃ
ｈｉ
ｅ
ｖ
ｅ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｒ
ａｔ
ｅ

为
实
际
值
对
比
目
标
值
的
符
合
程
度
（
达

成
目
标
的
程
度
）

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
５

产
能

Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

在
计
划
期
内
，
企
业
参
与
生
产
的
全
部
固

定
资
产
，
在
既
定
的
组
织
技
术
条
件
下
，

所
能
生
产
的
产
品
数
量
，
或
者
能
够
处
理

的
原
材
料
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
６

日
产
能

Ｄ
ａｉ
ｌ ｙ
Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

Ｄ
ａｉ
ｌ ｙ
Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

平
均
每
天
良
品
的
产
出
数

数
值
型

自
然
数

１
无

９１
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表
犃
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续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
７

目
标
产
能

Ｔ
ａｒ
ｇ
ｅｔ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｖ
ｉｔ
ｙ

Ｔ
ａｒ
ｇ
ｅｔ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｖ
ｉｔ
ｙ

在
人
、
机
、
料
、
法
、
环
等
生
产
要
素
都
能

保
持
最
理
想
状
态
（
如
正
常
、
稳
定
、
无
故

障
等
）
前
提
下
的
最
大
生
产
能
力

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
８

实
际
产
能

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ
Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ
Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

生
产
设
备
碍
于
内
部
及
外
部
因
素
干
扰

影
响
情
况
下
，
所
能
生
产
的
产
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
１
９

产
能
饱
和
率

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｖ
ｉｔ
ｙ

Ｓ
ａｔ
ｕ
ｒａ
ｔｉ
ｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｖ
ｉｔ
ｙ

Ｓ
ａｔ
ｕ
ｒａ
ｔｉ
ｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｅ

实
际
生
产
率
与
设
计
生
产
率
的
比
值

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
０

交
期

Ｄ
ｅｌ
ｉｖ
ｅｒ
ｙ

Ｄ
ｅｌ
ｉｖ
ｅｒ
ｙ

从
订
单
下
达
日
开
始
至
交
付
日
之
间
的

时
间
长
短

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
１

备
料
周
期

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｒｅ
ｐ
ａｒ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｃ
ｙ
ｃｌ
ｅ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｒｅ
ｐ
ａｒ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｃ
ｙ
ｃｌ
ｅ

准
备
供
应
生
产
所
需
材
料
的
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
２

工
单
数
量

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ
Ｗ
ｏ
ｒ
ｋ

Ｏ
ｒ
ｄ
ｅｒ
ｓ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ
Ｗ
ｏ
ｒ
ｋ

Ｏ
ｒ
ｄ
ｅｒ
ｓ

工
作
单
据
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
３

年
产
量

Ａ
ｎ
ｎ
ｕ
ａｌ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ

Ａ
ｎ
ｎ
ｕ
ａｌ
Ｏ
ｕｔ
ｐ
ｕｔ

一
年
生
产
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
４

吞
吐
数

Ｔ
ｈ
ｒｏ
ｕ
ｇ
ｈ
ｐ
ｕｔ

Ｔ
ｈ
ｒｏ
ｕ
ｇ
ｈ
ｐ
ｕｔ

流
水
线
单
位
时
间
里
能
流
出
的
任
务
数

或
结
果
数

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
５

用
量

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

每
个
产
品
所
用
的
材
料
的
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
６

质
量
损
失
率

Ｍ
ａｓ
ｓ
Ｌ
ｏ
ｓｓ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｍ
ａｓ
ｓ
Ｌ
ｏ
ｓｓ
Ｒ
ａｔ
ｅ

一
定
时
期
内
企
业
内
部
和
企
业
外
部
质

量
损
失
成
本
之
和
占
同
期
工
业
总
产
值

的
比
重
，
是
表
征
质
量
经
济
性
的
指
标

数
值
型

百
分
数

１
无

０２
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表
犃
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（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
７

备
损
率

Ｌ
ｏ
ｓｓ

Ｐ
ｒｅ
ｐ
ａｒ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｉｏ

Ｌ
ｏ
ｓｓ

Ｐ
ｒｅ
ｐ
ａｒ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｉｏ

生
产
运
输
过
程
中
根
据
经
验
可
能
的
损

失
率

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
８

不
良
率

Ｂ
ａ
ｄ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｂ
ａ
ｄ
Ｒ
ａｔ
ｅ

某
一
时
间
段
内
的
产
品
中
不
良
品
占
所

有
产
品
的
比
率

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
２
９

废
品
率

Ｒ
ｅ ｊ
ｅｃ
ｔ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｒ
ｅ ｊ
ｅｃ
ｔ
Ｒ
ａｔ
ｅ

废
品
零
件
定
额
工
时
数
与
考
核
期
内
完

成
定
额
工
时
数
的
百
分
比

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
３
０

合
格
品
率

Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｆ
ｉｅ
ｄ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｆ
ｉｅ
ｄ
Ｒ
ａｔ
ｅ

一
批
产
品
生
产
出
来
后
，
经
过
规
范
检

测
，
检
测
出
来
的
合
格
产
品
占
产
品
总
数

百
分
之
几
，
就
叫
产
品
合
格
率

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
１
０
３
１

成
品
返
修
率

Ｒ
ｅ
ｐ
ａｉ
ｒ
Ｒ
ａｔ
ｅ
ｏｆ

Ｆｉ
ｎｉ
ｓ
ｈ
ｅ
ｄ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｓ

Ｒ
ｅ
ｐ
ａｉ
ｒ
Ｒ
ａｔ
ｅ
ｏｆ

Ｆｉ
ｎｉ
ｓ
ｈ
ｅ
ｄ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｓ

销
售
出
去
的
商
品
，
返
修
和
总
数
的
比
值

数
值
型

百
分
数

１
无

犃
．２
　
采
购
类
元
数
据

采
购
类
元
数
据
见
表
Ａ
．２
。

表
犃
．２
　
采
购
类
元
数
据

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
１

物
料
名
称

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

物
料
的
中
文
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
２

物
料
规
格

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｓ
ｐ
ｅｃ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｓ
ｐ
ｅｃ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

用
于
描
述
物
料
的
可
度
量
的
信
息

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
３

物
料
编
码

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｃ
ｏ
ｄ
ｅ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｃ
ｏ
ｄ
ｅ

唯
一
标
识
物
料
的
代
码

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
４

物
料
单
价

Ｕ
ｎｉ
ｔ
Ｐ
ｒｉ
ｃｅ
ｏｆ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｕ
ｎｉ
ｔ
Ｐ
ｒｉ
ｃｅ
ｏｆ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

物
料
单
位
数
量
的
价
格

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１２
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续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
５

物
料
分
类

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｃ
ｌａ
ｓｓ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｃ
ｌａ
ｓｓ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

通
过
一
定
的
标
准
，
例
如
物
料
的
若
干
性

质
、
物
料
的
用
途
等
等
将
物
料
进
行
规
则

的
、
系
统
的
排
列

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
６

物
料
描
述

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｄ
ｅｓ
ｃｒ
ｉ ｐ
ｔｉ
ｏ
ｎ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｄ
ｅｓ
ｃｒ
ｉ ｐ
ｔｉ
ｏ
ｎ

对
物
料
特
征
的
描
述

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
７

物
料
采
购
时
间

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｉｎ
ｇ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｉｎ
ｇ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

物
料
规
律
性
的
两
次
采
购
间
隔
的
天
数

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
８

物
料
采
购
数
量

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌｓ
Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｅ
ｄ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌｓ
Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｅ
ｄ

物
料
每
次
采
购
的
订
单
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
０
９

物
料
重
量

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｗ
ｅｉ
ｇ
ｈ
ｔ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
Ｗ
ｅｉ
ｇ
ｈ
ｔ

物
料
的
重
量

数
值
型

有
理
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
０

物
料
采
购
金
额

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｅ
Ａ
ｍ
ｏ
ｕ
ｎｔ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｅ
Ａ
ｍ
ｏ
ｕ
ｎｔ

物
料
采
购
总
金
额

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
１

物
料
入
库
时
间

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｓ
ｔｏ
ｒａ
ｇ
ｅ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｓ
ｔｏ
ｒａ
ｇ
ｅ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

物
料
进
入
仓
库
时
的
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
２

量
程

Ｒ
ａ
ｎ
ｇ
ｅ

Ｒ
ａ
ｎ
ｇ
ｅ

度
量
工
具
的
测
量
范
围

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
３

单
位

Ｕ
ｎｉ
ｔ

Ｕ
ｎｉ
ｔ

数
学
方
面
或
物
理
方
面
计
量
事
物
的
标

准
量
的
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
４

采
购
方
式

Ｐ
ｒｏ
ｃ
ｕ
ｒｅ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｍ
ｏ
ｄ
ｅ

Ｐ
ｒｏ
ｃ
ｕ
ｒｅ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｍ
ｏ
ｄ
ｅ

各
类
主
体
（
包
括
政
府
、
企
业
、
事
业
单

位
、
个
人
、
组
织
、
团
体
等
）
在
采
购
中
运

用
的
方
法
和
形
式
的
总
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
５

付
款
方
式

Ｐ
ａ
ｙ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｍ
ｅｔ
ｈ
ｏ
ｄ

Ｐ
ａ
ｙ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｍ
ｅｔ
ｈ
ｏ
ｄ

付
款
人
为
履
行
票
据
债
务
而
采
取
的
具

体
做
法

字
符
串

自
由
文
本

１
无

２２
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表
犃
．２
　
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
６

制
造
商

Ｍ
ａ
ｎ
ｕｆ
ａｃ
ｔｕ
ｒｅ
ｒ

Ｍ
ａ
ｎ
ｕｆ
ａｃ
ｔｕ
ｒｅ
ｒ

或
称
为
生
产
厂
商
，
指
创
造
产
品
的
企
业

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
７

采
购
描
述

Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｉｎ
ｇ

Ｄ
ｅｓ
ｃｒ
ｉ ｐ
ｔｉ
ｏ
ｎ

Ｐ
ｕ
ｒｃ
ｈ
ａｓ
ｉｎ
ｇ

Ｄ
ｅｓ
ｃｒ
ｉ ｐ
ｔｉ
ｏ
ｎ

采
购
过
程
的
描
述

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
８

供
应
商
名
称

Ｎ
ａ
ｍ
ｅ
ｏｆ
Ｓ
ｕ
ｐ
ｐｌ
ｉｅ
ｒ

Ｎ
ａ
ｍ
ｅ
ｏｆ
Ｓ
ｕ
ｐ
ｐｌ
ｉｅ
ｒ

供
应
商
公
司
的
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
１
９

供
应
商
编
号

Ｓ
ｕ
ｐ
ｐｌ
ｉｅ
ｒ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｓ
ｕ
ｐ
ｐｌ
ｉｅ
ｒ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

唯
一
标
识
供
应
商
的
代
码

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
０

供
应
商
地
址

Ｓ
ｕ
ｐ
ｐｌ
ｉｅ
ｒ
Ａ
ｄ
ｄ
ｒｅ
ｓｓ

Ｓ
ｕ
ｐ
ｐｌ
ｉｅ
ｒ
Ａ
ｄ
ｄ
ｒｅ
ｓｓ

供
应
商
公
司
的
地
理
位
置

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
１

预
到
日

Ｐ
ｒｅ
Ａ
ｒｒ
ｉｖ
ａｌ
Ｄ
ａｔ
ｅ

Ｐ
ｒｅ
Ａ
ｒｒ
ｉｖ
ａｌ
Ｄ
ａｔ
ｅ

预
计
到
达
的
日
期

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
２

供
货
期
限

Ｄ
ｅａ
ｄｌ
ｉｎ
ｅ

Ｄ
ｅｌ
ｉｖ
ｅｒ
ｙ
Ｄ
ａｔ
ｅ

Ｄ
Ｄ
Ｄ

各
企
业
之
间
的
一
种
商
品
交
易
，
是
双
方

达
成
的
一
个
供
货
日
期

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
３

损
耗
率

Ｗ
ａｓ
ｔａ
ｇ
ｅ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｗ
ａｓ
ｔａ
ｇ
ｅ
Ｒ
ａｔ
ｅ

一
个
辅
件
在
制
造
某
个
辅
件
的
过
程
中
，

变
成
不
良
品
的
几
率

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
４

固
定
损
耗

Ｆｉ
ｘ
ｅ
ｄ
Ｌ
ｏ
ｓｓ

Ｆｉ
ｘ
ｅ
ｄ
Ｌ
ｏ
ｓｓ

企
业
房
屋
建
筑
物
、
机
器
设
备
、
运
输
设

备
、
工
具
器
具
等
发
生
的
盘
盈
、
盘
亏
、
淘

汰
、
毁
损
、
报
废
、
丢
失
、
被
盗
等
造
成
的

净
损
失

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
５

库
存
量

Ｉｎ
ｖ
ｅ
ｎｔ
ｏ
ｒ
ｙ

Ｉｎ
ｖ
ｅ
ｎｔ
ｏ
ｒ
ｙ

在
某
一
时
点
上
，
存
在
企
业
产
成
品
仓
库

中
暂
未
售
出
的
产
品
实
物
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

３２
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表
犃
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（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
６

标
准
用
量

Ｓ
ｔａ
ｎ
ｄ
ａｒ
ｄ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ｓ
ｔａ
ｎ
ｄ
ａｒ
ｄ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

在
标
准
工
作
环
境
下
，
进
行
一
道
加
工
工

序
所
需
的
物
料
用
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
７

单
机
用
量

Ｓｉ
ｎ
ｇｌ
ｅ
Ｍ
ａｃ
ｈｉ
ｎ
ｅ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

Ｓｉ
ｎ
ｇｌ
ｅ
Ｍ
ａｃ
ｈｉ
ｎ
ｅ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

同
一
种
型
号
的
设
备
需
要
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
８

发
料

Ｒ
ｅｌ
ｅａ
ｓｅ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｒ
ｅｌ
ｅａ
ｓｅ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

物
料
管
理
部
门
根
据
生
产
计
划
，
对
仓
库

储
存
的
物
料
直
接
向
制
造
部
门
发
放
的

现
象

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
２
９

备
料

Ｓ
ｔｏ
ｃ
ｋ
Ｐ
ｒｅ
ｐ
ａｒ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

Ｓ
ｔｏ
ｃ
ｋ
Ｐ
ｒｅ
ｐ
ａｒ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

准
备
供
应
生
产
所
需
材
料

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
２
０
３
０

单
位
用
料
量

Ｕ
ｎｉ
ｔ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

Ｕ
ｎｉ
ｔ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

产
品
单
位
生
产
所
使
用
的
原
料

数
值
型

自
然
数

１
无

犃
．３
　
生
产
类
元
数
据

生
产
类
元
数
据
见
表
Ａ
．３
。

表
犃
．３
　
生
产
类
元
数
据

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
１

产
品
标
识
符
ａ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｉｄ
ｅ
ｎｔ
ｉｆ
ｉｅ
ｒ

Ｐ
Ｉ

产
品
唯
一
不
变
的
标
识
代
码

字
符
串

自
由
文
本
，

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
２
３
１

中
的
规
定

对
产
品
进

行
标
识

１

４２
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表
犃
．３
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
２

产
品
名
称

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｐ
Ｎ

产
品
的
中
文
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
３

产
品
描
述

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｄ
ｅｓ
ｃｒ
ｉ ｐ
ｔｉ
ｏ
ｎ

Ｐ
Ｄ

产
品
的
详
细
描
述
，
由
发
布
人
自
行
描
述

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
４

产
品
型
号

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｍ
ｏ
ｄ
ｅｌ

Ｐ
Ｍ

产
品
上
用
来
识
别
产
品
的
编
号

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
５

产
品
规
格

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｓｉ
ｚｅ

Ｐ
Ｓ

用
于
描
述
产
品
的
可
度
量
的
信
息

字
符
串

自
由
文
本

Ｎ
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
６

产
品
类
别

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｃ
ａｔ
ｅ
ｇ
ｏ
ｒ
ｙ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｃ
ａｔ
ｅ
ｇ
ｏ
ｒ
ｙ

一
是
按
照
消
费
者
的
需
求
及
特
征
划
分
，

二
是
按
照
商
场
经
营
管
理
商
品
的
角
度

划
分

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
７

产
品
主
要
原
材
料

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｍ
ａｉ
ｎ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｍ
ａｉ
ｎ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

用
于
描
述
产
品
所
用
的
主
要
原
材
料
，
或

产
品
相
关
零
部
件
的
供
应
商
信
息

字
符
串

自
由
文
本

Ｎ
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
８

产
品
质
量
信
息
ｂ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｔ
ｙ
Ｉｎ


ｆｏ
ｒ
ｍ
ａｔ
ｉｏ
ｎ

Ｐ
Ｑ
Ｉ

用
于
描
述
产
品
形
成
过
程
中
有
关
质
量

的
信
息

字
符
串

自
由
文
本

Ｎ
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
０
９

产
品
生
产
日
期

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｄ
ａｔ
ｅ

Ｐ
Ｐ
Ｄ

用
于
描
述
产
品
的
生
产
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

Ｎ
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
０

产
品
生
产
工
艺

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｐ
ｒｏ
ｃｅ
ｓｓ

ｏｆ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｓ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｐ
ｒｏ
ｃｅ
ｓｓ

ｏｆ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｓ

产
品
的
生
产
过
程

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
１

模
具
名
称

Ｄ
ｉｅ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｄ
ｉｅ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

模
具
的
中
文
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
２

模
具
种
类

Ｔ
ｙ
ｐ
ｅｓ
ｏｆ
Ｍ
ｏｌ
ｄ
ｓ

Ｔ
ｙ
ｐ
ｅｓ
ｏｆ
Ｍ
ｏｌ
ｄ
ｓ

根
据
模
具
本
身
的
性
质
或
特
点
而
分
成

的
门
类

字
符
串

自
由
文
本

１
无

５２
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书书书

表
犃
．３
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
３

模
具
材
质

Ｄ
ｉｅ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｄ
ｉｅ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

模
具
的
材
料
质
地

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
４

穴
数

Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ
ｏｆ
Ｈ
ｏｌ
ｅｓ

Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ
ｏｆ
Ｈ
ｏｌ
ｅｓ

模
腔
数

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
５

模
架
规
格

Ｓ
ｐ
ｅｃ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
ｏｆ

Ｍ
ｏｌ
ｄ
Ｆ
ｒａ
ｍ
ｅ

Ｓ
ｐ
ｅｃ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
ｏｆ

Ｍ
ｏｌ
ｄ
Ｆ
ｒａ
ｍ
ｅ

用
于
描
述
模
架
的
可
度
量
的
信
息

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
６

更
换
部
件
名
称

Ｃ
ｈ
ａ
ｎ
ｇ
ｅ
Ｐ
ａｒ
ｔ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｃ
ｈ
ａ
ｎ
ｇ
ｅ
Ｐ
ａｒ
ｔ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

更
换
零
部
件
的
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
７

设
备
状
态

Ｄ
ｅ
ｖｉ
ｃｅ
Ｓ
ｔａ
ｔｕ
ｓ

Ｄ
ｅ
ｖｉ
ｃｅ
Ｓ
ｔａ
ｔｕ
ｓ

设
备
的
运
行
状
态

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
８

设
备
名
称

Ｄ
ｅ
ｖｉ
ｃｅ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｄ
ｅ
ｖｉ
ｃｅ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

设
备
的
中
文
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
１
９

设
备
编
号

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

唯
一
标
识
设
备
的
代
码

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
０

设
备
型
号

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｔ
ｙ
ｐ
ｅ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｔ
ｙ
ｐ
ｅ

设
备
的
出
厂
身
份

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
１

设
备
材
质

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

设
备
看
起
来
的
质
地

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
２

设
备
数
量

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

设
备
的
多
少

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
３

设
备
产
能

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｃ
ａ
ｐ
ａｃ
ｉｔ
ｙ

设
备
的
生
产
能
力

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
４

设
备
原
值

Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ
ｏｆ
Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｖ
ａｌ
ｕ
ｅ
ｏｆ
Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

工
业
企
业
在
购
置
（
或
自
制
）
设
备
时
所

花
的
全
部
费
用

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
６

设
备
利
用
率

Ｕ
ｔｉ
ｌｉ
ｚａ
ｔｉ
ｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｅ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｕ
ｔｉ
ｌｉ
ｚａ
ｔｉ
ｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｅ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

每
年
度
设
备
实
际
使
用
时
间
占
计
划
用

时
的
百
分
比

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
７

设
备
使
用
年
限

Ｓ
ｅｒ
ｖｉ
ｃｅ
Ｌ
ｉｆ
ｅ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｓ
ｅｒ
ｖｉ
ｃｅ
Ｌ
ｉｆ
ｅ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

设
备
从
投
入
使
用
开
始
，
到
在
技
术
上
或

经
济
上
不
宜
继
续
使
用
而
退
出
使
用
过

程
为
止
所
经
历
的
时
间

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
８

设
备
操
作
人
员

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｏ
ｐ
ｅｒ
ａｔ
ｏ
ｒｓ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｏ
ｐ
ｅｒ
ａｔ
ｏ
ｒｓ

负
责
操
作
设
备
的
专
业
人
员

字
符
串

自
由
文
本

１
无

６２
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表
犃
．３
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
２
９

设
备
责
任
人

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｒ
ｅｓ
ｐ
ｏ
ｎ
ｓｉ
ｂｌ
ｅ
Ｐ
ｅｒ
ｓ
ｏ
ｎ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｒ
ｅｓ
ｐ
ｏ
ｎ
ｓｉ
ｂｌ
ｅ
Ｐ
ｅｒ
ｓ
ｏ
ｎ

规
定
的
范
围
内
，
对
设
备
既
有
管
理
权

利
，
同
时
又
要
承
担
责
任
的
人
员

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
０

设
备
使
用
部
门

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｕ
ｓｅ

Ｄ
ｅ
ｐ
ａｒ
ｔ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ
Ｕ
ｓｅ

Ｄ
ｅ
ｐ
ａｒ
ｔ
ｍ
ｅ
ｎｔ

设
备
可
供
使
用
的
部
门

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
１

设
备
故
障
时
间

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｆ
ａｉ
ｌｕ
ｒｅ
ｔｉ
ｍ
ｅ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｆ
ａｉ
ｌｕ
ｒｅ
ｔｉ
ｍ
ｅ

设
备
平
均
故
障
间
隔
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
２

设
备
故
障
原
因

Ｆ
ａ
ｕｌ
ｔ
Ｃ
ａ
ｕ
ｓｅ
ｓ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

Ｆ
ａ
ｕｌ
ｔ
Ｃ
ａ
ｕ
ｓｅ
ｓ
ｏｆ

Ｅ
ｑ
ｕｉ
ｐ
ｍ
ｅ
ｎｔ

造
成
设
备
故
障
的
原
因

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
３

故
障
处
理
方
法

Ｆ
ａ
ｕｌ
ｔ
Ｈ
ａ
ｎ
ｄｌ
ｉｎ
ｇ

Ｍ
ｅｔ
ｈ
ｏ
ｄ

Ｆ
ａ
ｕｌ
ｔ
Ｈ
ａ
ｎ
ｄｌ
ｉｎ
ｇ

Ｍ
ｅｔ
ｈ
ｏ
ｄ

不
能
执
行
规
定
功
能
时
的
处
理
方
法

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
４

物
流
消
耗
数
量

Ｌ
ｏ
ｇｉ
ｓｔ
ｉｃ
ｓ
Ｃ
ｏ
ｎｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ｌ
ｏ
ｇｉ
ｓｔ
ｉｃ
ｓ
Ｃ
ｏ
ｎｓ
ｕ
ｍ
ｐｔ
ｉｏ
ｎ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

物
流
消
耗
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
５

运
输
工
具

Ｍ
ｅａ
ｎ
ｓ
ｏｆ
Ｔ
ｒａ
ｎ
ｓ
ｐ
ｏ
ｒｔ

Ｍ
ｅａ
ｎ
ｓ
ｏｆ
Ｔ
ｒａ
ｎ
ｓ
ｐ
ｏ
ｒｔ

物
流
或
者
物
流
运
输
使
用
的
交
通
工
具

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
６

生
产
单
号

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

生
产
一
系
列
产
品
的
序
列
单
号

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
７

生
产
车
间

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋ
ｓ
ｈ
ｏ
ｐ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋ
ｓ
ｈ
ｏ
ｐ

企
业
内
部
组
织
生
产
的
基
本
单
位
，
也
是

企
业
生
产
行
政
管
理
的
一
级
组
织

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
８

生
产
计
划

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｐ
ｌａ
ｎ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｐ
ｌａ
ｎ

企
业
对
生
产
任
务
作
出
统
筹
安
排
，
具
体

拟
定
生
产
产
品
的
品
种
、
数
量
、
质
量
和

进
度
的
计
划

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
３
９

生
产
节
拍

Ｔ
ａ
ｋ
ｔ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

Ｔ
ａ
ｋ
ｔ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

在
一
定
时
间
长
度
内
，
总
有
效
生
产
时
间

与
客
户
需
求
数
量
的
比
值
，
是
客
户
需
求

一
件
产
品
的
市
场
必
要
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

７２
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犃
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（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
０

生
产
配
备
人
数

Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｐ
ｅｒ
ｓ
ｏ
ｎ
ｎ
ｅｌ

Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｐ
ｅｒ
ｓ
ｏ
ｎ
ｎ
ｅｌ

生
产
某
一
产
品
是
配
备
的
人
员
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
１

实
际
生
产
数
量

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

实
际
生
产
产
品
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
２

客
户
名
称

Ｃ
ｕ
ｓｔ
ｏ
ｍ
ｅｒ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｃ
ｕ
ｓｔ
ｏ
ｍ
ｅｒ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

大
多
数
情
况
办
理
私
对
私
业
务
或
公
对

私
业
务
时
客
户
名
称
指
的
是
个
人
姓
名
，

但
是
对
于
公
对
公
业
务
时
，
客
户
名
称
往

往
指
的
是
公
司
或
企
业
的
全
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
３

生
产
批
号

Ｂ
ａｔ
ｃ
ｈ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｂ
ａｔ
ｃ
ｈ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

生
产
批
号
就
是
每
一
批
产
物
的
生
产

号
码

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
４

规
格
型
号

Ｓ
ｐ
ｅｃ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｙ
ｐ
ｅ

Ｓ
ｐ
ｅｃ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｙ
ｐ
ｅ

反
映
商
品
性
质
、
性
能
、
品
质
等
一
系
列
的

指
标
，
一
般
由
一
组
字
母
和
数
字
以
一
定

的
规
律
编
号
组
成
。
如
品
牌
、
等
级
、
成

分
、
含
量
、
纯
度
、
大
小
（
尺
寸
、
重
量
）
等

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
５

材
质

Ｔ
ｅ
ｘｔ
ｕ
ｒｅ
ｏｆ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

Ｔ
ｅ
ｘｔ
ｕ
ｒｅ
ｏｆ
Ｍ
ａｔ
ｅｒ
ｉａ
ｌ

材
料
和
质
感
的
结
合

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
６

颜
色

Ｃ
ｏｌ
ｏ
ｒ

Ｃ
ｏｌ
ｏ
ｒ

通
过
眼
、
脑
和
我
们
的
生
活
经
验
所
产
生

的
对
光
的
视
觉
感
受
，
我
们
肉
眼
所
见
到

的
光
线
，
是
由
波
长
范
围
很
窄
的
电
磁
波

产
生
的
，
不
同
波
长
的
电
磁
波
表
现
为
不

同
的
颜
色
，
对
色
彩
的
辨
认
是
肉
眼
受
到

电
磁
波
辐
射
能
刺
激
后
所
引
起
的
视
觉

神
经
感
觉

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
７

操
作
人

Ｏ
ｐ
ｅｒ
ａｔ
ｏ
ｒ

Ｏ
ｐ
ｅｒ
ａｔ
ｏ
ｒ

对
一
系
列
操
作
的
负
责
人

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
８

检
查
人

Ｅ
ｘ
ａ
ｍ
ｉｎ
ｅｒ

Ｅ
ｘ
ａ
ｍ
ｉｎ
ｅｒ

由
创
立
会
，
股
东
会
选
任
或
主
管
机
关
、

法
院
等
选
派
的
，
以

!
核
公
司
财
务
状
况

为
主
要
任
务
的
临
时

!
核
机
构

字
符
串

自
由
文
本

１
无

８２
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表
犃
．３
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
４
９

产
品
质
检
合
格
率

Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｅ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｔ
ｙ

Ｉｎ
ｓ
ｐ
ｅｃ
ｔｉ
ｏ
ｎ

Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｅ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｑ
ｕ
ａｌ
ｉｔ
ｙ

Ｉｎ
ｓ
ｐ
ｅｃ
ｔｉ
ｏ
ｎ

合
格
产
品
占
产
品
总
数
百
分
之
几

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
０

生
产
效
率

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｅ
ｆｆ
ｉｃ
ｉｅ
ｎ
ｃ
ｙ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｅ
ｆｆ
ｉｃ
ｉｅ
ｎ
ｃ
ｙ

固
定
投
入
量
下
，
制
程
的
实
际
产
出
与
最

大
产
出
两
者
间
的
比
率

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
１

总
效
率

Ｔ
ｏｔ
ａｌ
Ｅ
ｆｆ
ｉｃ
ｉｅ
ｎ
ｃ
ｙ

Ｔ
ｏｔ
ａｌ
Ｅ
ｆｆ
ｉｃ
ｉｅ
ｎ
ｃ
ｙ

发
动
机
所
产
生
的
推
进
功
率
与
单
位
时

间
所
喷
入
燃
料
的
化
学
能
之
比
，
即
热
效

率
与
推
进
效
率
的
乘
积

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
２

成
品
率

Ｙ
ｉｅ
ｌｄ

Ｙ
ｉｅ
ｌｄ

生
产
企
业
在
生
产
产
品
的
过
程
中
，
根
据

产
品
产
出
的
合
格
成
品
情
况
与
核
定
的

产
品
材
料
总
投
入
量
，
所
确
定
的
一
定
比

率
关
系

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
３

收
缩
率

Ｓ
ｈ
ｒｉ
ｎ
ｋ
ａ
ｇ
ｅ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｓ
ｈ
ｒｉ
ｎ
ｋ
ａ
ｇ
ｅ
Ｒ
ａｔ
ｅ

制
件
在
成
型
温
度
下
尺
寸
与
从
模
具
中

取
出
冷
却
至
室
温
后
尺
寸
之
差
的
百

分
比

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
４

宽
放
率

Ｗ
ｉｄ
ｅ
Ｒ
ｅｌ
ｅａ
ｓｅ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｗ
ｉｄ
ｅ
Ｒ
ｅｌ
ｅａ
ｓｅ
Ｒ
ａｔ
ｅ

在
单
位
净
时
间
内
，
要
给
与
的
宽
放
时
间

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
５

利
用
率

Ｕ
ｔｉ
ｌｉ
ｚａ
ｔｉ
ｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｉｏ

Ｕ
ｔｉ
ｌｉ
ｚａ
ｔｉ
ｏ
ｎ
Ｒ
ａｔ
ｉｏ

资
源
实
际
的
使
用
状
况
和
其
可
被
使
用

的
最
佳
生
产
水
平
之
间
的
比
率

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
６

收
成
率

Ｈ
ａｒ
ｖ
ｅｓ
ｔ
Ｒ
ａｔ
ｅ

Ｈ
ａｒ
ｖ
ｅｓ
ｔ
Ｒ
ａｔ
ｅ

所
得
的
收
益
与
投
入
的
资
本
的
比
例

数
值
型

百
分
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
７

要
求
完
成
时
间

Ｒ
ｅ
ｑ
ｕｉ
ｒｅ

Ｃ
ｏ
ｍ
ｐｌ
ｅｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

Ｒ
ｅ
ｑ
ｕｉ
ｒｅ

Ｃ
ｏ
ｍ
ｐｌ
ｅｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

活
动
被
指
定
完
成
的
日
期
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

９２
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表
犃
．３
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
８

实
际
完
成
时
间

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ

Ｃ
ｏ
ｍ
ｐｌ
ｅｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ

Ｃ
ｏ
ｍ
ｐｌ
ｅｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

活
动
切
实
完
成
的
日
期
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
５
９

生
产
开
始
时
间

Ｓ
ｔａ
ｒｔ
ｉｎ
ｇ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｓ
ｔａ
ｒｔ
ｉｎ
ｇ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

产
品
开
始
生
产
的
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
０

生
产
结
束
时
间

Ｅ
ｎ
ｄ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

Ｅ
ｎ
ｄ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ
Ｔ
ｉ
ｍ
ｅ

产
品
结
束
生
产
的
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
１

标
准
工
时

Ｓ
ｔａ
ｎ
ｄ
ａｒ
ｄ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋｉ
ｎ
ｇ
Ｈ
ｏ
ｕ
ｒｓ

Ｓ
ｔａ
ｎ
ｄ
ａｒ
ｄ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋｉ
ｎ
ｇ
Ｈ
ｏ
ｕ
ｒｓ

在
标
准
工
作
环
境
下
，
进
行
一
道
加
工
工

序
所
需
的
人
工
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
２

实
际
工
时

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋｉ
ｎ
ｇ
Ｈ
ｏ
ｕ
ｒｓ

Ａ
ｃｔ
ｕ
ａｌ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋｉ
ｎ
ｇ
Ｈ
ｏ
ｕ
ｒｓ

实
际
生
产
产
品
的
工
作
时
间

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
３

订
单
数
量

Ｏ
ｒ
ｄ
ｅｒ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ｏ
ｒ
ｄ
ｅｒ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

对
每
个
产
品
设
定
的
制
作
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
４

生
产
通
知
数
量

Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｎ
ｏｔ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
ｓ

Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｎ
ｏｔ
ｉｆ
ｉｃ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
ｓ

被
通
知
生
产
货
物
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
５

生
产
入
库
数
量

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｉｎ
ｐ
ｕｔ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｉｏ
ｎ

Ｉｎ
ｐ
ｕｔ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

生
产
货
物
进
入
仓
库
的
数
目

数
值
型

自
然
数

１
无

０３
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表
犃
．３
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
６

样
品
入
库
数
量

Ｓ
ａ
ｍ
ｐｌ
ｅ

Ｓ
ｔｏ
ｒａ
ｇ
ｅ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ｓ
ａ
ｍ
ｐｌ
ｅ

Ｓ
ｔｏ
ｒａ
ｇ
ｅ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

生
产
好
的
样
品
进
入
仓
库
的
数
量

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
７

工
序

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋｉ
ｎ
ｇ
Ｐ
ｒｏ
ｃｅ
ｄ
ｕ
ｒｅ

Ｗ
ｏ
ｒ
ｋｉ
ｎ
ｇ
Ｐ
ｒｏ
ｃｅ
ｄ
ｕ
ｒｅ

一
个
（
或
一
组
）
工
人
在
一
个
工
作
地
对

一
个
（
或
几
个
）
劳
动
对
象
连
续
进
行
生

产
活
动
的
综
合
，
是
组
成
生
产
过
程
的
基

本
单
位

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
３
０
６
８

机
台

Ｍ
ａｃ
ｈｉ
ｎ
ｅ
Ｐ
ｌａ
ｔｆ
ｏ
ｒ
ｍ

Ｍ
ａｃ
ｈｉ
ｎ
ｅ
Ｐ
ｌａ
ｔｆ
ｏ
ｒ
ｍ

加
工
产
品
的
机
器

字
符
串

自
由
文
本

１
无

　
　
ａ
有
些
产
品
有
条
码
，
但
有
些
产
品
是
按
照
自
行
制
定
的
代
码
进
行
标
识
。
有
条
码
的
宜
采
用
商
品
条
码
进
行
标
识
。

　
　
ｂ
可
以
是
满
足
相
关
的
企
业
标
准
、
行
业
标
准
或
国
家
标
准
等
质
量
信
息
。

犃
．４
　
物
流
类
元
数
据

物
流
类
元
数
据
见
表
Ａ
．４
。

表
犃
．４
　
物
流
类
元
数
据

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
１

运
单
号

Ｗ
ａ
ｙ
ｂｉ
ｌｌ
Ｎ
ｏ
．

Ｗ
ａ
ｙ
ｂｉ
ｌｌ
Ｎ
ｏ
．

快
递
或
者
物
流
的
商
品
编
号
，
用
于
客
户

的
查
询

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
２

仓
库
名
称

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｅ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｅ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

仓
库
的
中
文
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
３

仓
库
编
号

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｅ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｅ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

唯
一
标
识
仓
库
的
代
码

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
４

仓
储
温
度
限
制

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｉ
ｎ
ｇ

Ｔ
ｅ
ｍ
ｐ
ｅｒ
ａｔ
ｕ
ｒｅ
Ｌ
ｉ
ｍ
ｉｔ

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｉ
ｎ
ｇ

Ｔ
ｅ
ｍ
ｐ
ｅｒ
ａｔ
ｕ
ｒｅ
Ｌ
ｉ
ｍ
ｉｔ

仓
库
温
度
的
控
制
要
求

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
５

发
货
人

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓｉ
ｇ
ｎ
ｏ
ｒ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓｉ
ｇ
ｎ
ｏ
ｒ

办
理
货
物
托
运
手
续
的
办
理
人

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１３
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书书书

表
犃
．４
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
６

发
货
单
位

Ｆ
ｏ
ｒ
ｗ
ａｒ
ｄｉ
ｎ
ｇ
Ｕ
ｎｉ
ｔ

Ｆ
ｏ
ｒ
ｗ
ａｒ
ｄｉ
ｎ
ｇ
Ｕ
ｎｉ
ｔ

货
物
在
境
内
的
生
产
或
销
售
单
位

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
７

发
货
地
址

Ｓ
ｈｉ
ｐ
ｐｉ
ｎ
ｇ
Ａ
ｄ
ｄ
ｒｅ
ｓｓ

Ｓ
ｈｉ
ｐ
ｐｉ
ｎ
ｇ
Ａ
ｄ
ｄ
ｒｅ
ｓｓ

商
品
的
发
货
地

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
８

收
货
地
址

Ｒ
ｅｃ
ｅｉ
ｖｉ
ｎ
ｇ
Ａ
ｄ
ｄ
ｒｅ
ｓｓ

Ｒ
ｅｃ
ｅｉ
ｖｉ
ｎ
ｇ
Ａ
ｄ
ｄ
ｒｅ
ｓｓ

收
货
人
预
留
的
地
址

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
０
９

收
货
人

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓｉ
ｇ
ｎ
ｅｅ

Ｃ
ｏ
ｎ
ｓｉ
ｇ
ｎ
ｅｅ

有
权
提
取
货
物
的
人

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
０

收
货
人
电
话

Ｒ
ｅｃ
ｅｉ
ｖ
ｅｒ
Ｐ
ｈ
ｏ
ｎ
ｅ

Ｒ
ｅｃ
ｅｉ
ｖ
ｅｒ
Ｐ
ｈ
ｏ
ｎ
ｅ

收
货
人
预
留
的
电
话
信
息

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
１

包
装
限
制

Ｐ
ａｃ
ｋ
ａ
ｇｉ
ｎ
ｇ

Ｒ
ｅｓ
ｔｒ
ｉｃ
ｔｉ
ｏ
ｎ

Ｐ
ａｃ
ｋ
ａ
ｇｉ
ｎ
ｇ

Ｒ
ｅｓ
ｔｒ
ｉｃ
ｔｉ
ｏ
ｎ

对
流
通
过
程
中
保
护
产
品
，
方
便
储
运
，

促
进
销
售
，
按
一
定
的
技
术
方
法
所
用
的

容
器
规
定
范
围

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
２

库
存
量
单
位

Ｉｎ
ｖ
ｅ
ｎｔ
ｏ
ｒ
ｙ
Ｕ
ｎｉ
ｔ

Ｉｎ
ｖ
ｅ
ｎｔ
ｏ
ｒ
ｙ
Ｕ
ｎｉ
ｔ

库
存
进
出
计
量
的
基
本
单
元

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
３

入
库
人

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｅ
ｒ

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｅ
ｒ

把
商
品
进
入
仓
库
时
所
进
行
的
卸
货
、
清

点
、
验
收
、
办
理
入
库
手
续
等
工
作
的
人

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
４

入
库
数
量

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｉ
ｎ
ｇ

Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ
ｏｆ

Ｗ
ａｒ
ｅ
ｈ
ｏ
ｕ
ｓｉ
ｎ
ｇ

入
库
的
产
品
的
数
量

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
５

出
库
数
量

Ｏ
ｕｔ
ｇ
ｏｉ
ｎ
ｇ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

Ｏ
ｕｔ
ｇ
ｏｉ
ｎ
ｇ
Ｑ
ｕ
ａ
ｎｔ
ｉｔ
ｙ

出
库
的
产
品
的
数
量

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
６

运
输
模
式

Ｔ
ｒａ
ｎ
ｓ
ｐ
ｏ
ｒｔ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｍ
ｏ
ｄ
ｅ
Ｔ
ｒａ
ｎ
ｓ
ｐ
ｏ
ｒｔ
ａｔ
ｉｏ
ｎ
Ｍ
ｏ
ｄ
ｅ

运
输
业
中
由
于
使
用
不
同
的
运
输
工
具
、

设
备
线
路
，
通
过
不
同
的
组
织
管
理
形
成

的
运
输
形
式

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
７

车
辆
编
号

Ｖ
ｅ
ｈｉ
ｃｌ
ｅ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｖ
ｅ
ｈｉ
ｃｌ
ｅ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

运
输
时
使
用
的
车
辆
的
唯
一
不
变
的

编
号

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
８

运
输
备
注

Ｔ
ｒａ
ｎ
ｓ
ｐ
ｏ
ｒｔ
Ｎ
ｏｔ
ｅｓ

Ｔ
ｒａ
ｎ
ｓ
ｐ
ｏ
ｒｔ
Ｎ
ｏｔ
ｅｓ

运
输
时
所
加
的
注
解
说
明

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
１
９

货
架
编
号

Ｓ
ｈ
ｅｌ
ｆ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｓ
ｈ
ｅｌ
ｆ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

货
架
的
唯
一
不
变
的
编
号

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
２
０

货
架
名
称

Ｓ
ｈ
ｅｌ
ｆ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

Ｓ
ｈ
ｅｌ
ｆ
Ｎ
ａ
ｍ
ｅ

货
架
的
中
文
名
称

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
２
１

货
架
最
大
储
存
量

Ｍ
ａ
ｘｉ
ｍ
ｕ
ｍ

Ｓ
ｈ
ｅｌ
ｆ
Ｓ
ｔｏ
ｒａ
ｇ
ｅ

Ｍ
ａ
ｘｉ
ｍ
ｕ
ｍ

Ｓ
ｈ
ｅｌ
ｆ
Ｓ
ｔｏ
ｒａ
ｇ
ｅ

货
架
最
多
能
储
存
货
物
的
量

数
值
型

自
然
数

１
无

２３
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表
犃
．４
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
２
２

交
货
日
期

Ｄ
ｅｌ
ｉｖ
ｅｒ
ｙ
Ｄ
ａｔ
ｅ

Ｄ
ｅｌ
ｉｖ
ｅｒ
ｙ
Ｄ
ａｔ
ｅ

卖
方
将
货
物
装
上
运
往
目
的
地
（
港
）
的

运
输
工
具
或
交
付
承
运
人
的
日
期

日
期
型

应
采
用

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
７
４
０
８

规
定
的
日

历
日
期

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
２
３

首
重

Ｆｉ
ｒｓ
ｔ
Ｗ
ｅｉ
ｇ
ｈ
ｔ

Ｆｉ
ｒｓ
ｔ
Ｗ
ｅｉ
ｇ
ｈ
ｔ

设
定
一
个
重
量
为
首
重
，
物
品
重
量
在
这

个
范
围
内
就
收
固
定
的
价
格

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
２
４

续
重

Ａ
ｄ
ｄｉ
ｔｉ
ｏ
ｎ
ａｌ
Ｗ
ｅｉ
ｇ
ｈ
ｔ

Ａ
ｄ
ｄｉ
ｔｉ
ｏ
ｎ
ａｌ
Ｗ
ｅｉ
ｇ
ｈ
ｔ

超
过
首
重
的
重
量
部
分

数
值
型

自
然
数

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
４
０
２
５

城
市

Ｃ
ｉｔ
ｙ

Ｃ
ｉｔ
ｙ

人
口
较
稠
密
的
地
区

字
符
串

自
由
文
本

１
无

犃
．５
　
服
务
类
元
数
据

服
务
类
元
数
据
见
表
Ａ
．５
。

表
犃
．５
　
服
务
类
元
数
据

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
１

订
单
编
号

Ｏ
ｒ
ｄ
ｅｒ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

Ｏ
ｒ
ｄ
ｅｒ
Ｎ
ｕ
ｍ
ｂ
ｅｒ

每
个
订
单
会
生
成
一
个
编
号
，
编
号
通
常

是
订
单
中
唯
一
的
，
不
会
有
重
复
的
现
象

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
２

产
品
有
效
期

Ｖ
ａｌ
ｉｄ
ｉｔ
ｙ
Ｐ
ｅｒ
ｉｏ
ｄ

ｏｆ
Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｓ

Ｖ
ａｌ
ｉｄ
ｉｔ
ｙ
Ｐ
ｅｒ
ｉｏ
ｄ
ｏｆ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
ｓ

产
品
在
规
定
的
贮
藏
条
件
下
质
量
能
够

符
合
规
定
要
求
的
期
限

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
３

产
品
品
牌

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｂ
ｒａ
ｎ
ｄ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｂ
ｒａ
ｎ
ｄ

产
品
的
名
称
、
术
语
、
标
记
、
符
号
、
设
计

等
方
面
的
组
合
体

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
４

产
品
面
积

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ａ
ｒｅ
ａ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ａ
ｒｅ
ａ

产
品
所
占
的
平
面
图
形
的
大
小
，
一
般
指

产
品
投
影
的
面
积

字
符
串

自
由
文
本

１
无

３３
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表
犃
．５
（
续
）

标
识
符

中
文
名
称

英
文
名
称

缩
写
名

定
义

数
据
类
型

值
域

最
大
出

现
次
数
备
注

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
５

产
品
体
积

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｖ
ｏｌ
ｕ
ｍ
ｅ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｖ
ｏｌ
ｕ
ｍ
ｅ

产
品
占
有
多
少
空
间
的
量

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
６

产
品
售
价

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｐ
ｒｉ
ｃｅ

Ｐ
ｒｏ
ｄ
ｕ
ｃｔ
Ｐ
ｒｉ
ｃｅ

产
品
的
销
售
价
格

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
７

有
效
性

Ｅ
ｆｆ
ｅｃ
ｔｉ
ｖ
ｅ
ｎ
ｅｓ
ｓ

Ｅ
ｆｆ
ｅｃ
ｔｉ
ｖ
ｅ
ｎ
ｅｓ
ｓ

完
成
策
划
的
活
动
和
达
到
策
划
结
果
的

程
度

字
符
串

自
由
文
本

１
无

１
．２
．１
５
６
．３
０
０
１
．１
．０
５
０
０
８

客
户
意
见

Ｃ
ｕ
ｓｔ
ｏ
ｍ
ｅｒ
Ｃ
ｏ
ｍ
ｍ
ｅ
ｎｔ
ｓ
Ｃ
ｕ
ｓｔ
ｏ
ｍ
ｅｒ
Ｃ
ｏ
ｍ
ｍ
ｅ
ｎｔ
ｓ

客
户
对
事
物
所
产
生
的
看
法
或
想
法

字
符
串

自
由
文
本

１
无

４３
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