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1范围

本标准规定了翻新轮胎贴合机的术语和定义、型号与基本参数、要求、试验、检验规则、标志、包装及

贮存。

本标准适用于预硫化胎面的翻新轮胎贴合机(以下简称贴合机)。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后的修改

单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可

使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 191包装储运图示标志(mod GB／T 191 2008，ISO 780：1997)

GB 2894安全标志及其使用导则

GB 4208 2008外壳防护等级(IP代码)(idt IEC 60529：2001)

GB 5226．1 2008机械电气安全机械电气设备第1部分：通用技术条件(idt IEC 60204 1：

2005)

GB／T 12783 2000橡胶塑料机械产品型号编制方法

GB／T 13306标牌

GB／T 13384机电产品包装通用技术条件

HG／T 2108橡胶机械噪声声压级的测定

HG／T 3120橡胶塑料机械外观通用技术条件

HG／T 3223橡胶机械术语

HG／T 3228橡胶塑料机械涂漆通用技术条件

3术语和定义

HG／T 3223确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3．1

轮胎装夹卡盘tyre clamping chuck

用于定位、夹紧被翻新轮胎，与轮胎胎圈部位形状尺寸相配合的圆盘。

3．2

膨胀鼓expansible drum

用于被翻新轮胎定位、夹紧和充气的可径向涨缩的鼓型部件。

4型号与基本参数

4．1 贴合机型号编制方法应符合GB／T 12783的规定。型号组成及定义参见附录A。

4．2贴合机基本参数参见附录B。

5要求

5．1整机要求

5．1．1 贴合机应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。
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5．1．2贴合机电气设备在下列条件下应能正常工作：

a)交流稳态电压0．9～1．1倍的标称电压；

b)环境空气温度5 oC～40℃；

c)当最高温度为40℃、相对湿度不超过50％时，温度低则对应高的相对湿度(如20℃时

为90％)；

d)海拔l 000m以下。

5．1．3贴合机应具有手动或自控系统，能够完成装胎、定位、粘贴、压合、卸胎等工艺过程。

5．1．4贴合机各运动部件的动作应平稳、灵活、准确可靠，液压、气动部件运动时无爬行和卡阻现象。

5．1 5贴合机应设有气压显示和调整装置，其工作应灵敏可靠。

5．1．6贴合机各管路系统敷设应安全、牢固、整齐、清洁、畅通，无堵塞及渗漏现象。

5．1．7贴合机涂漆质量应符合HG／T 3228的规定。

5．1．8贴合机外观质量应符合HG／T 3120的规定。

5．2精度要求

贴合机的主要精度应符合表l的规定。

5．3安全和环保要求

5．3．1贴合机运转时，噪声声压级应不大于75 dB(A)。

5．3．2采用轮胎装夹卡盘夹紧结构的贴合机，轮胎夹紧与轮胎转动应有电气联锁，防止轮胎在未夹紧

状态转动。

5．3．3贴合机胎腔内充气气路应设有可靠的限压装置。

5．3．4采用轮胎装夹卡盘夹紧结构的贴合机，应具有轮胎胎腔内压力不大于0．02 MPa时轮胎装夹卡

盘方能打开的安全装置。

5．3．5贴合机应具有安全可靠的急停装置，并安装在易于操作的明显位置。

5．3．6贴合机电气控制系统应有良好的防护，其外壳防护等级应符合GB 4208 2008规定的IP5X级

要求。

5．3．7贴合机动力电路导线和保护接地电路问的绝缘电阻应符合GB 5226．1 2008中18．3的规定。

5．3．8贴合机的电气设备的所有电路导线和保护接地电路之间的耐压应符合GB 5226．1 2008中

18．4的规定。

5．3．9贴合机各限位开关应限位准确、灵敏、可靠。

5．3．10贴合机应设有方便吊装的装置。

5 3．11 贴合机应有各种安全警示标志，标志的样式和使用应符合GB 2894的规定。
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表1 贴合机主要精度要求 单位为毫米

序号 项目名称 示意简图 要求

A

1 左右卡盘同轴度 一。 ’广] ≤≠1．50U 山

陆
2 膨胀鼓主轴连接盘径向圆跳动 ≤o．20．-刊

]／

、
夕

3 膨胀鼓主轴连接盘端面圆跳动 p臣 ≤O．zO

一廿廿一

双压轮中心面与轮胎装夹卡盘

4 工作中心面或膨胀鼓中心面的对 ≤1．50

称度 n 二F二L
钍j· ．L勇

寓
』=r]L

胎面供料装置的中心面与轮胎

5 装夹卡盘工作中心面或膨胀鼓中 ≤：1．50

心面的对称度
r]。 ‘n
1J。 山
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6试验

6．1空负荷试验

6．1．1空负荷试验前，对5．2、5．3．3～5．3．11项目进行试验或检测，均应符合要求。

6．1．2空负荷试验应在整机总装配完成后，方可进行。

空负荷试验过程中对5．1．4～5．1．6、5．3．1、5．3．2、5．3．9项目进行试验或检测，均应符合要求。

6．2负荷试验

空负荷试验合格后，方可进行负荷试验。负荷试验过程中对5．1．3～5．1．6、5．3．1～5·3·4、5·3·9

项目进行试验或检测，均应符合要求。

6．3试验方法

6．3．1 贴合机的精度测量方法见附录c。

6．3．2贴合机运行噪声的测量按HG／T 2108的规定。

7检验规则

7．1检验分类

贴合机检验分为出厂检验和型式检验。

7．2出厂检验

7．2．1出厂规定

每台贴合机出厂前应经制造厂质量检验部门按本标准的规定检验合格后方可出厂，出厂时应附有

产品质量合格证书。

7．2 2检验项目

贴合机出厂检验项目为6．1规定的项目，应符合要求。

7．2．3合格判定

出厂检验项目全部符合本标准规定，则判为出厂检验合格。

7．2．4不合格品的处理

出厂检验不合格的产品，通过维修或更换零部件后可再次提交检验。

7．3型式检验

7 3．1检验要求

有下列情况之一时，应进行型式试验：

新产品或老产品转厂生产的试制鉴定；

当产品在设计、结构、材料、工艺上有较重大改变时；

产品停产三年阻上，恢复生产时；

国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7．3 2抽样

从出厂检验合格的产品中随机抽取一台进行型式检验，当检验不合格时，另抽检两台复验。

7．3 3检验项目

型式检验项目为本标准第5章和第6章规定的全部项目。

7．3．4合格判定

当型式检验项目全部符合本标准规定，则判为合格；当出现不合格项时，再对复验用的两台的相同

不合格项目进行复验，若所检项目全部合格，则本次型式检验合格；若仍有不合格项，则本次型式检验不

合格。
4
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8标志、包装、运输及贮存

8．1标志

每台贴合机应在明显位置固定产品标牌。标牌的型式、尺寸和技术要求应符合GB／T 13306规定，

产品标牌应有下列内容：

制造单位名称及商标；

产品名称及型号；

——产品主要参数；

产品标准号；

产品编号；

——制造日期。

8．2包装

8．2．1 产品包装应符合CB／T 13384的规定。包装箱储运图示标志应符合GB／T l 91的规定。包装

运输应符合运输部门的有关规定。

包装箱上应有下列内容：

产品名称及型号；

制造单位名称；

产品编号；

外形尺寸；

——毛重；

——生产日期。

8．2．2在产品包装箱的明显位置注明“随机文件在此箱”内容；随机文件应统一装在防水的塑料袋内；

随机文件应包括下列内容：

产品合格证；

使用说明书；

装箱单；

备件清单；

安装图。

8．3运输及贮存

8．3．1产品应存放在干燥通风处，避免受潮腐蚀，不能与有腐蚀性气(物)体一起存放，露天放置应有防

雨措施。

8．3 2产品的运输应符合运输部门的有关规定。运输中产品要固定，有防雨措施，平稳装卸，不得磕碰

损坏。
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附录A

I资料性附录)

型号的组成及定义

A．1型号组成

A．1 1 翻新轮胎贴合机型号由产品代号、规格参数(代号)和设计代号三部分组成。产品型号格式

如下：

广
匝工三工口一匝垂回一困
1丁忑忑号

品种代弓

组别代号

类别代号

产品代号

规格参数

设计代号

A．1．2产品代号由基本代号和辅助代号组成，用大写汉语拼音字母表示。基本代号与辅助代号之间

用短横线“”隔开。

A．1．3基本代号由类别代号、组别代号和品种代号三个小节顺序组成，其定义：类别代号F表示轮胎

翻新机械(翻)；组别代号T表示贴合机械(贴)；品种代号Y表示压合设备(压)。

A．1．4辅助代号定义：G表示轮胎装夹为膨胀鼓式(鼓)或P表示轮胎装夹为卡盘式(盘)。

A．1．5规格参数：标注适用轮胎的轮辋直径范围，用英寸(in)表示，取整数。

A．1．6设计代号在必要时使用，应符合GB／T 12783 2000中3．5的规定。

A．2型号示例及说明

FTY—G1522表示可贴合轮胎的轮辋直径范围为15 in～22．5 in的膨胀鼓式翻新轮胎贴合机。



附录B

(资料性附录)

翻新轮胎贴合机基本参数

翻新轮胎贴合机基本参数见表B．1。

表B．1 翻新轮胎贴合机基本参数

HG／T 4181—2们1

项 目名称 基本参数

适用轮胎轮辋名义直径范围／mm 380～570(15 in--22．5 ln)

贴合胎面最大宽度／mm d00

贴合轮胎最大直径／mm 1 260

主轴转速／(r／rain) ≤20

轮胎充气压力／MPa ≤0 3

双压轮压力／N ≥2 000

大压轮压力／N ≥2 000
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附录c

(规范性附录)

翻新轮胎贴合机精度检验方法

表c．1中规定了翻新轮胎贴合机精度检验方法。

表C．1 翻新轮胎贴合机精度检验方法

序号 检验项目 检验方法 检验示意图 检验仪器

把百分表座固定在一侧的轮胎 p
装夹卡盘上，把百分表测头触及另

一轮胎装夹卡盘(两轮胎装夹卡盘

左右卡盘同
相距300mm)定位锥面上，转动轮

1 胎装夹卡盘，测得最大和最小值之 门‘ ‘r] 百分表
轴度 U． ．U差；调换被检测卡盘，重复上述检

测步骤，两次检测的最大差值作为

两轮胎装夹卡盘中心线同轴度公

差值

膨胀鼓主轴
将百分表测头触及主轴连接盘

连接盘径向圆
径向面，转动主轴，测得的最大值

眭
．-剖2 百分表

和最小值之差，即为主轴连接盘径
—旷跳动

向圆跳动公差值 、

膨胀鼓主轴
将百分表测头触及主轴连接盘 夕

连接盘端面圆
端面，转动主轴，测得的最大值和

p呼3 百分表
最小值之差，即为主轴连接盘端面

跳动
圆跳动公差值

一哥b—
双压轮中心 游标卡尺～L
面与轮胎装夹 测量双压轮中心面与轮胎装夹 (精度：

卡盘工作中心 卡盘中心面或膨胀鼓中心面的对 o．02 ram)、4

面或膨胀鼓中 称度公差 』EL尺、旺一心面的对称度 』角尺

唐
II 游标卡尺

胎面供料装

测量胎面供料装置的中心与轮 (精度：～l，心面与

胎装夹卡盘中心面或膨胀鼓中心 o．02ram)、5
轮胎装夹卡盘

面的对称度公差 钢直尺、
工作中心面或

。n
尺岳一鼓中心面 』的对称度
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