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1范围

本标准规定了石灰乳白动配制成套装置的定义、要求、检验方法、检验规则及标志、包装、运输和

贮存。

本标准适用于采用熟石灰粉配制乳液时的自动配制成套装置。该装置的运行环境温度为0℃～

50℃，工作压力为常压。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注有日期的引用文件，其随后所

有的修改单(不包括勘误的内容)或修改版均不适合于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 191包装储运图示标志

GBZ 1 工业企业设计卫生标准

GBZ 2．1工作场所有害因素职业接触限值第l部分：化学有害因素

GB／T 3797电气控制设备

GB／T 13306标牌

GB／T 13384机电产品包装通用技术条件

GB 18540车间空气中氧化钙职业接触限值

DLGJ 158火力发电厂钢制平台扶梯设计技术规定

HG／T 3109 钢制机械搅拌容器型式与主要参数

HG／T 3796．1搅拌器型式及基本参数

HG／T 3796．2搅拌轴轴径系列

HG／T 3796．3桨式搅拌器

HG／T 20507 自动仪表选型设计规定

HG／T 20509仪表供电设计规定

JB／T 4711压力容器涂敷与运输包装

3术语和定义

下列术语和定义适用于本标准

3．1

石灰乳液自动配制成套装置automatic dosing set for lime milk preparation

是一种具有石灰储存、自动给料、自动配制溶液、防尘功能的成套设备。

3．2

鼠洞rat hole

熟石灰粉在筒仓内由于压实而结块，造成了筒仓中间的石灰粉下料而筒仓壁的石灰粉由于粘附作

用而不下料，形成的通道称为鼠洞。

3．3

搭桥arc bridge

熟石灰粉由于压实而造成筒仓上部石灰粉形成拱桥状石灰粉块，而下部石灰粉下料已经完成，在筒
1
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仓内形成空层的现象称为搭桥。

4要求

4．1成套装置

石灰乳液自动配制成套装置(见图1)由筒仓、机械振打装置、给料机、石灰乳搅拌箱、石灰乳平衡

箱、除尘设备、筒仓真空破坏装置、管阀系统、仪表系统和电控系统组成。

① 筒仓；

②——除尘器；

③ 机械振打装置；

④ 星形给料器；

⑤ 螺杆给料装置；

⑤——石灰乳搅拌箱；

⑦ 石灰乳平衡箱。

图1 石灰乳液自动配制成套装置系统图



4．1．1成套装置规格型号见表1。

表1成套装置规格型号
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型号 SMP-1 SMP一1 1／2 SMP 2 SMP_3 SMP 4 SMP 6

l熟石灰量／(m3／h) 0．08 o．23 o．57 1．70 4 96 15。57

型号说明：SMPl

L给料机的螺杆直径即英寸，间接表示熟石灰的投加量

L——石灰乳配制装置

4．1．2由该装置配制的石灰乳液浓度应能控制在2％～10％范围内。

4．1。3从石灰储存到配制整个过程中，装置应无泄漏，环保无尘，空气中石灰粉的浓度满足GB
18矾。

的规定。

4．2筒仓

4．2．1筒仓用于储存石灰。

4．2．2筒仓侧壁设爬梯，顶部设操作平台。操作平台及爬梯的设计符合DLGJ 158的有关要求。

4．2 3筒仓顶部设自动排气装置，用于平衡筒仓内外的压力。

4 2．4筒仓顶部设除尘装置，防止气力输送石灰时粉尘外溢。

4．3机械振打装置

4．3．1通过有频率的振动，可解决筒仓内的熟石灰粉形成的鼠洞、搭桥现象，避免流动不畅。

4．3．2机械振打装置与其上部的石灰筒仓及其下部的给料机之间应采用软连接。

4．4给料机

给料机是对熟石灰粉进行连续供应原料的单元装置，其容量应根据所需加药量确定。

4．5石灰乳辅助箱及石灰乳搅拌箱

4．5．1石灰乳辅助箱与搅拌箱连通，辅助箱为搅拌箱提供石灰溶解的稳定水源。

4．5．2搅拌箱设置搅拌器，搅拌器满足搅拌器系列标准HG／T 3109、HG／T 3796·1--3796·3的相关

规定。

4．5．3搅拌箱底部排渣El设置自动冲洗措施，以防堵塞。

4．6除尘设备

4．6．1除尘设备的吸人口对准石灰乳配制过程干石灰粉的泄漏点·吸风口的罩口风速控制在

0．5 m／s～1．0 m／s之间，防止粉尘外溢。

4 6．2除尘设备直接向作业场所排放的粉尘浓度不得超过GBZ 1及GBZ 2中有关规定。

4 7管、阃系统

4．7．1 向石灰筒仓输送熟石灰粉料时应采用正压气力输送方式，操作压力应满足将干石灰粉从槽车送

至筒仓进料口。

4．7．2卸料点应靠近筒仓3 m～5 m，减少水平输送距离。

4．7．3石灰乳的管内流速应大于石灰乳的沉降速度，管内流速控制在l·5m／s～2·5”／3之间。

4．7．4石灰乳管道系统设冲洗水管，冲洗水流量是石灰乳流量的1倍～1．5倍。

4．8成套装置仪表

4．8．1仪表系统的仪表选用应符合HG／T 20507的要求。

4．8．2熟石灰筒仓设料位计，指示筒仓高、中、低料位。

4．8．3石灰乳平衡箱设液位计，通过控制平衡箱液位向石灰乳搅拌箱连续供水。

4．9就地／远程控制

就地／远控柜，主要用途是就地／远程操作成套装置中的各电动机，其中包括：机械振打装置、给料
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机、石灰乳搅拌、除尘器等。配置应符合GB／T 3797要求。

4．10外观要求

4．10．1标牌及标志清晰。

4．10．2设备表面光滑、无鼓包及毛刺，表面涂层无明显剥落、擦伤。

4．10．3管路连接顺畅，布置紧凑。

4．10．4筒仓、机械振打装置及给料装置的中心在同一条直线上。

5检验方法

5．1外观

外观按4．10的要求目视、手感。

5 2外购件检查

开箱检验外购件出厂合格证、使用说明书和发货清单，并根据发货清单检验产品及备件数量。

观察外购件是否受损。

5．3配电试验

通断配电开关3次～5次，检查机械振打装置、给料装置、石灰乳搅拌箱、除尘设备能否正常启动和

停止。

仪表供电应符合HG／T 20509规定要求。

5．4装置的密封性试验

5．4．1 气压试验用于从槽车的快速接头至石灰筒仓问的输灰管路，试验步骤如下。

5．4．1 1试验前的准备工作

用盲板对输灰管路进行隔开；在输灰管路的进出口安装两块经检定合格且在有效期内的压力表；压

力表的测量范围0 MPa～0．40 MPa，精度不低于1．6级；准备压缩空气源。

5．4．1．2试验步骤

逐步向输灰管路中输入压缩空气，当压力升至试验压力(o．2 MPa)的50％时，如未发现异常或泄

漏，继续按试验压力的10％逐级升压，每级保压3 rain，直至试验压力0．2 MPa。保压10 rain，再逐渐将

压力降至设计压力(o．1 MPa)，保压时间应根据查漏工作需要而定。以发泡剂检验不泄诵为合格。试

验结束后，拆除盲板。

5．4．2水压试验用于石灰乳输出管路、冲洗水管路及石灰乳配制的自来水管路，试验步骤如下。

5 4．2．1试验前的准备工作

将待试管道与无关系统采取措施隔开；在待试管路的进出口安装两块经检定合格且在有效期内的

压力表；压力表的测量范围为0 MPa～I．6 MPa，精度不低于1．6级；在待试管路的最高点安装放气阀，

最低点安装泄水阀。

5．4．2．2灌水

打开系统最高点的放气阀，关闭系统最低点的泄水阀，向系统灌水。试压用水应使用纯净水。待排

气阀连续不断地向外排水时，关闭放气阀。

5．4．2．3检查

系统充水完毕后，不要急于升压，而应先检查一下系统有无渗水漏水现象。

5．4．2 4升压

充水检查无异常，用手动试压泵或电动试压泵进行升压，升压过程应缓慢、平稳，先把压力升到试验

压力1．5 MPa的一半，对管道系统进行一次全面的检查，若有问题，应泄压修理，严禁带压修复。若无

异常，则继续升压，待升压至试验压力1．5 MPa的3／4时，再作一次全面检查，无异常时再继续升压到

试验压力，一般分2次～3次升到试验压力。

5．4．2．5保压

4
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当压力达到试验压力1．5 MPa后，保压10 rain，再将压力降至设计压力1．0 MPa，保压30 min，以

压力不降、无渗漏为合格。

5 4．2．6试压后的工作

试压结束后，及时拆除盲板，排尽待试管路中的积水。

5 4 3石灰乳辅助箱及石灰乳搅拌箱

对石灰乳辅助箱及石灰乳搅拌箱作盛水试验或对焊缝进行渗油试验，应严密不漏。

5．4．3．1盛水试验

先将设备焊接接头外表清除干净，使之干燥，盛水试验持续时间不少于1 h，试验中焊接接头应无渗

漏，否则补焊后重新试验，直至合格，试验完毕立即将水排净使之干燥。

5．4．3．2渗油试验

将焊接接头能够检查的一面清理干净涂以白粉浆，晾干后在接头的另一面涂上煤油使表面得到足

够浸润，经0．5 h后白粉上没有油渍为合格。

6检验规则

6．1 出厂检验

成套装置中各台、组设备必须有出厂合格证，外购配套设备应附相应厂家的合格证书。

6．2现场检验

现场加工制作的设备加工完成后应在现场实施现场检验。

6．3型式检验

成套装置在下列任一情况之时，应进行型式试验：

新产品投产前的定型鉴定时(包括外购件)；

生产的工艺、原材料或设备设计有重大改变，可能影响产品质量时(含外购件)；

正常连续生产每两年至少进行一次；

国家质量监督管理部门提出要求时。

6 4检验项目

检验项目见表2。

表2检验项目

检验项目 检验方法 出厂检验 现场检验 型式检验

石灰筒仓 5．1 √ √ √

石灰乳搅拌箱 5．1 √ √

辅助箱 5．4．3 √ √

5．4．1
密封性试验 √ √

5．4．2

仪表电气 5．3 √ √ √

机械振动装置 5．】
√ √

给料机 5．1

除尘设备 5．1 √ √

6．5判定规则

受检验的成套装置有一台、组设备不合格时，允许进行修补、更换，直到检验合格，达到成套装置的

整体合格，调试成功，保证今后的安全运行。
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7标志、包装、运输、贮存

7．1标志 ．

成套装置的明显部位有固定的标牌，标牌的制作符合GB／T 13306的规定。标牌应包括如下内容

——制造单位名称；

——产品名称及型号；

——制造单位对该设备的编号；

制造日期；

——设计压力；

设计温度。

7．2包装

7．2．1包装应符合GB／T 13384有关规定，包装的图示标志应符合GB／T 191的规定。

7．2．2设备出厂时应提供下列技术文件：

——装箱单；

——产品安装使用说明书及操作手册；

质量证明书(合格证)；

——工艺系统图、配电系统图、控制原理图、接线端子图、平面布置图等图纸资料；

——附件、备品备件清单。

7．3运输

装置的运输按JB／T 4711有关规定执行。

7．4贮存

机电仪表设备应贮存在4℃～40℃、通风、干燥场所，避免暴晒、雨淋。
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