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本标准按照GB／T 1．1—2009《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。

本标准代替HG／T 3745 2004(联组普通v带》，与HG／T 3745 2004相比，除编辑性修改外主

要技术变化如下：

增加了切边联组普通v带结构示意图；

——根据美国工程标准RMA／MPTA IP一20一1988(R2007)《普通v带与带轮(A、B、C和D截面)传

动规范》增加了其联组普通V带有效长度系列表(见6．2．1)；

——提高了包边联组普通V带物理性能要求，增加了切边联组普通V带物理性能要求(见6．3，

2004年版的4．3)；

根据RMA／MPTA IP一20—1988(R2007)修改V带测长带轮参数(见7．1．1，2004年版的

5．1．1)；

增加了附录A《联接层拔脱强度试验方法》(见附录A)。

本标准使用重新起草法参考美国工程标准RMA／MPTA IP 20 1988(R2007)《普通V带与带轮

(A、B、C和D截面)传动规范》，与RMA／MPTA IP一20 1988(R2007)--致性程度为非等效。

本标准的附录A为规范性附录。
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河南省尉氏县久龙橡塑有限公司、浙江肯莱特传动工业有限公司、马鞍山锐生工贸有限公司、河南省尉

氏县中原橡胶有限公司、浙江凯欧传动带有限公司、青岛市产品质量检验技术研究所。
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1范围

本标准规定了联组普通V带的产品结构、型号和标记、截面尺寸、要求、试验方法、检验规则及标

志、标签、包装、运输和贮存。

本标准适用于一般的动力传动用联组普通V带。

2规范性引用文件

下列标准对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用标准，仅注日期的版本适用于本标

准。凡是不注日期的引用标准，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本标准。

GB／T 3686 V带拉伸强度和伸长率试验方法

GB／T 3688 V带线绳粘合强度试验方法

3结构

3．1 联组普通V带根据结构分为包边联组普通V带和切边联组普通v带。

3．2包边联组普通V带由联接层、缓冲胶、抗拉体、底胶、包布构成(见图1)。

1 联接层；

2——缓冲胶；

3——抗拉体；

4 底胶；

5——包布。

图1包边联组普通v带结构示意图

3．3切边联组普通V带由联接层、缓冲胶、抗拉体、底胶构成(见图2)。
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1 联接层

2 缓冲胶

3——抗拉体

4 底胶。

4型号和标记

图2切边联组普通v带结构示意图

4．1型号

联组普通V带按截面尺寸分为AJ、AJx，BJ、BJx，cJ、cJx，DJ四种型号。

注：对切边带(有齿式)加符号⋯X表示，即Jx。
4．2标记

联组普通V带的标记示例。以符合HG／T 3745，三联组，BJ型号，有效长度为4 200 mm的联组

普通V带为例，其标记为：

HG／T 3745——3——BJ-—4200

标记中各要素的含义如下：

3 三联组普通V带；

BJ B型联组普通V带；

4200——有效长度为4 200 mm。

5截面尺寸

各型号联组普通V带的截面公称尺寸见表1、图3及图4。

表1 联组普通V带的截面公称尺寸 单位为毫米

型号 顶宽w 单根带高度T 联组带高度nb

AJ，A『X 13 8 10

BJ，BJX 17 10 13

Cl，CJX 22 13 1 7

DJ 32 19 21

2

图3联组普通v带截面示意图



图4单根v带截面

6要求

6．1外观质量

联组普通V带的外观质量应符合表2的规定。

表2联组普通v带外观质量要求

ItG／T 3745—20”

序号 缺陷名称 要 求

1 联接层海绵状 可有一处针眼蜂窝，其面积不应超过联接层面积的5％

深度1mm以下的明疤，带长4m以内者可有三处，带长超过4131者可有五处，但
2 联接层顶面明疤

明疤总面积不应超过联接层面积的5％

3 工作面突起 不应有

4 包布破损 外包布破损长度不应超过带长的10％，内包布破损不应有

6．2尺寸

6．2．1 有效长度极限偏差和配组差

联组普通V带的有效长度极限偏差和在多条联组普通V带用于同一传动时的配组差应符合表3

的规定。

注：四联组及其以上的联组普通V带有效长度极限偏差和配组差由制造商与使用者协商确定。

表3有效长度极限偏差和配组差 单位为毫米

有效长度

型号
有效长度极限偏差 配组差

AJ BJ CJ
DJ

AJX BJX qX

710 +15 15 4

750 +15 15 4

800 上15——15 4

850 +1 5—15 4

900 上15——15 4

950 960 上15——15 4

1 000 1 040 上15——15 4

1 075 1 090 +15 15 4

1120 1120 +15 15 4

1 150 1 190 +15 15 4

1 230 1 250 —— 上15——15 4

1 300 1 320 —— 上15——15 4

1 400 1 400 1 400 上15——15 6

1 500 1 500 1 500 上15——15 6

1 585 1 600 1 630 上15——15 6
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表3(续

有效长度

型号
有效长度极限偏差 配组差

AJ IⅪ CJ
DJ

AJX BJX cJX

1 710 1 700 上1 5——15 6

1 790 1 800 1 830 上20——20 6

1 865 1 900 1 900 +20 20 6

1 965 1 980 2 000 上20——20 6

21 20 2110 2 160 +20—20 6

2 220 2 210 2 260 上20——20 6

2 350 2 360 2 390 上20——20 6

2 500 2 500 2 540 1_20——20 6

2 600 2 620 2 650 +20 20 6

2 730 2 820 2 800 +20 20 6

Z 910 2 920 3 030
—— +20 20 10

3 1】O 3】30 3 150 3】90 上20——20 10

3 310 3 330 3 350 3 390 +20一20 lO

—— 3 530 3 550 上20——20 1 0

3 740 3 760 3 800 +25 25 10

4 090 4 120 d 1 60 +25—25 10

4 200 4 220 4 250 +25 25 10

4 480 ^500 d 540 上25——25 10

4 650 4 680 4 720 +25 25 10

5 040 5 060 5 100 +30—30 10

5 300 51 d0 5 480 上30——30 10

5 760 5 770 5 800 +30～30 10

6140 6150 6180 上30——30 16

6 520 6 540 6 560 上40——40 16

6 910 6 920 6 9,10 +10 10 16

7 290 7 300 7 330 1_40——40 16

7 670 7 680 +40—40 16

———— 8 060 8 090 1_40——40 16

8 440 8 470 +40 40 16

—— 8 820 8 850 +40 40 1 6

9 200 9 240 +60 60 1 6

10 000 +60 60 16

10 760 1 60——60 16

11 530 1_80——80 16

12 290 _广80——80 24

6．2 2露出高度

联组普通v带的截面尺寸的准确性通过在测长机上按表5规定的测量力测量联组普通V带在轮

槽中的露出高度，(见图7)来确定，表5中给出V带露出高度规定值。

注：四联组及其以上的联组普通v带露出高度由制造商与使用者协商确定。

6．3物理性能

联组普通V带的物理性能应符合表4的规定。



表4联组普通V带的物理性能

HG／T 3745—2011

单根V带物理性能 联接层拔脱

参考力伸长率／％ 线绳粘合强度／(kN／m) 强度／kN
型号 拉伸强度／kN ≥≤ ≥

≥
包边式 切边式 包边式 切边式 包边式

AJ，AJX 3．O 7 5 1 7 0 23 0 】．8

BJ，BJX 5．O 7 5 21．0 28．O 2 0

CJ，CJX 9．0 7 5 27．0 35．0 2 5

DJ 1 5．0 7 31．0 3 O

7试验方法

7．1长度测量方法

7 1 1测量装置

通过将V带安装在测长机上并按规定方法进行操作而测出V带的长度。测长机上有两个等直径

的带轮，其中一个位置固定，另一个可沿一个刻有长度刻度的直尺移动(见图5)，测长带轮的直径和轮

槽尺寸及测量力见表5和图6、图7。

∥一

、＼、 厂，÷Ⅵ∥

J 1|／／ ＼、 乡
E——两带轮中心距

F——测量力。

图5 V带测长装置示意图

表5测量带轮参数及露出高度

有效直径 有效圆 槽有效
外切平

槽深 单根
槽中心

联组普

型号
周长
槽角 球(或柱) 面间距 与边端 槽间距

通V带

宽度 最小 带测 最大露

土0．1 W，
直径d K 距离a

值h。 量力F 出高度
／(。) ±0 1

／mm ／N

AJ，AJX 95 5 300．0 34 13 12．5±0．01 108．2 12 300 10+； 15．88士0．3 +4．5

BJ，BJX 143．2 150．0 34 16．5 15 5土0．02 157．7 1 q 450 12．5±； 19．05土0．4 +5．0

cJ，CJX 222．8 700．0 34 22 4 21．0土0．02 242．2 1 9 850 17+； 25．4±0．5 +6．5

OJ 318 3 1 000．0 36 32 8 30．5±0．02 346．6 26 1 800 241； 36．53士0．6 +7．0
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图6联组普通v带测量轮参数

图7联组普通V带露出高度示意图

7．1．2长度测量

将被测量联组普通V带安装在两带轮的轮槽中，通过可移动带轮对带施加表5所示的测量力，将

带转动至少两圈，使之与V带良好贴合，在继续转动中测量两轮的最大中心距和最小中心距。联组普

通V带的有效长度按下式计算：

L。一E⋯+E。i。+C。
式中：

L。 联组普通V带的有效长度，单位为毫米；

c。——测量带轮有效圆周长(见表5)，单位为毫米；

E⋯——两带轮的最大中心距，单位为毫米；
E。i。——两带轮的最小曲0距，单位为毫米。
7．1．3露出高度的测量

将被测量联组普通V带安装在测长机两轮槽中，通过可移动带轮对带施加表5所示的测量力。将

带转动至少两圈，使之与V带良好贴合，待其停稳后，在V带与带轮接触带顶宽中央部位测量V带在

轮槽中的露出高度(见图7)。但注意不应在V带上布层接头和商标部位测量。取测量三点的平均值，
6
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作为露出高度的测量结果。

7 2拉伸性能试验

联组普通V带切下的单根V带的拉伸强度和参考力伸长率按G13／T 3686规定进行试验，参考力

见表6。

表6参考力

型号 AJ，AJX BJ，BJX cJ，CJX DJ

参考力／kN 1．4 2．4 3．9 7 8

7．3单根v带线绳粘台强度试验

联组普通V带切下的单根普通V带线绳粘合强度按GB／T 3688规定进行试验。

7 4联接层拔脱强度试验

联组普通V带联接层拔脱强度按附录A规定进行试验。

8检验规则

8．1 产品应由制造厂的质检部门进行验收。

8．2产品应逐条进行尺寸和外观质量检查。

8．3以连续制造相同型号的不多于2 000条联组普通v带为一批，在每批产品中，抽取样品进行各项

物理性能检查，但每月至少检查一次。

8 4若物理性能检验有一项不合格时，应在该批产品中取双倍样品对不合格项目进行复试，如其中一

个结果仍为不合格，则该批产品为不合格产品。

9标志、标签、包装、运输、贮存

9．1标志

每条双面多楔带上应有明显标志，应至少包括以下内容：

a)标记；

b)制造商名或商标；

c)制造年月。

9．2标签和包装

采用合适的包装物进行包装．标签应至少包括以下内容：

a)标记；

b)制造商名或商标；

c)制造年月。

9．3运输和贮存

9．3．1联组普通V带在运输和贮存中，应避免阳光直射和雨雪浸淋，保持清洁，防止酸、碱、油及有机

溶剂等有害于带质量的物质接触，带的贮存位置应离热源装置1 rn以上，贮存中不能使带受到过大的弯

曲和挤压。

9．3．2贮存时库房温度宜保持在18℃～40℃，相对湿度不宜超过70％。

9．3．3贮存期间应避免使联组普通V带变形，可将联组普通V带挂在月牙形的架子上或平整地放在

货架上。
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附录A

(规范性附录)

联接层拔脱强度试验方法

A．1范围

本附录规定了联组普通V带的联接层拔脱强度试验方法。

A．2定义

拔脱强度

试样以恒定的速度拉伸至联接层断裂或联接层与带脱开时所承受的拉力。

A．3原理

在拉力试验机上，对试样施加不断增大的拉力，直至联接层断裂或联接层与带脱开，记录此时的

拉力。

A．4试验机

本试验采用符合下列要求的拉力试验机：

a)动夹持器的运动速度应为(100±10)mm／min，运动速度应基本恒定。

b)夹持器应以保证试样固定良好，使试样在试验中既不打滑也不被夹断。

c) 试验机精度应保证测量误差不大于被测力的2％或量程的0．4％(取其中较大者)。

A 5试样及制备

A．5．1从含三条单根带的联组普通V带中切取长400 mm的一段作为试样，试验标距为100 mm，试

样数量三个。

A．5．2将试样一端的中间一根v带连同其上方的联接层切下150mm，将试样另一端的两根外侧V

带连同其上方的联接层切下150 mm，以有齿切边联组普通V带为例，试样尺寸如图A．1中所示。

单位为毫米

150 loo±1

⋯⋯⋯l ⋯⋯⋯⋯⋯

⋯⋯⋯⋯⋯I ⋯⋯⋯I
⋯⋯⋯l ⋯⋯⋯⋯⋯
图A．1试样

A．6状态调节

A．6．1试样应在制品制造出来至少24 h后切取。试样制备好以后应在试验温度条件下进行8 h以上

的状态调节。

8



A 6 2试验的温度为(23±2)℃。

A．7程序
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A 7 1 将试样的两根外侧V带夹于上夹持器，将中间V带夹于下夹持器。

A．7．2以(100±10)mm／min的速度对试样进行拉拔，直至联接层断裂或与带脱开。记录试验中的最

大拉力，经过计算作为联接层拔脱强度测定值。

A．8结果表示

试验结果以三个试样测定值的算术平均值表示。

A．9试验报告

试验报告包括以下内容：

a) 试验带的品种、规格、生产批号及制造厂名；

b)试验结果；

c)状态调节时间；

d) 试验室温度和相对湿度；

c)试验日期；

f)试验者。
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