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本标准按照GB／T 1．1 2009给出的规则起草。

本标准代替HG／T 3137 1998((橡胶可塑性试验切片机技术条件》，与HG／T 3137 1998相比

主要技术变化如下：

修改了规范性引用文件(见2)；

——修改了环刀内径公差(见4．2)；

——修改了两旋刀间距或专用夹具定长的公差(见4．3)；

修改了运输颠簸试验(见5．9)。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
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本标准主要起草人：沈克会、何成。
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橡胶可塑性试验切片机技术条件

HG／T 3137—2011

1范围

本标准规定了切割圆柱体橡胶试样切片机的结构、要求、试验、检验规则、标志和包装等。

本标准适用于裁切直径16mm，高度为10mm的圆柱体橡胶的可塑性试验切片机(以下简称

切片机)。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

HG／T 2382橡胶测试仪器设备通用技术条件

3结构

3．1切片机主要由进料机构、切割平台、主轴、环刀、旋刀或专用夹具、出料机构、制动机构、行程限位机

构、横向拖板、切削液供给装置及电动机等部分组成(如图1)。

1——进料机构；

2——切割平台；

3 环刀；

4——轴座；

5——出料机构；

6 切削液供给装置

7 制动机构；

8——主轴；

9——旋刀；

10 横向托板；
‘

11——带轮；

12——电动机；

13——行程限位机构。

圈1切片机结构示意图



HG／T 3137—2011

3．2 电动机通过皮带驱动主轴，使环刀、两旋刀或专用夹具旋转。

3．3进料、切割部分可用拖板装置，加上行程限位机构，通过限位器调节行程。切片机由横向拖板进

料，并通过两旋刀切割试样。

3．4主轴通过制动机构停止运转，以便安装环刀及调换专用夹具。

3．5切片机通过环刀切削≠16 mm圆柱体，然后用两旋刀切割高度为10 mm的试样。

3．6切片机也可不配备横向拖板及旋刀部分，可在环刀处调换专用夹具切割高度10 mm的试样。

4要求

4．1 切片机正常工作条件应符合HG／T 2382的有关规定。

4．2环刀内径应为16mm±0．02mm。

4 3两旋刀间距或专用夹具定长应为10 mm±0．15 mm。

4．4主轴径向跳动误差应不大于0．025 mm。

4．5两旋刀刀刃内侧端面跳动应不大于0．05 1371111。

4 6进料拖板行程应不小于65 iilm，横向拖板行程应不小于50 mm。

4．7切片机的外观质量及电气性能应符合HG／T 2382的有关规定。

4．8切片机工作噪声声压级应符合HG／T 2382的有关规定。

4．9切片机运输颠簸性能应符合HG／T 2382的有关规定。

5试验

5．1试验条件及试验用仪器

5．1．1试验条件：切片机应在4．1规定条件下进行试验。

5．1．2试验用器具包括：

a)游标卡尺：分度值0．02ram；

b)百分表：分度值0．01mm；

c)声级计：精度1级；

d)500V兆欧表：精度1级；

e)钢板尺：分度值0．5mm。

5．2利用游标卡尺测量环刀内径，应符合4．2规定。

5．3利用游标卡尺测量两旋刀间距及专用夹具的定长，应符合4．3的规定。

5 4用百分表测量主轴的径向跳动，应符合4．4规定。

5 5用百分表测量切片机两旋刀刀刃内侧端面跳动，应符合4．5的规定。

5．6用钢板尺测量拖板的行程，应符合4．6的规定。

5．7切片机外观质量及电气性能按HG／T 2382中有关要求进行，应符合本标准4．7的规定。

5．8噪声试验

噪声试验按HG／T 2382中要求进行，应符合本标准4．8的规定。

5．9运输颠簸试验

切片机包装后，用载重汽车以30 km／h～40 km／h的速度在三级公路上运行200 km或在颠簸试验

台上做相应的试验。应符合4．9的规定。

6检验规则

6．1 每台设备须经质量部门检验合格，并附有合格文件才能出厂。

6．2检验项目分为出厂检验和型式检验两类：

6．2．1 出厂检验应在4．1规定的条件下，按4．2～4．8的要求逐条进行；
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6．2．2型式检验应在4．1规定的条件下，按4．2～4．9的要求逐条进行。

6．3进行型式检验的一般要求应符合HG／T 2382的有关规定。

6．4判定规则

判定规则应按HG／T 2382中有关规定进行。

7标志、包装、运输及贮存要求

切片机的标志、包装、运输及贮存要求应符合HG／T 2382的有关规定。

8随机文件

切片机的随机文件应符合HG／T 2382的有关规定。

HG／T 3137—2011
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