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刖暑HG／T2645—2011本标准按照GB／T1．12009给出的规则起草。本标准代替HG／T26451994{(橡胶专用裁刀技术条件》，与HG／T26451994相比，主要技术变化如下：修改了规范性引用文件(见2)；增加了哑铃型裁刀的型号和尺寸(见3．1)；修改了寿命试验方法(见5．7)。请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准由中国石油和化学工业联合会提出。本标准由化学工业橡胶测试仪器设备标准化技术委员会归口。本标准起草单位：北京橡胶工业研究设计院。本标准主要起草人：何成。本标准于1994年lo月首次发布，本次为第一次修订。I
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橡胶专用裁刀技术条件HG／T2645—20111范围本标准规定了橡胶专用裁刀的结构尺寸、要求、试验、检验规则、包装和贮存。本标准适用于裁切哑铃型、直角型、新月型的硫化橡胶试样的裁刀。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T528硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定HG／T2382橡胶测试仪器设备通用技术条件3结构尺寸3．1哑铃型裁刀分为五种型号，其型号和裁刀刃口平面尺寸见表l和图1。表1哑铃型裁刀尺寸单位为毫米部位1型tA型z型3型4型总鹾(最短)L35端头宽度w。25±0．5025±0．50125±0508．5±0360士024狭小平行部分长L。33±0．5020±05025±050160土O35120±0．35狭小平行部分宽w6．O+!。55．0+!。540+：”4O+：”20+!05过渡边外径R。14±0411士0480±047．5±0230士01过渡边内径R，25±0525士0512．5±0．410．0士0．33．0土01L--总长(最短)；w。——端头宽度；L。——狭小平行部分长w狭小平行部分宽；R。——过渡边外径；R，过渡边内径。图1哑铃型裁刀刃口平面图
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HC／T2645—2011单位为毫米图2直角型裁刀刃口平面图及尺寸图3新月型裁刀刃口平面图及尺寸3．2直角型裁刀和新月型裁刀刃口平面图及尺寸见图2、图3。3．3裁刀的研磨部位尺寸及刃口角度见图4。3．4裁刀的材质应使用合金工具钢，以保证裁刀内腔尺寸的精度和裁刀的使用寿命。35裁刀的刀壁要有一定的厚度，以防止在裁切试样时裁刀变形。3．6裁刀的刃口应保持锋利，不应有缺口或卷刃，以防止裁切出的试样出现锯齿形而影响试验结果。37裁刀可配有将试样退出装置和与裁片机相联的接口。
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4要求单位为毫米图4裁刀刃口HG／T2645—201141外观要求裁刀不得有裂纹、锈斑和其他污痕，刃口部位不得有卷刃、崩刃和白刃等，研磨部位不得有明显的机加工痕迹。4．2硬度裁刀的硬度应为HRC55～HRC60。4．3粗糙度裁刀研磨部位应内外研磨。其粗糙度R。≤o．8／*m，其他部位的粗糙度R。≤3．2pm。4．4裁刀刃口部位尺寸4．4．1哑铃型裁刀的刃FI平面尺寸应符合表l的规定。4．4．2直角型裁刀的刃El平面尺寸应符合图2中尺寸的规定。4．43新月型裁刀的刃口平面尺寸应符合图3中尺寸的规定。4．4．4各类裁刀的刃口平面度偏差不大于0．02mm。4．5裁切451用裁刀裁切天然生橡胶鉴定标准配方胶料试样，所裁切试样切面应光滑平整，无明显切痕。4．5．2用哑铃型裁刀裁切五个硫化橡胶试样，进行断裂强度试验，断裂位置相同的试样数量不得超过三个。4．6使用寿命裁刀正常使用寿命应在裁切1万次以上。5试验5．1试验用工量器具试验用工量器具包括：a)工具显微镜：准确度0．01millb)洛氏硬度计：准确度<1HRC
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HG／T2645—2011c)粗糙度标准比较块；d)标准圆弧样板；e)橡胶拉力试验机。5．2外观检查仔细观察裁刀的各部位，均应符合4．1的要求。5．3硬度试验从裁刀刃口向上约iomm，在L边两面的左右边缘处对称测其四点，均应符合4．2的要求。5．4粗糙度试验用标准粗糙度比较块比较裁刀各部位的粗糙度，应符合4．3的要求。5．5裁刀刃口部位尺寸偏差5．5．1用工具显微镜检查哑铃型裁刀刃口部位的长度尺寸，用工具显微镜或标准圆弧样板检查裁刀的圆弧尺寸，均应符合4．4．1的要求。5．5．2在哑铃型裁刀狭小平行部分的左、右侧弧度与直线交点的直线段内2mm处各取一点，中部取一点，用工具显微镜检查，任一点的偏差均应符合表l中宽度w的要求。5．53用工具显微镜检查直角型裁刀刃口部位的长度尺寸，角顶距圆弧切线的距离和角度，用工具显微镜或圆弧样板检查裁刀的圆弧尺寸，均应符合4．4．2的要求。5．5．4用工具显微镜检查新月型裁刀中部两弧顶部的切线间距，用工具显微镜或标准圆弧样板检查裁刀的其余部件的圆弧尺寸，均应符合4．4．3的要求。5．5．5用工具显微镜检查裁刀刃口的平面度误差，应符合4．4．4的要求。5．6裁切试验5．6．1用裁刀裁切天然橡胶纯胶配方胶料试样，检查其切面，应符合4．5．1的要求。56．2用裁刀裁切断裂强度为25MPa～30MPa的5个硫化橡胶试样，印上标距，记下左、右方向，用橡胶拉力试验机进行断裂强度试验，观察断裂位置，应符合4．5．2的要求。5．7寿命试验5．7．1用裁刀裁切断裂强度为25MPa～30MPa的硫化胶片1万次，并在裁切之前和2000、4000、6000、8000、i0000次的裁切之后，用同一配方的天然橡胶纯胶配方胶料、胶鞋大底胶、轮胎胎面胶、轮胎内层胶进行断裂强度试验，每次试验每个胶种均取20个试样，每个胶种的每次试验结果与裁切之前的试验结果相比变化率不得大于10％。57．2试验结果的计算方法应符合GB／T528的规定。6检验规则6．1每把裁刀须经制造厂质量检验部门检验合格，并盖有有关部门检验合格章方可出厂。6．2裁刀检验分出厂检验、型式检验两种。6．2．1出厂检验按4．1～4．5要求逐把检验。6．2．2型式检验按4．1～4．6要求抽样检验。6．3裁刀应在HG／T2382规定的情况下进行型式检验。6．4型式检验的抽样、检定规则应按HG／T2382的有关规定执行。7包装、贮存裁刀在包装时涂好防锈油，用塑料布包好，盒内空间用泡沫塑料等物填充，以保护裁刀的刃口不被碰坏，其余要求应符合HG／T2382的有关要求。
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