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刖肓HG／T2644—2011本标准按照GB／T1．12009给出的规则起草。本标准代替HG／T26441994((胶辊赵氏(P．J)硬度计技术条件》，与HG／T26441994相比，主要技术变化如下：——修改了规范性引用文件(见2)；增加了耐运输颠簸性能试验(见5．6)。请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准由中国石油和化学工业联合会提出。本标准由化学工业橡胶测试仪器设备标准化技术委员会归El。本标准起草单位：北京橡胶工业研究设计院。本标准主要起草人：何成。本标准于1994年10月首次发布，本次为第一次修订。I
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胶辊赵氏(P．J)硬度计技术条件HG／T2644—20111范围本标准规定了胶辊赵氏(P．J)硬度计的原理及产品结构、要求、试验、检验规则、标志、包装、运输及贮存等内容。本标准适用于测定硫化胶辊表观硬度的胶辊赵氏(P．J)硬度计(以下简称硬度计)。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T230．1金属材料洛氏硬度试验第1部分：试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)HG／T2382--1992橡胶测试仪器设备通用技术条件HG／T2413．1胶辊表观硬度的测定赵氏(P．J)硬度计法3原理及产品结构3．1原理将一定的力施加到压头上，使压头压人被测件，硬度值直接由示值显示器以压人深度表示(IP．J值一0．01ram)。3．2结构硬度计主要由支架、压头、施力装置、示值显示器等部件组成，如图1所示。；睦基肝]．11——施力操作杆；5定力值重砣；2预加力重砣；6——气泡水准仪；3定位螺丝；7压头；4——示值显示器；8旋转支脚。图1胶辊赵氏(P．J】硬度计结构示意图
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HG／T2644—20114要求4．1正常工作条件正常工作条件应符合HG／T2382的规定。4．2硬度计的精确度硬度计的精确度误差不应超过±2P．J值。4．3支架支架应符合HG／T2413．1的有关规定。升降时应保证平稳、灵活、无摆动现象。4．4压头4．4．1压头端部钢球直径为3．175mm土0．015mm，通过垂直钢杆与示值显示器相联。44．2压头材质为耐磨不锈蚀硬质金属，表面硬度应达HRC48～55，表面粗糙度R。do．8pm。4．5定负荷4．5．1接触力为880．00mN土1．76mN。4．5．2压人力为9810．00mN±19．62mN。4．5．3总压力为10690．00mN士21．38mN。46示值显示器示值显示器量程为1P．J～300P．J值。4．7外观质量硬度计的外观质量应符合HG／T2382的规定。4．8耐运输颠簸性能硬度计的耐运输颠簸性能应符合HG／T2382的有关规定。5试验试验应在4．1规定的条件下进行。5．1试验工具及仪器试验工具及仪器包括：a)工具显微镜：50倍，测量准确度为0．005mm；b)粗糙度标准比较块；c)洛氏硬度计；d)力传感器：准确度为0．1％；e)位移传感器：准确度为0．5％。5．2支架的检验按照HG／T2413．1规定的试验操作步骤，调整定位螺丝，使定力值重砣由上向下移动二次，支架应符合4．3的要求。5．3压头的检验5．3．1压头尺寸将压头从钢杆上卸下，水平放置在工具显微镜或同等精度的其他仪器上，测量压头直径，以压头轴心线为中心，每转120。测量一次压头直径，取三次测量的平均值作为压头直径，应符合4．4．1的要求。5．3．2压头硬度按照GB／T230．1的规定用洛氏硬度计测量压头硬度，取三次测量的平均值作为压头硬度，应符合4．4．2的要求。5．3．3压头表面粗糙度用粗糙度标准比较块测定压头表面粗糙度，应符合4．4．2的要求。2
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HG／T2644—20115．4力值的检验5．41将压力传感器垂直置于定负荷工作基台上。5．4．2缓慢调节硬度计支架上的定位螺丝，使硬度计压头与传感器接触，观察硬度计的示值显示器表针，当表针开始转动时，接触力通过传感器后．显示的示值应符合4．5．1的要求。54．3从左向右缓慢移动施力操作杆，将定力值重砣加到压头上，此时传感器所示的值为总力，应符合4．5．3的要求。54，4按5．4．2和5．4．3检定所得示值之差应符合4．5．2的要求。55硬度值的检验用位移传感器在硬度值为50、150、250(1P．J值一0．01ram)的三处检测硬度计的压痕深度，每处测量三次，取其平均值作为检测结果，应符合4．2的要求。5．6耐运输颠簸性能试验硬度计包装后，用载重汽车以30km／h--40km／h的速度在三级公路上运行200km或在颠簸试验台上做相应的试验。6检验规则6．1每台硬度计须经制造厂质量检验部门检验合格，并有产品合格证方可出厂。6．2产品检验分为出厂检验和型式检验。62．1出厂检验按4．2、4．3、4．5～d．7逐台检验，对于4．4的规定的内容按批量进行抽样检验。6．22型式检验按4．2～4．8的规定抽样检验。6．3硬度计应在HG／T2382规定的有关情况下进行型式检验。6．4型式检验的抽样、判定规则应按HG／T2382的有关规定执行。7标志、包装、运输、贮存硬度计的标志、包装、运输及贮存应符合HG／T2382的有关规定。8随机文件硬度计随机文件的种类及存放应符合HG／T2382的规定。3
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