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刖 昌

本标准代替HG／T 2473 1993《高速分散机》。

本标准与HG／T 2473 1993相比主要变化如下：

修改了分散机的升降行程，适应搅拌物料的粘度；

——修改了分散机的型号；

——增加了分散机的标记方法。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国化工机械与设备标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：江阴精细化工机械有限公司。

本标准主要起草人：潘建东、孙建峰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——HG／T 2d73 1993．
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高速分散机

HG／T 2473—2011

1范围

本标准规定了高速分散机(以下简称分散机)的分类与命名、要求、试验方法、检验规则、标志、包装

及储运等要求。

本标准适用于常压条件下对液一固相物料的颗粒团、凝聚体进行分散、搅拌和溶解的分散机。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注明日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 699优质碳素结构钢

GB／T 700碳素结构钢

GB／T 1048管道元件PN(公称压力)的定义和选用范围

GB／T 1184形状和位置公差未注公差值

GB／T 1220不锈钢棒

GB／T 1801 产品几何技术规范(GPS) 极限与配合公差带和配合的选择

GB／T 2100一般用途耐蚀钢铸件

GB／T 3274碳素结构钢和低合金结构钢 热轧厚钢板和钢带

GB／T 3280不锈钢冷轧钢板和钢带

GB／T 3768声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法

GB／T 8163输送流体用无缝钢管

GB／T 9439灰铸铁件

GB／T 11352一般工程用铸造碳钢件

GB／T 13306标牌

GB／T 14975结构用不锈钢无缝钢管

GB／T 13384机电产品包装通用技术条件

3分类与命名

3．1 产品应按下列顺序标记，并可根据需要增加标记内容：产品型号(用F表示)、分类(落地式用L表

示，悬挂式用x表示)、搅拌功率大小、设计序号。

示例： 落地式2zkw高速分散机的标记如下：
F L 22 1

落地式，x悬挂式)
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3．2分散机应包括主传动系统、分散系统、液压系统及控制系统等部件，如图1所示。

FL落地式 FX悬挂式

图1分散机结构示意图

3．3分散机按安装结构可分为落地式和悬挂式两种。

3．4基本参数应符合表1规定。

表1主要技术参数

统

FI。2．2 FL5．5 FI。7 5 FLll FL22 FL37 FL45 FL55 FI，75
产品型号

FX2．2 FX5．5 FX7．5 FXll FX22 FX37 FX45 FX55 FX75

主电动机额定功率／kW 2．2 5．5 7．5 11 22 37 45 55 75

分散盘最低圆周速度／(m／s) ≥20

分散盘升降行程／mm 800 900 9 900 1 200 1 400 1 500 1 800 2 000

主轴回转角度／(。) 360 360 360 360 360 360 360 360 360

生产能力／(kg／h) 100～500 500～1 o。0 1 000～2 000 2 000～4 000

物料粘度／Pa·s 适用于粘度不大于100 Pa·s的物料

分散均匀度／％ >93

4要求

4．1设计

4 1．1 分散机除应符合本标准3．4的要求外，还应符合经规定程序批准的产品图样及技术文件。

4．2材料

分散机的主要零件材料应符合以下要求，并应有材料检验合格证。

4．2 1铸铁件应符合GB／'T 9439的要求。

4．2．2铸钢件应符合GB／T 2100或GB／T 11352的要求。

4．2．3轴类、油缸、分散盘等零件材料应符合GB／T 699、GB／T 700、GB／T 3274、GB／T 3280、GB／

T 1220的要求。

4．2．4管类零件材料应符合GB／T 14975或GB／T 8163的要求。
2
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4．2．5油缸衬筒材料应符合GB／T 9439的要求。

4．2 6对有防爆要求的电气元器件和电气设备应按相应防爆等级的要求选购或制造。

4．2．7所有配套件、外购件应符合相应的产品标准要求，并应有产品合格证。

4．2．8导电部分对分散机件之间的绝缘电阻应不小于0．5 Mn，接地端子与电气设备金属外壳和分散

机件之间的电阻应不大于4 n。

4．2．9保护接地端子应采用钢质材料，并应有明显标志。

4．2．10带电部分不应外露，固定导电零件的螺钉要有防松措施。

4．2．11 分散机的电气系统能承受1 760 V、50 Hz的绝缘耐电强度试验，历时1 min，无击穿闪烁现象。

4．3制造、组装

4．3．1焊接件焊接接头不得有裂纹、气孔、弧坑和夹渣等缺陷。

4 3．2轴承座、分散轴、油缸等零件的重要部位尺寸精确等级按GB／T 1801的规定，并应符合表2的

要求。

表2零件配合精度及表面粗糙度

零件 部位 精度等级 表面粗糙度R√pm

轴承座 与轴承配合的孔 H6 J7 1．6

分散轴 与轴承配合轴颈 JS5 K6 0．8

油缸 与衬套配合内表面 H8 】．6

4．3 3轴承座、分散轴、油缸、柱塞等零件的重要部位形位公差按GB／T 1184的规定，并应符合表3的

要求。

表3零件形位公差等级

零件 部位及形位公差名称 公差等级

轴承座 轴承座的同轴度 8

分散轴 与轴承配合的轴颈同轴度 8

油缸 与衬套配合的内表面圆柱度 7

柱塞 衬套内表面配合的外圆柱面直线度 7

4．3．4油缸应进行水压或油压试验，试验压力为油缸设计压力的1．25倍，保压30min不得有渗漏。

4．3．5液压系统的管路和管路附件的选用应符合GB／T 1048的要求。

4．3．6所有零部件经检验合格后方可组装。

4．3．7组装后，分散轴下端(离分散盘50mm处)径向圆跳动公差应符合表4的要求。

表4轴端径向圆跳动公差

FL2．2 FL5．5 FL7 5 FLll FI．22 FI。37}FL45 FL55 FI，75
产品规格

FX2 2 FX5．5 FX7．5 FXll FX22 FX37 FX45 FX55 FX75

1分散机下端径向圆跳动公差／mm <0．25 <O．35 <0．40 <0．45

5试验方法

5．1各焊接件的焊缝外观质量目视检查，应符合4．3．1的要求。

5．2油缸液压试验用试压泵，一次升至规定值，应符合4．3．4的要求。
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5．3液压系统的管路和管路附件的液压强度试验，应符合4．3．5的要求。

5．4油缸应进行油缸柱塞下降量试验，将油缸柱塞上升300mm，保压2 h后，油缸柱塞下降量应符合

表5的要求。

表5油缸柱塞下降量

FL2．2 FL5 5 FL7．5 FLll FL22 FL37 FL45 FL55 FL75
产品规格

FX2．2 FX5 5 FX7．5 FXll FX22 FX37 FX45 FX55 FX75

油缸柱塞下降量／mm <5 <7 <9 <11

5．5耐电强度试验用介质击穿仪，试验结果应符合4．2．11的要求。

5．6绝缘电阻、接地电阻的测试用500 V的兆欧表，测试结果应符合4．2．8的要求。

5．7空运转试验

分散机的分散盘圆周线速度应符合表1的要求，进行空运转试验，连续运转时间不小于1 h，应符合

下列要求：

a) 电机、控制电器及联锁的动作应灵敏、准确；

b) 各润滑点应润滑正常，无泄漏、渗漏现象；

c)油缸柱塞应升降平稳；

d) 分散轴下端的径向圆跳动应符合4．3．7的要求；

e)轴承部位温升应符合表6的要求；

f)所有紧固件应连接可靠，无松动现象；

g)分散机应运转平稳，无异常声响，噪声功率级按GB／T 3768的规定测定，并应符合表7的

要求。

表6轴承部位温升

FL2．2 FL5．5 FL7．5 FI．11 FL22 FI。37 FL45 FL55 FL75
产品规格

FX2．2 FX5．5 FX7．5 FXll FX22 FX37 FX45 FX55 FX75

轴承部位温升／℃ <30 <33 <35

表7噪声值

FL2．2 FI，5．5 FL7．5 FLll FL22 FI。37 FL45 FL55 FL75
产品规格

FX2．2 FX5．5 FX7．5 FXll FX22 FX37 FX45 FX55 FX75

噪声值／dB(A) <80 <82 <85 <85

5．8模拟负荷运转试验

5．8．1空运转试验合格后，方可进行负荷运转试验。

5．8．2使用粘度符合表1要求的油或其他非腐蚀性液体作为模拟物料，连续运转时问0．5 h以上，应

符合5．7的a)～g)各项要求。

5．9分散盘圆周线速度可通过测量分散轴的速度，经换算求得。分散轴转速的测量采用非接触式测速

仪测量，测量点在分散轴上。

5．10轴承温升测量点在轴承壳中心平面处，在轴承温升稳定后或在分散机连续运转不少于1 h后测

量，测量仪器采用点温计。

5．1l 生产能力和分散均匀度可用粘度符合表1要求的油或其他非腐蚀性液体作为模拟物料测定，应

符合表1的要求。
4



6检验规则

6．1产品检验

分散机由制造厂质量检验部门检验合格后并出具合格证。

6．2检验分类

分散机的检验分出厂检验和型式检验。

6．2．1出厂检验项目及要求按4．2．7、4．2．8、4．2．9、4．2．10、4．2．11、4．3

规定。

HG／T 2473—2011

6 2．2型式检验项目及要求按出厂检验项目增加4．3．4、4．3．5的规定。

6．2．3出厂检验为逐台进行，型式检验应随机从出厂检验合格品中抽取，每台结构型式不小于2台。

6．2．4有下列情况之一时，应进行型式检验：

a)产品试制、定型、鉴定时；

b)设计、材料、工艺有较大变更时；

c)停产12个月，恢复生产时；

d)正常生产时间达24个月时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

6．3判定规则

6．3 1 每台分散机应按6．2．1进行检验，如有一项检验数据不合格时，则判该台分散机出厂检验为不

合格。

6．3、2型式检验符合6．2．2的要求时，则判型式检验合格，若有一项不合格时，则加倍抽取台数检验，

如仍有不合格项，则判型式检验为不合格。

7标志、包装、储运

7．1标志

7．1．1分散机表面涂装颜色、漆种按图样规定。

7 1 2每台分散机应在明显位置固定产品标牌，标牌应符合GB／T 13306的要求，并包括如下内容：

a)产品名称、型号；

b) 主电机额定功率(kw)；

c)分散轴转速(r／rain)；

d)升降行程(mm)；

e)生产日期、出厂编号；

f)净重(kg)；

g)制造厂名称。

7．2包装

7．2 1包装前用塑料套将外露管口封住，随机提供的文件应装入塑料薄膜袋内，并随产品一同装入包

装箱内，包装应符合GB／T 13384的要求。

7 2 2包装箱外壁应注明如下内容：

a)收货单位、地址；。

b)产品名称、型号、出厂编号；

c)外形尺寸、毛重；

d)发货单位、地址。

7．2．3随机文件包括：
5
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a)装箱单；

b)产品质量合格证；

c)产品使用说明书。

7．2．4产品合格证至少包括以下内容：

a)产品名称、型号；

b)产品编号；

c)检验员签字；

d)制造单位和出厂日期。

7 3储运

分散机应按7．2．1的要求放入包装箱内，储放在清洁、干燥、通风的仓库内；室外存放时，应有防护

措施。运输过程中应防止剧烈颠簸。
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