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月U吾HG／T2441—20”本标准按照GB／T1．12009给出的规则起草。本标准代替HG／T24411993<(橡胶氧压老化箱技术条件》，与HG／T24411993相比，主要技术变化如下：修改了规范性引用文件(见2)；——修改了承压容器的容积(见4．1)；修改了整机连续正常工作时间(见5．3．2)；修改了运输颠簸性能试验(见6．11)；对本标准的结构进行了重新的编排。请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准由中国石油和化学工业联合会提出。本标准由化学工业橡胶测试仪器设备标准化技术委员会归口。本标准起草单位：北京橡胶工业研究设计院。本标准主要起草人：何成。本标准于1993年6月首次发布，本次为第一次修订。I
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橡胶氧压老化箱技术条件HG／T2441—20111范围本标准规定了橡胶氧压老化箱的结构、仪器主要参数、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存要求。本标准适用于硫化橡胶、橡胶或塑料涂覆织物试验用的橡胶氧压老化箱(以下简称氧压箱)。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T12243弹簧直接载荷式安全阀(roodGB／T122432005，JISB8210：1994)GB／T13939硫化橡胶热氧老化试验方法管式仪法HG／T2382橡胶测试仪器设备通用技术条件JB／T9509．11999永磁旋转搅拌高压釜釜体3结构3．1氧压箱主要由氧气承压容器、加热恒温控制系统、安全装置、温度压力指示装置等构成。3．2氧气承压容器是由不锈钢制成的管式容器。设计时，根据试验的需要，确定适宜的长径比，容器内设有放置试样的吊架。承压容器及输氧管道系统不应使用铜及铜合金。3．3加热恒温控制系统由设在容器周围的加热装置(包括加热元件、铝浴或水浴)、恒温控制装置等构成。4仪器主要参数4．1承压容器容积应符合GB／T13939的要求。4．2承压容器的设计压力：3．5MPa。43承压容器的工作温度：70℃±1℃。4．4承压容器的工作压力：2．1MPa+0．1MPa。5要求5．1工作条件工作条件包括：a)环境温度：5℃～40℃；b)相对湿度：小于85％；c)周围无易燃易爆气体。5．2承压容器5．2．1工作压力承压容器的工作压力为2．1MPa±0．1MPa。5．2．2工作温度承压容器的工作温度为70℃±l℃。
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HG／T2441—20115．23耐压性承压容器能承受4．4MPa的压力，且各连接部分不应有泄漏，试验后主要承压件不应有裂纹和影响强度的缺陷。5．2．4气密性承压容器在设计压力下，保压20rain，各连接部位不应有泄漏。52．5安全装置采用安全阀，开启压力不应超过阀门标定压力的5％。5．2．6主要承压件的要求主要承压件应符合JB／T9509．11999中5．10及5．11的要求。5．3整机性能5．3．1开机后2h内，承压容器应稳定在工作温度范围内。53．2在工作条件下，整机连续正常工作时间不应少于72h。5．4外观、电气性能氧压箱的外观质量及电气性能应符合HG／T2382的有关规定。55耐运输颠簸性能氧压箱耐运输颠簸性能应符合HG／T2382的有关规定。6试验6．1试验条件试验应按5．1的规定进行。62试验用器具试验用器具包括：a)玻璃温度计或其他测温装置，精度优于0．5℃；b)压力表，精度不低于1．6级；c)压力泵及可靠的稳压装置。63试验用介质试验用介质包括：a)氧气；b)氮气；c)蒸馏水。6．4工作压力、工作温度的检测将温度计或测温元件置于容器的中部，调节恒温控制系统，使承压容器温度为70℃土l℃，待温度恒定后充入0．5MPa氧气，松开导管接头，将气体排出，反复进行3～5次氧气置换，然后再充氧气，并用稳压装置控制压力，使其达到工作压力，同时调节温度，当温度、压力稳定2h后，连续观察4h，应符合5．2．1及5．2．2的要求。6．5耐压试验用压力泵使承压容器内充满蒸馏水，待容器内温度与液体温度相同时，使压力缓慢上升，达到4．4MPa后，保持30rain，进行检查，结果应符合5．2．3的规定。6．6气密性试验将针形阀与氮气瓶用导管接好，先充0．5MPa氮气，而后松开导管接头，将气体排出，反复进行3～5次氮气置换。然后再充气至3．5MPa，关闭针形阀，拆下导管，保压20rain，检查结果应符合5．2．4的规定。
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HG／T2441—20116．7安全装置的检测安全阀应具有质量合格证明书，如采用弹簧式安全阀，其开启压力按GB／T12243的有关要求进行，其结果应符合5．2．5的规定。6．8主要承压件的检测主要承压件应按JB／T9509．1中的有关规定进行检测，并应具有合格证明书。6．9整机运转试验调节恒温控制系统，使承压容器温度达到70℃士l℃。待温度稳定后，开始加压。将针形阀与氧气导管接好，先充0．5MPa氧气，然后松开导管接头，将气体排出，反复进行3～5次氧气置换后，充气至2．1MPa，关闭针形阀，运转72h，结果应符合5．3的规定。6．10氧压箱的外观质量、电气性能的检查氧压箱的外观质量、电气性能的检查均应按HG／T2382的有关规定执行。611运输颠簸性能试验氧压箱包装后，用载重汽车以30km／h～40km／h的速度在三级公路上运行200km或在颠簸试验台上做相应的试验。7检验规则71每台氧压箱须经制造厂质量检验部门检验合格，并附有产品合格证方可出厂。7．2氧压箱检验分为出厂检验和型式检验。7．2．1出厂检验按5．2～5．4的要求逐台进行检验。7．2．2型式检验按5．2～5．5的要求进行抽样检验。7．3试验机应在HG／T2382规定的有关情况下进行型式检验。7．4型式检验的抽样、判定规则应按HG／T2382的有关规定执行。8标志、包装、运输及贮存要求氧压箱的标志、包装、运输及贮存应符合HG／T2382的有关规定。9随机文件氧压箱随机文件的种类、存放应符合HG／T2382的规定。
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