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HG/T 2375- 2004

月明 青

    本标准代替推荐性化工行业标准HG/T 2375-1992 搪玻璃卧式贮存容器。

    本标准的型式、参数、结构参照了德国国家标准DIN 28130̂-28136-1984等标准。

    本标准与HG/T 2375-92相比主要变化如下:

    — 容积由3 000 L-30 000 L扩大到3 000 L-80 000 L，增加了40 000 L, 50 000 L, 63 000 L,

80 000 L四种规格。

    — 容积10 000 L-80 000 L液面计选用DN 65管口，为解决冲孔难度较大的问题，建议将连接

管口放大，再用异径管变径到DN65后与液面计连接。

    — 鞍式支座参照JB/T 4712-1992标准作了修改，支座间距按新标准作了调整。

    本标准由中国石油和化学工业协会提出。

    本标准由全国搪玻璃设备标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:中国石化集团上海工程有限公司。

    本标准主要起草人:厉益骏、周惠萍。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

    —     HG/T 2375-1992.
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搪玻璃卧式贮存容器

范 围

    本标准规定了搪玻璃卧式贮存容器的型式、基本参数、主要尺寸及技术要求。

    本标准适用于公称压力小于等于。. 6 MPa，公称容积3 000 L-80 000 L，介质温度。℃一150℃的
搪玻璃卧式贮存容器

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    HG/T 2036搪玻璃容器参数

    HG/T 2055 搪玻璃设备 人孔

    HG/T 2105 搪玻璃设备 活套法兰

    HG/T 2130 搪玻璃管

    HG/T 2134 搪玻璃900弯头

    HG/T 2143 搪玻璃设备 管口

    HG 2432 搪玻璃设备技术条件

    HG/T 2433 搪玻璃液面计

    HG/T 2638 搪玻璃设备质量分等

    7B/T 4712 鞍式支座

3 定义

本标准采用下列定义

搪玻璃卧式贮存容器 horizontal glass lined steel vessel for storage
筒体横卧的搪玻璃贮存容器

4 型式、基本参数及主要尺寸

4,1 型式、基本参数及主要尺寸参照HG/T 2036的有关规定，见图1及表I、表20
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单位为毫米
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表 1 尺寸表 单位为毫米
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表 1(完 )

公称容积 VN

        L

尺 寸

H 人1 K A, B E F G H,

3 000 238 1 030 890 200 100 300 300 200 1 089

4 000 238 1 030 890 200 100 300     一} 1 089

5 000 238 一 960 200 100 300 300 200 1 166

6 300 238 1 240 1 070 200 100 300 300 200 1 243

8 000 238 1 360 1 200     一} 300 300 200 1 318

10 000 238 } 一 220 100 300 } 200 1 368

12 500 238 〕420 } 220 100 300 350 200 1 368

16 000 238 1 580 一‘380 240 100 300 350 200 1 470

20 000 238 1 720 1 520 240 100 300 350 } 1 572

25 000 238 2040 1 800 300 100 300 350 200 1 774

30 000 238 2 180 1 940 360 100 300 350 200 1 876

40 000 238 2 340 2 100 360 } 一 400 200 1 978

50 000 238 2 480 2 200 380 150 400 400 200 2080

63 000 238 2 620 2 260 } 150 400 400 200 2 182

80 000 238 一 2 500 380 150 400 400 { 2 284

表 2 明细表

件号 标准号 名 称 数 量 材 料 备 注

1 HG/T 2433 搪玻璃液面计 2 组合件

2 HG/T 2130 搪玻璃管     一}10,Q 235-A或搪玻璃铸铁
3 一参照HG/T 2134 搪玻璃900弯头A型 } 10,Q 235-A或搪玻璃铸铁 一}
4 筒体 2 10或 Q 235-A或Q 235-B

5 参照 HG/T 2055 搪玻璃人孔 1 组 合件

6 椭圆封头 2 10或 Q 235-A或 Q 235-B

7 HG/T 2143 搪玻璃管口A型 10或 Q 235-A,B

8 HG/T 2105 搪玻璃设备活套法兰 KTH 350-10

9 参照JB/T 4712 鞍式支座 2 Q 235-A 高度为350 mm

4.2 标记

    标记方式 : W 亘型HG/T 2375-2004

标 准代 号

公称容 积

贮存容器型式

标记示例:

公称容积 125001搪玻璃卧式贮存容器。

标记 :W   12 500  HG/T 2375-2004

5 技术要 求

5. 1 搪玻璃卧式贮存容器按本标准和HG 2432进行制造、检验和验收。产品质量分等按 HG/T 2638

的规定。

5.2 连接搪玻璃液面计的管口必须在同一垂直面上，垂直中心线偏差为士1. 0 mm.

  4                                             (28)
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:.:
对长度大于1 500 mm的搪玻璃液面计，在液面计中间需加支点，支撑于封头上

筒体在搪烧前，在鞍座位置先焊上若干耳板(耳板大小及数量按实际搪烧情况确定，以不影响搪烧

质量为准)。在搪烧完毕后，再将耳板与鞍座的垫板焊接固定或采用拆装式鞍座。

5.5 对壁厚大于18 mm的容器的液面计连接管口，为解决冲孔难度较大的问题，建议将连接管口放

大，再用异径管变径到DN 65后与液面计连接。

5，6 设计和制造单位应优先考虑使用新型的液面计，以减少液面计连接管口，提高液位测量的准确性。

6 标牌、出厂文件及包装、运输

6.1标牌内容、出厂文件及包装、运输按HG 2432的规定。

6.2 所有管口用盲板封住，避免碰撞

6,3 容器出厂前应妥善保管，一般不允许露天存放
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