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HG/T 2371-2003

前 言

    本标准代替HG/T 2371-1992((搪玻璃开式搅拌容器》。

    本标准的型式、参数、结构非等效采用德国国家标准DIN 28136-1989等有关标准。

    本标准与HG/T 2371-1992相比主要变化如下:

    — 表2中设备的重量(质量)作了圆整。

    — 填料密封只适用于设计压力小于等于。1 MPa的搪玻璃搅拌容器，对设计压力大于等于

        。.1 MPa的搪玻璃搅拌容器应选用机械密封。

    — 根据JB/T 4724-1992,JB/T 4725-1992调整了耳式支座中心距D。及支承式支座中心

          距 D3。

    — 取消了传动装置的B型安装型式。

    本标准由中国石油和化学工业协会提出。

    本标准由全国搪玻璃设备标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:中国石化集团上海医药工业设计院、江苏扬阳化工设备制造有限公司、山东新华

制药股份有限公司机械厂、江苏漂阳市云龙化工设备(集团)公司。

    本标准主要起草人:厉益骏、丁纪根、杨书全、雍兆铭、张小萍。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

    —     HG 5-251- 1965,HG 5- 251-1969,HG 5-251- 1979,HG/T 2371- 1992,
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搪玻璃开式搅拌容器

， 范围

    本标准规定了搪玻璃开式搅拌容器的型式、基本参数、主要尺寸及技术要求。

    本标准适用于容器内设计压力小于或等于1. 0 MPa，容积50 L-5 000 L，夹套内设计压力小于或

等于。. 6 MPa，容器及夹套内介质温度高于一20℃小于或等于200℃的搪玻璃开式搅拌容器。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    HG/T 2036 搪玻璃容器参数

    HG/T 2048 搪玻璃填料箱

    HG/T 2050 搪玻璃设备 垫片

    HG/T 2051 搪玻璃搅拌器

    HG/T 2052 搪玻璃设备 传动装置

    HG/T 2054 搪玻璃设备 卡子

    HG/T 2055 搪玻璃人孔

    HG/T 2057 搪玻璃搅拌容器用机械密封

    HG/T 2058 搪玻璃温度计套

    HG/T 2145 搪玻璃设备 手孔

    HG 2432 搪玻璃设备技术条件

    HG/T 2638 搪玻璃设备质量分等

    HG/T 3217 搪玻璃上展式放料阀

    HG/T 3218 搪玻璃下展式放料阀

    JB/T 4724-1992 支承式支座

    JB/T 4725-1992 耳式支座

定义

下列定义适用于本标准

搪玻璃 glass lined
在金属基体上通过高温烧成一层特殊性能的玻璃质釉。

开式搅拌容器 open vessels for agiator
筒体上设置与筒体等径高颈法兰的带搅拌装置的搪玻璃夹套容器。

型式、基本参数及主要尺寸

  开式搅拌容器的型式、基本参数及主要尺寸见图I、表1、表2、表4，管口尺寸及方位布置见图2及

表 3
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今

图 1 开式搅拌容器的型式 、基本参数及主要尺寸图
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表 1 明细表

件号 标 准 号 名 称 数量 材 料 备 注

1 本体 1 组合件

2 夹套 I 组合件

3
]B/T 4725 耳式支 座 4 碳 钢

JB/T 4724 支承式支 座 4 碳 钢 DN)800 mm

4
HG/T 2048 搪玻璃设备填料箱 1 组合件 0 MPa簇PN60. 1 MP.

HG/T 2057 塘玻璃搅拌容器用机械密封 1 组合件 0. 1 MPa(PN}<1.0 MPa

5
HG/T 2052 工型传动装置 1 组合件

HG/T 2052 11,111型传动装置 I 组合件

6 HG/T 2058 搪玻璃温 度计套 1 组合件

7 HG/T 2050 搪玻璃设备垫片 I 组合件

8 HG/T 2054 搪玻璃设 备卡子 见表 5 组合件

9 HG/T 2051 搪玻璃搅 拌器 1 10或15号钢

10
HG/T 3217 搪玻璃上展式放料阀 1 组合件

HG/T 3218 搪玻璃下展式放料阀 1 组合件

表2 技术特性表

序 号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

容积 、'N, L 50 100 200 300 400 500 800

公称直径 DN，mm
L系列 400 500 600 700 800 900 1 000

5系歹if 500 600 700 800 1 000

计算容积VJ,L 59 70 110 127 218 247 324 369 469 588 562 878

容积系数VN/VJ 0. 85 0. 71 0.91 0. 79 0. 79 0.81 0. 93 0.81 0. 85 0.85 0. 89 0. 91

夹套换热面积，m， 0. 55 0. 54 0.84 0.84 1.4 1. 5 1.9 1. 9 2.4 2. 6 2. 4 3.7

设计压力PN 容器内:0.25 MPa,0.6 MPa,1.0 MPa;夹套内:0. 6 MPa

介质温度及容器材质
  00C-2000C，材质为 Q235-A, B, C;或高于一200C一   2000C，材质为 20R或按

HG 2432规定

搅拌轴公称直径dN.mm 40 50 65

电动机功率，kW

锚式搅拌器

0.55 0. 75 1. 1 1.5 2. 2

2.2框式搅拌器

桨式搅拌器

3.0叶轮式搅拌器

电动机 型式 Y型或YB型系列(同步转速 1 500r/min)

搅拌轴公称转速
  锚式、框式搅拌器 63 r/min,80 r/min;桨式搅拌器80 r/min,125 r/min;叶轮式

125 r/min

传动装置型号
机型 I CW S 100-200 CWS 100-250

机型 Q、m BLD-1 BLD-2

耳式支座 ANIX4 AN2X4 A3X4

搅拌器与温度计 套组合形式 见 图 3

(l9)
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表 2(完 )

序 号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

搅拌轴 密封

  搪玻璃填料箱(适用于 。MP. 毛PN镇0. 1 MPa，介质温度。0C -100,C );带冷却水

夹套搪玻璃填料箱(适用于 0 MP.<PN落0. 1 MPa，介质温度 00C--2000C)

  机械密封(适用于0. 1 MPa<PN簇1. 0 MPa)

放料 阀 搪玻璃上展式放料阀或下展式放料阀PN<1.0 MPa

参考重量，kg 340 380 415 445 510 585 685 745 810 905 905 1 115

序 号 13 1 747龙了 16 17 18 19 20 下产一22  1一2犷 24 25

容积 VN ,L 1 000 1 500 2 000 2 500 3 000 4 000 5 000

公称直径 DN,mm
L系列 1 1nn 1 200 1 300 1 450 1 450 1 600 1 750

5系列 1 200 1 300 1 450 1 6n n 1 600 1 750
---一

计算容积vj,L 1 176 1- 245 1 641 1 7142 179 2 197 2 775 2 9573 155 3 380 4 348 4 340 5 435

容积系数VN /VJ 0.85 0.80 0.91 0. 88 0.92 0.91 0. 90 0.85 0. 95 0. 89 0.92 0. 92 0. 92

夹套换热面积，m， 4. 6 4. 5 5. 8 5. 2 7.2 6. 7 8.3 8. 2 9. 3 9. 3 11. 7 10. 9 13. 4

设计压力 尸N

  容器内:0. 25 MP.,

0.6 MPa,1.0 MPa

  夹套内:0. 6 MPa

容器内:0.25 MPa,O. 6 MPa

夹套内:0. 6 MPa

介质温度及容器材质
  00C ̂-2000C，材质为 Q235-A, B,C;或高于 一20℃一2000C，材质为 20R或按

HG 2432规定

搅拌轴公称直径 dN,mm 80 95

电动机功率,kW

锚式搅拌 器

3.0

4.0 5. 5

5.5框式搅拌 器

桨式搅拌器

7. 5叶轮式搅拌 器 4.0

电动机 型式 Y型或YB型系列(同步转速1 500r/min)

搅拌轴公称 转速
  锚式、框式搅拌器 63 r/min,80 r/min;桨式搅拌器 80 r/min,125 r/min;叶轮式

125 r/min

传动装置型号
机型 土 CW S125-300 CWS160400
机型 Q、m BLD-3

耳式支座 A3X4 A4X4

支承式支座 A2X 4 A3X4 A4X 4

搅拌器与温度计套组合形式 见 图 3

搅拌轴密封

  搪玻璃填料箱(适用于。MPa(PN(O. 1 MPa，介质温度。0C一  1000C);带冷却水

夹套搪玻璃填料箱(适用于0 MP.GPN翅0. 1 MPa，介质温度。℃一200'C )

  机械密封(适用于0. 1 MPa<-PN镇1. 0 MPa)

放料阀 搪玻璃上展式放料阀或下展式放料阀PN(1.0 MPa

参考重量,kg 1 610 1 785 1 9102 250 2 485 2 690
一 一

3 4003 350 3 670 4 2104 580 5 2752 730

注 1 参考重量(质量)中不包括电动机及搪玻璃层重量(质量)。

注2 参考重量(质量)按容器公称压力1. 0 MPa系列计算。

(20)
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图 2 开式搅拌 容器管口尺寸及方位图

二~向口 ‘~司

温度计套 温度计套

锚式搅拌器 框式搅拌器

‘~司

翔片式温度计套

叶轮式搅拌器

图 3 搅拌容器与温度计套 的配置形式图
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            A型支座(VN50 L-5 000 L)

图4 传动装置的安装型式(A型支座)图

              表 3 管 口表 单位为毫米

序号
容积 、A

    L

公称直径 DN 容器盖管口公称直径

L系列 S系列
人孔 手孔 搅拌孔

温度计

套管 口
视镜 灯孔 放料 口 备用口

Trl h e T s, S2 f a

1

50

400

带视镜

  80

65
65

65

65 65

2 500

80

3

100

500

80

4 600

5

200

600

80

80

65
125

7006

100

7

300

700

8008

9 400 800

100

125

15010

500

900

80 80200

1 00011

12 800 1 000

125

13
1 000

1 100

150

100

100

1 200 带视 镜14

15

1 500

1 200 L5OX 3bU

125

1 300

带视镜

300X 400

16

17
2 000

1 300

18 1 450

19

2 500

1 450

1251 60020

100

150

21

3 000

1 450

125

22 1 600

23

4 000

1 600

125200
1 75024

25 5 000 1 750

(22)
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表 3(完 ) 单位为毫米

序号
容积VN

    L

公称直径DN 容器盖管口公称直径 夹套管口公称直径

L系列 S系列 备髻口备c口备粤口
蒸汽进口

  L� L2

凝水出 口

    L3 )W-t8口
管 口及喷嘴

放k口
n, , n2 n9

1

50

400

20 20

G3/8"

G1/2"

2 500

3

100

500

6004

5

200

600

6

25 25

700

65

7

300

700

8 800

9 400 800

10

500

900

    125

32 32

1 00011

12 800 1 000

13

1 000

1 100

100

100

1 20014

15

1 500

1 200

16 1 300

125

40 40

G3/40

(50(32A)
17

2 000

1 300

18 1 450

19

2 500
1 450

1 60020

  65

(40A)

50 50

21

3 000

1 600

22 1 600

23

4 000

1 600

(65(40A)24 1 750

150 125

65 6525 5 000 1 750

注 1 备用口可用于安装压力表、安全阀或防爆装置，也可用于安装压料管。

注 2 若夹套内为气、汽传热，不需液体喷嘴时，原安装液体喷嘴的接口内须装置蒸汽挡板.

(23)
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表 4 主要尺寸 单位 为毫米

序号
容积 VN

    工

公称直径 DN

D】 D2 D, D. dN H

H, H,

机 型 机 型

I II 皿 1 II 班L系列 S系列

1

50

400 500 608 280

40

500 1 850 1 787 1 872 985 922 1 007

500 600 708 350 400 1 830 1 712 1 797 985 922 1 0072

3

100

500 600 708 350

50

600 1 975 1 932 1 997 985 942 1 007

500 1 940 1 842 1 907 985 942 1 007600 700 846 4204

820 2 225 2 177 2 242 1 005 957 1 0225

200

600 700 846 420

700 800 948 490 700 2 195 2 097 2 162 1 005 957 1 0226

7

300

700 800 948 490

65

900 2 435 2 425 2 460 1 095 1 085 1 120

800 2 440 2 360 2 395 1 095 1 085 1 1208 800 900 1 048 560

9 400 800 900 1 048 560 1 000 2 570 2 560 2 595 1 095 1 085 1 120

10

500

900 1 000 1 172 630 1 000 2 700 2 620 2 655 1 150 1 120 1 155

800 2 475 2 445 2 480 1 150 1 120 1 1551 non 1 1自0 1 276 70011

12 800 1 000 1 100 1 276 700 1 200 2 875 2 845 2 880 1 1只n 1 1夕n 1 155

13

1 000

1 100 1 200 1 378 840 770

80

1 330 3 415 3 349 3 424

1 300 1 234 1 309

14 1 200 1 300 1 478 950 840 1 200 3 140 3 244 3 319

15

1 500

1 200 1 300 1 478 950 840 1 550 3 660 3 594 3 669

16 1 300 1 450 1 656 1 080 910 1 400 3 365 3 469 3 544

17

2 000

1 300 1 450 1 656 1 080 910 1 750 3 885 3 819 3 894

18 1 450 3 450 3 557 3 6321 450 1 600 1 Rl门 1 200 1 020

19

2 500

1 450 1 600 1 810 1 200 1 020 1 800 3 973 3 904 3 982

20 1 600 1 750 l q fin 1 2nn 1 12n 1 600 3 810 3 744 3 819

21

3 000

1 600 1 600 1 810 1 200 1 020

95

2 030 4 253 4 247 4 261

1 380 1 344 1 358

1 600 1 750 1 U01 1 只门门 1 12022 1 810 3 920 4 074 4 088

23

4 000

1 600 1 750 1 960 1 300 1 120 2 290 4 560 4 554 4 568

24 1 750 1 900 2 112 1 400 1 220 1 950 4 250 4 244 4 258

25 5 000 1 750 1 900 2 112 1 400 1 220 2 410 4 665 1505

(24)
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表 4(续 ) 单位 为毫米

(25)
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表 a(完 ) 单 位为毫米

10 (26)
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表 5 卡子数t及规格

公称直径 DN

          m m

卡子数量及规格

容器设计压力 MN

0. 25 0.6 1.0

400 20-BM 12 20-AM12 20-AM 16

500 24-BM 12 24-AM 12 24-AM16

600 28-BM12 36-AM12 32-AM16

700 36-BM 12 32-AM16 40-AM16

800 40-BM 12 36-AM16 36-AM 20

900 36-BM16 40-AM 16 40-AM20

1 000 40-BM16 44-AM 16 48-AM20

1 100 48-BM16 52-AM 16 56-AM 20

1 200 52-BM16 56-AM 16 52-AM24

1 300 56-BM16 52-AM20 56-AM 24

1 450 60-BM16 60-AM 20

1 600 60-BM20 68-AM 20

1 750 68-BM20 76-AM20

种类
  B型铸造卡子

材料 KTH350-10
A型锻钢卡子，材料 35

表 6 传动装置安装主要 尺寸 单位为毫米

臀 dN D6 刀O do E Eo 支座型式

      50

100(DN500)
65

270 4 M20

105

75

      .

A型

80

100(DN600)

      200
80

300--800 100 300 4 M24

1 000 -2 500 125 400 4 M24

90 853 000- 4 000

150

480 4 M27

480 4 M275 000

4.2 开式搅拌容器按HG/T 2036规定，相同公称容积分I系列和S系列两种公称直径，由使用条件

选用 。

4.3 开式搅拌容器传动装置分工型、II型和fli型三种机型，按HG/T 2052选用。

4.4 开式搅拌容器可根据需要配置锚式、框式、叶轮式及桨式搅拌器，按HG/T 2051选用。

4.5 开式搅拌容器按不同搅拌型式选用不带测温头及带测温头的温度计套管或选用不带测温头及带

测温头的翅片式温度计套，按 HG/T 2058选用。搅拌容器与温度计套的配置形式见图3,

4.6 根据使用要求，DN小于等于1 100 mm的开式搅拌容器可配置搪玻璃平盖手孔、搪玻璃快开手

孔、搪玻璃带视镜手孔或搪玻璃带视镜快开手孔，手孔按HG/T 2145选用。DN大于等于1 200 mm的

开式搅拌容器可配置带视镜人孔或搪玻璃带视镜和平衡器人孔，应按HG/T 2055选用。

                                                                      (27)                                            11
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4.7 传动装置的安装型式(A型支座)见图4，主要尺寸见表60

4.8 安装支座可选用耳式支座(UB/T 4725)或支承式支座(UB/T 4724),

4.9 搅拌轴密封装置按HG/T 2048或 HG/T 2057选用。但填料密封只适用于设计压力小于等于

0. 1 MPa的开式搅拌容器，当介质温度大于100℃时，需选用带水夹套搪玻璃填料箱。机械密封适用于

设计压力大于等于。. 1 MPa的开式搅拌容器。

4.10 开式搅拌容器的出料口可配置搪玻璃上展式放料阀，按HG/T 3217选用或配置下展式放料阀，

按HG/T 3218选用。

4.” 罐盖按设计压力选取紧固用卡子，卡子数量及规格见表5，按HG/T 2054选用。

4.12 标记 :

X X一X一 X X X X X  X  HG/T 2371-2003

式搅拌容器标准号

号 上展式为S,下展式为G

形式代号:耳式为A，支承式为B

号:锚式为M，框式为x,桨式为 1，叶轮式为 Y

套代号

代号

:不带测温头的温度计套d

  带测温头的温度计套 D

  不带侧温头翅片式温度计套 t

  带测温头翅片式温度计套 T

填料箱L

带冷却水夹套填料箱1

机械 密封 P

人孔代号或手孔代号:带视镜人孔m

容积/公称直径

设计压力(MP.)

带视镜和平衡器人孔 G
平盖手孔 H

带视镜手孔 h

快开手孔 2

带视镜快开手孔2

传动装置代号:机型

开式搅拌容器代号

25, 0.6, 1.0

工代号 工，机型

K

代号 H，机型 m代号 m

K

一

    标记示例

    搪玻璃开式搅拌容器，设计压力。.25 MPa，容积1 000 L，容器公称直径1 200 mm,采用机型0传动装置，配带视镜

的平衡器人孔，搅拌轴密封选用212型机械密封，温度计套管带测温头，搅拌器为锚式，容器安装支座形式为支承式支

座，配下展式放料阀。

    #i.ir.VT *,KII0.25-1000/1200-GPDMBC  HG/T2371-2003

5 技术 要求

5. 1 开式搅拌容器的设计、制造，检验及验收遵照HG 2342的有关规定，产品质量分等按HG/T 2638

有关规定 。

5.2 开式搅拌容器所有配件，如人孔、高颈法兰、卡子、活套法兰、传动装置、搅拌器、密封装置、垫片、管

口、视镜、人孔法兰、法兰盖等均需符合相应搪玻璃零部件标准的有关规定。

5.3 开式搅拌容器整机出厂前必须经负荷试车检验合格(以水代料)。

6 标牌、出厂文件、包装、运输和贮存

6.1 产品标牌、出厂文件、包装、运输按HG 2432规定。

6.2 容器出厂前应妥善保管;防止雨雪及腐蚀性介质侵蚀，一般不允许露天存放。


