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刖吾HG／T2198—2011本标准代替HG／T21981991《硫化橡胶物理试验方法的一般要求》。本标准与HG／T21981991《硫化橡胶物理试验方法的一般要求》的主要差异如下：——增加了前言；——增加了警告语；——增加了规范性引用文件。增加了表1。本标准由中国石油和化学工业联合会提出。本标准由全国橡胶与橡胶制品标准委员会通用试验方法分技术委员会(SAC／TC35／SC2)归口。本标准起草单位：北京橡胶工业研究设计院。本标准主要起草人：李静、谢君芳。本标准所代替标准的历次版本发布情况为：——HG／T21981991：——GB5271983：——GB5271976．I
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硫化橡胶物理试验方法的一般要求HG／T2198—2011警告——使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验，本标准并未指出所有可能的安全问题．使用者有责任采用适当的安全和健康措施。并保证符合国家有关法规规定的条件。1范围本标准规定了试样制备的技术条件和试验用仪器工具及试验数据的取值要求。本标准适用于硫化橡胶物理试验。除在其他各项标准中另有特殊规定外，均应按本标准要求进行。2规范性引用文件下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。GB／T2941橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序(idtGB／T29412006，1SO23529：2004)3试样制备3．1试验用试样可以从专门的模压样品上裁切，在裁切和试验之问应按GB／T2941中的规定进行调节。3．2经砂轮打磨的样品，裁切试样前在标准实验室温度下调节时间应不少于16h。注：内部质量控制试样温度的调节不应少于2h。3．3成品试样的制备应按产品标准规定进行。3．4成品试样打磨应按下列规定进行：3．4．1过厚试样应切割到接近标准厚度。3．4．2表面不平的应进行打磨。3．4．3试样打磨方法应按GB／T2941中5．2．2．3和5．2．3．3条规定进行。3．5硬质橡胶试样应进行机械加工，把表层至少去掉1mill，并使表面平滑。3．6用裁片机裁切试样时，裁刀的刀口用水或中性肥皂水溶液润滑。37用裁片机裁切试样时，每次应裁切一个试样，不应把胶片重叠在一起，裁切时应一次裁断，不应重刀。3．8试样的工作部分不应有任何缺陷和机械损伤。3．9除另有规定外，试样的受力方向应与压延、压出方向一致。3．10用分度为1／100mm或更精确的测厚计测量试样工作部分的厚度或高度。测量方法应按GB／T2941中7．1方法A的规定执行。3”只有用同一方法制备的同一规格的试样，其试验结果才有可比性。4试验条件4．1除了在试验方法或产品标准中另有规定的试验项目外，所有的橡胶物理试验都应按本标准的规定进行，并应将实验室温度、相对湿度记录在试验报告中。42试验用的各种设备、仪器和工具，应保证符合相应的试验方法规定的测量精度。4．3用机械式拉力机进行各种试验时，应保证使用负荷在试验仪器满标负荷的15％～80％范围内；1
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HG／T2198—2011用电子式拉力机进行各种试验时，应在试验仪器满标负荷范围内使用。4．4温度计、裁刀、测厚计、硬度计、拉力试验机等各种试验仪器，需经校正合格后才能使用。5试验数据的整理5．1标准中规定用算术平均值或中位数表示试验结果的试验项目，其数据整理按以下规定进行：5．1．1用同一项全部试验数据计算出算术平均值，各试验数据对算术平均值的偏差如超过表1的规定时，则应把这个数据舍去，取舍后，剩下的数据不应少于原数据的60％，然后再计算平均值。5．1．2取同一项全部试验数据的中位数，试验数据应按数值递增的顺序排列，若试验数据个数为奇数，取中间的一个数值为中位数，若试验数据个数为偶数，取中间两个数值的平均数为中位数。5．1．3表示试验结果算术平均值的试样数量不应少于试验方法中规定的最少数量，否则试验数据全部作废，重做试验。5．2除在其他各项标准中另有特殊规定外，试验数据的取值方法和允许偏差应符合表1规定。表1取值方法和取值方法和名称名称允许偏差允许偏差拉伸强度中位数阿克隆磨耗算术平均值；±10％定伸应力中位数滑动磨耗算术平均值}土10％拉断伸长率中位数旋转辊筒式磨耗算术平均值撕裂强度中位数、最大值、最小值耐液体(体积变化和质量变化)中位数邵尔硬度中位数、最大值、最小值橡胶与金属粘合强度(二板法)列出每个试样的试验结果橡胶与织物粘合强度中位数橡胶与金属粘接的算术平均值、最高值、拉伸剪切强度最低值密度(天平法)算术平均值(拉伸剪切法)中位数(每个试验结果与中位算术平均值、最大剥离压缩永久变形数的差不大于土2％或与算术橡胶与金属粘接剥离强度强度和最小剥离强度的平均值的差不大于土10％)(180。剥离试验)算术平均值静压缩算术平均值高温拉伸强度中位数永久变形率士10％压缩变形率士5％高温拉断伸长率中位数回弹值算术平均值硬质橡胶硬度算术平均值压缩应力松弛中位数；士10％硬质橡胶马丁耐热温度算术平均值；±2℃压缩疲劳算术平均值硬质橡胶弯曲强度中位数压缩耐寒系数算术平均值；±lO％硬质橡胶拉伸强度中位数拉伸耐寒系数算术平均值；±10％硬质橡胶冲击强度中位数2
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