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刖 罱

nG／T 2151—2011

本标准代替HG／T 2151--1991《橡胶平行板(威廉氏)塑性计技术条件》。

本标准与HG／T 2151—1991相比主要变化如下：

——增加了橡胶平行板塑性计结构示意图(见本版的3．1)；

——修改了原标准中的温升要求(见本版的4．4)；

——修改了原标准中的温度试验(见本版的5．5)；

修改了原标准运输颠簸试验(见本版的5．10)；

——删除了原标准中的4．11电源电压变化影响试验。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由化学工业橡胶测试仪器设备标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：江都市新真威试验机械有限责任公司、北京友深电子仪器有限公司、北京橡胶工

业研究设计院。

本标准主要起草人：沈克会、朱庆华、何成。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：HG／T 2151 1991。
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1范围

本标准规定了橡胶平行板塑性计的主要结构、要求、试验方法、检验规则、仪器成套性及标志和

包装。

本标准适用于平行板塑性计。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所

有修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

HG／T 2382橡胶测试仪器设备通用技术要求

3主要结构

3．1主要部件

橡胶平行板塑性计的主要部件示意图见图1。

1 百分表； 4——支架；

2 表盘调节螺丝； 5——平行板；

3——提升杆； 6 加载系统。

图1橡胶平行板塑性计
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3．2上、下平行板

两个平行板厚度不小于10mrD_，直径为40mm，安装在一个合适的机构上，以使一块平行板相对于

另一块平行板移动。下平行板中心放置试样，上平行板为活动板，加载系统能在两平行板间施加

49 N±o．5 N的力，包括在试验中百分表弹簧的作用力。

3 3百分表

百分表盘的分度值为0．01 mm，量程大于10 Film。

3．4恒温箱

恒温箱具有热空气循环功能，试验区域的温度控制准确度应达到±1℃。

4要求

4 1正常工作条件

平行板塑性计正常工作条件为：

a)在无震动的环境中；

b)周围无腐蚀介质；

c) 电源电压波动不超过额定电压±10％；

d) 电源频率变化不大于l Hz；

e)相对湿度小于85％。

4．2压缩力

试样所受压缩力应为49 N±0．5 N。

4．3平行度

两平行平板的平行度公差为0．05 mm。

4．4温度

平行板塑性计温度控制：

a)温度控制范围：室温～100℃；

b)温度控制误差：士1℃；

c)升温后0．5 h内达到恒温要求。

4．5绝缘强度

在周围空气温度小于20℃，相对湿度小于85％情况下，在1 min内应承受表1耐压试验而无击穿

和飞弧现象。

表1

项目 试验电压 试验电源频率

电力电路对机壳 1 500V 50 Hz

4．6绝缘电阻

电力电路对机壳的绝缘电阻在正常条件下均大于7 Mft。

4．7外观要求

4．7．1油漆的颜色应美观大方，色调柔和，套色协调，不同颜色的界限应分明，不得互相污染。

4．7．2 电镀零件表面应无斑点、锈蚀等现象。

4．8噪声

平行板塑性计工作音响应正常，噪声声压级不超过65 dB(A)。

4．9耐运输颠簸试验

平行板塑性计在包装条件下，应能承受运输颠簸试验而无报坏，颠簸后的仪器不经修调仍应符合本
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标准的要求。

5试验方法

5．1试验条件

试验应在4．1规定的条件下进行。

5．2工具、量具及仪器

试验用工具、量具及仪器包括：

a)厚度规；

b)兆欧表(500 V)；

c)绝缘强度测试仪；

d) 系统精度高于0．5％的压力测力装置；

e)声级计；

f)测温仪。

5 3压缩力试验

用系统精度高于0．5％的测力装置测活动上平行板及其组合零件(包括位移指示器的作用力)所产

生压缩力为49N+0．5N。测力装置应放在上、下平行板之间的中心位置上。

5．4平行度试验

在下平行板水平情况下，运动上平行板与下平行板贴紧，用厚度规(即塞尺)测在直径为40 mm区

域内上、下平行板最大问隙不得超过0．05 mm。在两平行板间，再加一≠40 mm×10 mm平行块规，测

其间隙同样不超过0．05 mm。

5 5温度试验

温度试验步骤：

升温，恒定，调节设定值范围，最高应能大于100℃；

升温到恒定时间应小于0．5 h；

用系统精度高于0．5℃的测温仪，测量上、下平行板中心点的温度，上下平行板之间用隔热材

料隔开。试验温度一般取70℃、100℃。温度恒定后，每隔0．5 h测一次，最少测三次。各点温度均在

设定值±1℃之内。

5．6绝缘强度试验

绝缘强度试验按4．5在绝缘强度测试仪上进行，试验时分别缓慢升至规定电压，保持1 min，观察是

否有击穿和飞弧现象，然后缓慢降至零，并切断电源。

5．7绝缘电阻试验

绝缘电阻试验用500 V兆欧表按4．6要求进行。

5．8外观试验

外观按4．7要求目测。

5．9噪声试验

按HG／T 2382进行噪声试验。

5．10运输颠簸试验

仪器包装后，用载重汽车以30 km／h～40 km／h的速度在三级公路上运行200 km或在颠簸试验台

上做相应的试验。
’

6检验规则

6．1产品检验

每台产品应经质量检验部门检验合格，并附有合格文件后方能出厂。
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6 2检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验。

6．3出厂检验

出厂检验按5．3～5．9逐条逐台进行，其结果应符合4．2～4．8的规定。

6．4型式检验

6．4 1型式检验按5．3～5．10逐条抽样进行，其结果应符合4．2～4．9的规定。

6．4．2在下列情况应进行型式检验：

a)试制的新产品(包括老产品转产)；

b)产品设计、工艺或所使用的材料及配套元、器件有重大变更；

c)成批生产的产品进行定期抽查；

d)同类产品的质量鉴定。

6．5抽样

定期抽查进行型式检验，一般每年抽查一次，每次不应少于2台。

6．6判定规则

6．6．1在出厂检验时，若有不合格项，可进行一次修复，重新送检。若仍有不合格项，则判定该台产品

为不合格品。

6 6．2在型式检验时，若有一台不合格，可进行一次修复；若同一个项目有两台不合格则判定该批产品

为不合格品。

7仪器成套性

7 1成套供应的塑性计包括：机体及配套仪表。

7．2随机文件包括：使用说明书、出厂合格证书和装箱单。

8标志及包装

8．1每台仪器应有铭牌，内容包括：仪器名称、仪器型号、出厂日期、产品编号、制造厂名。

8．2仪器应固定在包装箱内，确保在运输中不发生任何方向的移动。

8．3包装箱选用材料和结构要防止风沙、雨水侵入箱内。

8．4所带附件应油封包装。

8．5包装箱外标志内容包括：

a) 制造厂名、仪器型号及产品编号；

b)收货单位及地址；

c)箱子尺寸、毛重、箱子重心线及吊索位置；

d) “向上”、“精密仪器”、“轻放”等字样及图样。
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