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刖昌HG／T2147—2011本标准按照GB／T1．12009给出的规则起草。本标准代替HG／T2M71991《橡胶压型压延机》，与HG／T2147199l相比，主要技术变化如下：——将基本参数作为资料性附录A(见3．2，1991年版表1)；——增加了压型机辊筒有效工作表面温度与规定值的偏差(见4．2．7)；增加了空运转要求内容(见4．3)；——增加了负荷运转要求内容(见4．4)；——根据第4章的内容对空运转试验和负荷运转试验进行了修改(见5，1991年版6)。删除了原标准第8章。请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准的附录A为资料性附录。本标准由中国石油和化学工业联合会提出。本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会橡胶机械标准化分技术委员会(sAc／Tc71／scl)归口。本标准起草单位：北京橡胶工业研究设计院。本标准主要起草人：夏向秀、何成。本标准于1991年8月首次发布，本次为第一次修订。I
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橡胶压型压延机HG／T2147—20111范围本标准规定了橡胶压型压延机(以下简称压型机)的型号与基本参数、要求、试验、检验规则、标志、包装、运输和贮存等。本标准适用于胶鞋大底、鞋面和沿条等压型用的压延机。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T19l包装储运图示标志(roodGB／T1912008，ISO780：1997)GB／T11841996形状和位置公差未注公差值(eqvISO27682：1989)GB／T12783橡胶塑料机械产品型号编制方法GB／T13306标牌GB／T13384机电产品包装通用技术条件HG／T2108橡胶机械噪声声压级的测定HG／T3108冷硬铸铁辊筒HG／T3120橡胶塑料机械外观通用技术条件HG／T3228橡胶塑料机械涂漆通用技术条件3型号与基本参数3．1压型机型号编制方法应符合GB／T12783中的规定。3．2压型机基本参数参见附录A。4要求4．1设计制造要求压型机应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。4．2技术要求4．21压型机的固定辊筒选用冷硬铸铁辊筒时，其性能和技术要求应符合HG／T3108的规定。4．2．2压型机的活动辊筒选用钢制辊筒时，其机械性能应满足：抗拉强度应不低于560N／mm2，屈服强度应不低于280N／ram2；——表面硬度应不低于HB180。4．2．3辊筒工作表面的粗糙度R。≤1．6p．m。4．2．4压型机左右回转盘安装辊筒轴承的滑槽受力面应在同一条轴线上，其平面度应不低于GB11841996表B1中7级公差值的规定。4．2．5压型机左右机架轴承孔应在同一轴线上，其同轴度应符合GB／T11841996表B4中8级公差值的规定。426压型机辊筒轴颈两端面与轴承端面的轴向总间隙应在0．7mm～1．5mill范围内。4．2．7压型机辊筒有效工作表面温度与规定值的偏差：若采用中空辊筒应不大于±5。C；若采用钻孔辊筒应不大于士1℃。1
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UG／T2147—20114．2．8压型机回转盘转动应灵活，锁紧装置工作应可靠。42．9加热冷却管路应进行耐压试验，试验压力应不低于工作压力的1．5倍，保压10rain，不应渗漏。4．2．10润滑系统应清理干净，在工作压力下无渗漏。4．3空运转要求43．1压型机空运转时，主电机功率应不大于额定功率的15％。4．3．2压型机在不加热条件下空运转时，辊筒轴承温度不应有骤升现象，辊筒轴承温升应不超过20℃。4．4负荷运转要求44．1压型机负荷运转时，主电机消耗功率应不大于额定功率(允许瞬时过载)。4．4．2压型机负荷运转时，辊筒轴承温升应不超过40℃。4．5安全和环保要求4．5．1压型机的前后均应设有紧急制动操纵装置，制动后辊筒继续旋转行程应不大于辊筒周长的1／4。45．2压型机外露运转部分，应设有防护装置。45．3压型机运转应平稳，无异常振动。运转时的噪声声压级应不大于80dB(A)。4．6外观和涂漆要求4．6．1压型机的外观质量应符合HG／T3120的规定。4．6．2压型机的涂漆质量应符合HG／T3228的规定。5试验5．1空运转试验5．1．1压型机在空运转前，应按4．2、4．6的要求进行检查。51．2整机总装检验合格后应进行不少于2h(每个活动辊分别运转0．5h)的空运转试验。5．1．3空运转试验应检查下列项目：a)测量辊筒线速度；b)检测主电机功率值；c)按4．2．8的要求，检查回转转盘的转换灵活性和锁紧装置工作的可靠性；d)按4．2．9的要求，对加热冷却管路应进行耐压试验；c)按4．3．1的要求，检测主电机功率；f)按4．3．2的要求，检测辊筒轴承温升；g)按4．5．1的要求，检测紧急制动的可靠性；h)按4．5．3的要求，检测噪声声压级，检测方法按HG／T2108规定。52负荷运转试验5．2．1负荷运转试验应在空运转试验合格后方能进行。52．2负荷运转试验时间不少于2h，并检查下列项目：a)按4．2．7的要求，检测辊筒工作表面温度与规定值的偏差；b)按4．2．10的要求，对润滑系统进行渗漏情况试验；c)按4．4．1的要求，检测主电机功率；d)按4．4．2的要求，检测辊筒轴承温升；e)按4．5．3的要求，检测噪声声压级，检测方法按HG／T2108规定。6检验规则6．1出厂检验6．1．1每台产品出厂前应进行出厂检验。2

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



[tG／T2147—20116．1．2出厂检验应按照4．6．1、4．6．2和5．1进行，并应符合其规定。6．1．3每台产品应经制造单位质量检验部门检验合格后方能出厂，出厂时应附有产品合格证书。6．2型式检验6．2．1型式检验应按本标准中各项要求进行检查，并应符合其规定。6．2．2有下列情况之一时应进行型式检验：a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；b)正式生产后，如结构、材料、工艺上有较大改变，可能影响产品性能时；c)正常生产时，每年最少抽检一台；d)产品停产三年后，恢复生产时；e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；f)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。62．3判定规则型式检验项目全部符合本标准规定时，则判为合格。型式检验每次抽验一台，若有不合格项时，应再抽验一台，若还有不合格项时，则应逐台检验。7标志，包装、运输和贮存7．1每台产品应在明显位置固定产品标牌，标牌应符合GB／T13306的规定。7．2标牌的基本内容应包括：a)制造单位及商标；b)产品名称及型号；c)产品编号及出厂日期；d)产品的主要参数；c)产品执行的标准编号。7．3产品包装应符合GB／T13384的规定。74产品的运输应符合运输部门的有关规定。7．5产品的储运图示标志应符合GB／T191的规定。7．6产品安装前应贮存在防雨、通风的室内或临时棚房内并妥善保管。3
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HG／T2147—2011A．1压型机的基本参数见表A．1。附录A(资料性附录)压型机的基本参数表A．1压型机的基本参数辊筒尺寸／ram辊筒最大线速度主电机最小制品最大压型直径辊面宽度／(m／rain)功率／kW厚度／mm1605307．53．O5630230a105．577008280mm直径可有5％的变动量。
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



中华人民共和国化工行业标准橡胶压型压延机HG／T21472011出版发行：化学工业出版社(北京市东城区青年湖南街13号邮政编码1000111化学工业出版社印刷厂880minx1230mm1／16印张坯字数9千字2012年3月北京第1版第1次印刷书号：155025·1066购书咨询：01064518888售后服务：01064518899网址：http：／／www．cip．com．erl凡购买本书，如有缺损质量问题，本社销售中心负责调换定价：10．00元版权所有违者必究
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载




