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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ９１２５《钢制管法兰连接用紧固件》分为两个部分：

———第１部分：ＰＮ系列；

———第２部分：Ｃｌａｓｓ系列。

本部分为ＧＢ／Ｔ９１２５的第２部分。

本部分按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本部分代替ＧＢ／Ｔ９１２５—２０１０《管法兰连接用紧固件》中的部分内容，与ＧＢ／Ｔ９１２５—２０１０相比，

主要技术变化如下：

———修改了范围的表述（见第１章，２０１０年版的第１章）；

———补充和完善了规范性引用文件（见第２章，２０１０年版的第２章）；

———增加了螺栓和螺柱的规格（见表１和表２）；

———删除了等长双头螺柱的内容（见２０１０年版的３．２）；

———删除了六角头螺栓和等长双头螺柱的性能等级Ａ２８０和Ａ４８０（见２０１０年版的表１和表２）；

———增加了全螺纹螺柱和螺母的材料牌号（见表２和表４）；

———增加了紧固件公差的要求（见３．４）；

———增加了紧固件的长度和质量（见３．５）；

———增加了制造及热处理（见第５章）；

———修改了紧固件表面处理的规定（见５．１．６，２０１０年版的第５章）；

———修改了检验和试验的规定（见第６章，２０１０年版的第６章、第７章）；

———增加了附录Ａ“紧固件的长度和质量”（见附录Ａ）；

———将原附录Ａ有关Ｃｌａｓｓ系列内容修改为附录Ｂ（见附录Ｂ，２０１０年版的附录Ａ）；

———删除了原附录Ｂ的内容（见２０１０年版的附录Ｂ）；

———增加了附录Ｃ“紧固件材料的强度分类”（见附录Ｃ）。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国管路附件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２３７）归口。

本部分起草单位：中国石化工程建设有限公司、中机生产力促进中心、中石油华东设计院有限公司、

中国天辰工程有限公司、浙江高强度紧固件有限公司、浙江舟山市正源标准件有限公司。

本部分主要起草人：陈永亮、李俊英、张宝江、冯峰、赵勇、刘洪福、刘建欣、葛海泉、林仲岳。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９１２５—２００３、ＧＢ／Ｔ９１２５—２０１０。
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钢制管法兰连接用紧固件

第２部分：犆犾犪狊狊系列

１　范围

ＧＢ／Ｔ９１２５的本部分规定了Ｃｌａｓｓ系列钢制管法兰连接用紧固件的结构型式、尺寸和公差、材料、

制造和热处理、检验和验收、产品质量证明书、标记和标志、防护和包装的要求。

本部分适用于ＧＢ／Ｔ９１２４．２和ＧＢ／Ｔ１３４０２中规定的钢制管法兰连接用紧固件（包括六角头螺栓、

全螺纹螺柱和螺母）。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２　紧固件　外螺纹零件末端

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差

ＧＢ／Ｔ２２８．１　金属材料　拉伸试验　第１部分：室温试验方法

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１２２１　耐热钢棒

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．２　紧固件机械性能　螺母

ＧＢ／Ｔ３０９８．６　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．１５　紧固件机械性能　不锈钢螺母

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉、螺柱和螺母

ＧＢ／Ｔ５２７６　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注

ＧＢ／Ｔ５７７９．１　紧固件表面缺陷　螺栓、螺钉和螺柱　一般要求

ＧＢ／Ｔ５７７９．２　紧固件表面缺陷　螺母

ＧＢ／Ｔ５７８２　六角头螺栓

ＧＢ／Ｔ５７８５　六角头螺栓　细牙

３　结构型式、尺寸和公差

３．１　六角头螺栓

３．１．１　六角头螺栓的结构型式见图１，尺寸代号和标注应符合ＧＢ／Ｔ５２７６的规定。

１
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ａ

β＝１５°～３０°。

ｂ 末端应倒角。

ｃ 不完整的螺纹长度狌小于或等于２倍螺距。

ｄ犱ｗ 的仲裁基准。

ｅ 最大圆弧过度。

图１　六角头螺栓

３．１．２　六角头螺栓的螺纹规格小于或等于 Ｍ３３时，螺距应采用粗牙系列，尺寸应符合ＧＢ／Ｔ５７８２的规

定；螺纹规格大于 Ｍ３３时，螺距应采用细牙系列，尺寸应符合ＧＢ／Ｔ５７８５的规定；六角头螺栓的螺纹规

格和性能等级应符合表１的规定。

表１　六角头螺栓的螺纹规格和性能等级

标准 螺纹规格
性能等级

碳钢或合金钢 不锈钢

ＧＢ／Ｔ５７８２
Ｍ１４、Ｍ１６、Ｍ２０、Ｍ２４

Ｍ２７、Ｍ３０、Ｍ３３
５．６、８．８

Ａ２７０、Ａ４７０

Ａ２５０、Ａ４５０

ＧＢ／Ｔ５７８５
Ｍ３６×３、Ｍ３９×３ ５．６、８．８ Ａ２５０、Ａ４５０

Ｍ４２×３、Ｍ４５×３、Ｍ４８×３ 按协议 按协议

２
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３．２　全螺纹螺柱

３．２．１　全螺纹螺柱的结构型式见图２，尺寸代号和标注应符合ＧＢ／Ｔ５２７６的规定。

图２　全螺纹螺柱

３．２．２　全螺纹螺柱的螺纹规格小于或等于 Ｍ３３时，螺距应采用粗牙系列；螺纹规格大于 Ｍ３３时，螺距

应采用细牙系列；全螺纹螺柱的规格和材料牌号应符合表２的规定。

表２　全螺纹螺柱的规格和材料牌号

螺纹规格 材料牌号

Ｍ１４、Ｍ１６、Ｍ２０、Ｍ２４、Ｍ２７、Ｍ３０、Ｍ３３、Ｍ３６×３、Ｍ３９×３、Ｍ４２×３、

Ｍ４５×３、Ｍ４８×３、Ｍ５２×３、Ｍ５６×３、Ｍ６４×３、Ｍ７０×３、Ｍ７６×３、

Ｍ８２×３、Ｍ９０×３、Ｍ９５×３、Ｍ１００×３

Ｑ２３５Ａ、３５、４０ＭｎＢ、４０ＭｎＶＢ、４０Ｃｒ、３０ＣｒＭｏＡ、

３５ＣｒＭｏＡ、４２ＣｒＭｏ、３５ＣｒＭｏＶＡ、２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ、

４０ＣｒＮｉＭｏＡ、１２Ｃｒ５Ｍｏ、２０Ｃｒ１３、０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０、

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２、０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ

３．３　六角螺母

３．３．１　六角螺母的结构型式见图３，尺寸代号和标注应符合ＧＢ／Ｔ５２７６的规定。

　　
ａ 要求垫圈面型式时，应在合同中注明。

ｂ
β＝１５°～３０°。

ｃ
θ＝９０°～１２０°。

图３　六角螺母

３．３．２　六角螺母的尺寸应符合表３的规定。

３
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表３　六角螺母尺寸 单位为毫米

犇 Ｍ１４ Ｍ１６ Ｍ２０ Ｍ２４ Ｍ２７ Ｍ３０ Ｍ３３ Ｍ３６

犘ａ ２ ２ ２．５ ３ ３ ３．５ ３．５ ３

犱ａ
ｍａｘ １５．１０ １７．３０ ２１．６０ ２５．９０ ２９．１０ ３２．４０ ３５．６０ ３８．９０

ｍｉｎ １４．００ １６．００ ２０．００ ２４．００ ２７．００ ３０．００ ３３．００ ３６．００

犱ｗ
１型 ｍｉｎ １９．６０ ２２．５０ ２７．７０ ３３．３０ ３８．００ ４２．８０ ４６．６０ ５１．１０

２型 ｍｉｎ ２２．５０ ２５．３０ ３１．７０ ３８．４０ ４２．７０ ４６．６０ ５１．１０ ５５．９０

犲
１型 ｍｉｎ ２３．３６ ２６．７５ ３２．９５ ３９．５５ ４５．２０ ５０．８５ ５５．３７ ６０．７９

２型 ｍｉｎ ２６．５１ ２９．８７ ３７．３９ ４５．２３ ５０．４０ ５４．８８ ６０．２６ ６５．８６

犿

１型

２型

ｍａｘ １２．８０ １４．８０ １８．００ ２１．５０ ２３．８０ ２５．６０ ２８．７０ ３１．００

ｍｉｎ １２．１０ １４．１０ １６．９０ ２０．２０ ２２．５０ ２４．３０ ２７．４０ ２９．４０

ｍａｘ １４．３０ １６．４０ ２０．４０ ２４．４０ ２７．４０ ３０．４０ ３３．５０ ３６．５０

ｍｉｎ １３．６０ １５．７０ １９．１０ ２３．１０ ２６．１０ ２８．８０ ３１．９０ ３４．９０

犿ｗ

１型 ｍｉｎ ９．７０ １１．３０ １３．５０ １６．２０ １８．００ １９．４０ ２１．９０ ２３．５０

２型 ｍｉｎ １０．９０ １２．６０ １５．３０ １８．５０ ２０．９０ ２３．３０ ２５．８０ ２７．９０

狊

１型

２型

ｍａｘ ２１．００ ２４．００ ３０．００ ３６．００ ４１．００ ４６．００ ５０．００ ５５．００

ｍｉｎ ２０．６７ ２３．６７ ２９．１６ ３５．００ ４０．００ ４５．００ ４９．００ ５３．８０

ｍａｘ ２４．００ ２７．００ ３４．００ ４１．００ ４６．００ ５０．００ ５５．００ ６０．００

ｍｉｎ ２３．６７ ２６．６７ ３３．３８ ４０．３８ ４５．００ ４９．００ ５３．８０ ５８．８０

犇 Ｍ３９ Ｍ４２ Ｍ４５ Ｍ４８ Ｍ５２ Ｍ５６ Ｍ６４ Ｍ７０

犘ａ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ３ ３

犱ａ
ｍａｘ ４２．１０ ４５．４０ ４８．６０ ５１．８０ ５６．２０ ６０．５０ ６９．１０ ７５．６０

ｍｉｎ ３９．００ ４２．００ ４５．００ ４８．００ ５２．００ ５６．００ ６４．００ ７０．００

犱ｗ
１型 ｍｉｎ ５５．９０

２型 ｍｉｎ ６０．００
６０．００ ６４．７０ ６９．５０ ７４．２０ ７８．７０ ８８．２０ ９４．８０

犲
１型 ｍｉｎ ６６．４４ ７１．３０ ７６．９５ ８２．６０ — — — —

２型 ｍｉｎ ７０．６７ ７０．６７ ７６．２７ ８１．８７ ８７．４７ ９２．７４ １０３．９４ １１１．７８

犿

１型

２型

ｍａｘ ３３．４０ ３４．００ ３６．００ ３８．００ — — — —

ｍｉｎ ３１．８０ ３２．４０ ３４．４０ ３６．４０ — — — —

ｍａｘ ３９．５０ ４２．５０ ４５．５０ ４８．５０ ５２．５０ ５６．５０ ６４．５０ ７０．５０

ｍｉｎ ３７．９０ ４０．９０ ４３．９０ ４６．９０ ５０．６０ ５４．６０ ６２．６０ ６８．６０

犿ｗ

１型 ｍｉｎ ２５．４０ ２５．９０ ２７．５０ ２９．１０ — — — —

２型 ｍｉｎ ３０．３０ ３２．７０ ３５．１０ ３７．５０ ４０．５０ ４３．７０ ５０．１０ ５４．９０

狊

１型

２型

ｍａｘ ６０．００ ６５．００ ７０．００ ７５．００ — — — —

ｍｉｎ ５８．８０ ６３．１０ ６８．１０ ７３．１０ — — — —

ｍａｘ ６５．００ ６５．００ ７０．００ ７５．００ ８０．００ ８５．００ ９５．００ １０２．００

ｍｉｎ ６３．１０ ６３．１０ ６８．１０ ７３．１０ ７８．１０ ８２．８０ ９２．８０ ９９．８０

４
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表３（续） 单位为毫米

犇 Ｍ７６ Ｍ８２ Ｍ９０ Ｍ９５ Ｍ１００ — — —

犘ａ ３ ３ ３ ３ ３ — — —

犱ａ
ｍａｘ ８２．１０ ８８．６０ ９７．２０ １０２．６０ １０８．００ — — —

ｍｉｎ ７６．００ ８２．００ ９０．００ ９５．００ １００．００ — — —

犱ｗ ２型 ｍｉｎ １０２．４０ １１０．００ １２１．１０ １２５．９０ １３５．４０ — — —

犲 ２型 ｍｉｎ １２０．７４ １２９．７０ １４２．８０ １４８．４０ １５９．６０ — — —

犿 ２型
ｍａｘ ７６．５０ ８２．５０ ９０．５０ ９５．５０ １００．５０ — — —

ｍｉｎ ７４．６０ ８０．３０ ８８．３０ ９３．３０ ９８．３０ — — —

犿ｗ ２型 ｍｉｎ ５９．７０ ６４．２０ ７０．６０ ７４．６０ ７８．６０ — — —

狊 ２型
ｍａｘ １１０．００ １１８．００ １３０．００ １３５．００ １４５．００ — — —

ｍｉｎ １０７．８０ １１５．８０ １２７．５０ １３２．５０ １４２．５０ — — —

　　
ａ犘 为螺距。

３．３．３　六角螺母的规格、性能等级和材料牌号应符合表４的规定。

表４　六角螺母的规格、性能等级和材料牌号

型式 规格
性能等级

碳钢或合金钢 不锈钢
材料牌号

１型

Ｍ１４、Ｍ１６、Ｍ２０、Ｍ２４

Ｍ２７、Ｍ３０、Ｍ３３、Ｍ３６×３、Ｍ３９×３

Ｍ４２×３、Ｍ４５×３、Ｍ４８×３

６、８

按协议

Ａ２７０、Ａ４７０

Ａ２５０、Ａ４５０

按协议

—

２型

Ｍ１４、Ｍ１６、Ｍ２０、Ｍ２４、Ｍ２７、Ｍ３０、Ｍ３３、

Ｍ３６×３、Ｍ３９×３、Ｍ４２×３、Ｍ４５×３、

Ｍ４８×３、Ｍ５２×３、Ｍ５６×３、Ｍ６４×３、

Ｍ７０×３、Ｍ７６×３、Ｍ８２×３、Ｍ９０×３、

Ｍ９５×３、Ｍ１００×３

—

Ｑ２３５Ａ、２５、３５、４０Ｍｎ、３０ＣｒＭｏＡ、

３５ＣｒＭｏＡ、３５ＣｒＭｏＶＡ、２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ、

４０ＣｒＮｉＭｏＡ、１２Ｃｒ５Ｍｏ、２０Ｃｒ１３、

０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０、０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２、

０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ

３．４　公差

３．４．１　螺纹规格小于或等于 Ｍ２４的螺栓和螺柱且公称长度符合下列ａ）项和ｂ）项中的较小值时，其未

注尺寸公差及几何公差应符合ＧＢ／Ｔ３１０３．１Ａ级产品的规定：

ａ）　小于或等于１０犱；

ｂ）　小于或等于１５０ｍｍ。

３．４．２　螺纹规格大于 Ｍ２４的螺栓和螺柱或公称长度符合下列ａ）项和ｂ）项中的较小值时，其未注尺寸

公差及几何公差应符合ＧＢ／Ｔ３１０３．１Ｂ级产品的规定：

ａ）　大于１０犱；

ｂ）　大于１５０ｍｍ。

３．４．３　螺纹规格小于或等于 Ｍ１６螺母的尺寸公差及几何公差应符合ＧＢ／Ｔ３１０３．１Ａ级产品的规定，

螺纹规格大于 Ｍ１６螺母的尺寸公差及几何公差应符合ＧＢ／Ｔ３１０３．１Ｂ级产品的规定。

５
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３．４．４　螺栓和螺柱的螺纹公差应符合ＧＢ／Ｔ１９７中的６ｇ规定，螺母的螺纹公差应符合ＧＢ／Ｔ１９７中的

６Ｈ规定。

３．４．５　未规定的紧固件公差应符合ＧＢ／Ｔ３１０３．１的规定。

３．５　长度和质量

３．５．１　紧固件的长度和质量参见附录Ａ。

３．５．２　紧固件长度的计算参见附录Ｂ。

４　材料

４．１　一般规定

４．１．１　紧固件原材料应有质量证明书，并应进行化学成分分析，对于同一钢号、同一冶炼炉号、同一断

面尺寸、同一热处理条件的紧固件原材料的抽检数量应为每批１％，且不应少于１件。

４．１．２　经热处理或应变硬化后的毛坯应进行机械性能分析，并应符合下列规定：

ａ）　同一钢号、同一冶炼炉号、同一断面尺寸、同一热处理条件和同期制造的毛坯组成一批，每批的

抽检数量应为１件。

ｂ）　试样的取样方向应为纵向。毛坯直径小于或等于４０ｍｍ时，试样的纵轴应位于毛坯的中心。

毛坯直径大于４０ｍｍ时，试样的纵轴应位于毛坯半径的１／２处。

ｃ）　全螺纹螺柱用毛坯每件取一个拉伸试样。拉伸试验应符合ＧＢ／Ｔ２２８．１的规定。

ｄ）　全螺纹螺柱毛坯的拉伸试验结果应符合表６的规定。

ｅ）　拉伸试验结果不合格时，应从同一毛坯上再取２个拉伸试样进行复验，测定全部３项性能。试

验结果若有一项不合格，则该批毛坯判为不合格。

ｆ）　被判为不合格的整批毛坯应重新进行热处理，再按上述程序重新进行试验。

４．１．３　使用温度低于或等于－２０℃的紧固件材料应进行低温夏比冲击试验，冲击试验的要求应符合相

关标准的规定。

４．１．４　全螺纹螺柱和２型螺母的毛坯应按批进行硬度试样，每批抽取不应少于３件。

４．１．５　紧固件材料的强度分类参见附录Ｃ。

４．２　技术要求

４．２．１　六角头螺栓的材料和机械性能应符合ＧＢ／Ｔ３０９８．１或ＧＢ／Ｔ３０９８．６的规定。

４．２．２　全螺纹螺柱的材料和机械性能应符合表５的规定。

表５　全螺纹螺柱的材料和机械性能

材料

统一数字

代号
材料牌号 标准

机械性能

规格

犚ｍ 犚ｅｌ（犚ｐ０．２） 犃

ＭＰａ ％

硬度

ＨＢＷ

Ｕ１２３５２ Ｑ２３５Ａ ＧＢ／Ｔ７００ ≤Ｍ２０ ≥３７５ ≥２３５ ≥２６ —

Ｕ２０３５２ ３５ ＧＢ／Ｔ６９９
≤Ｍ２２ ≥５３０ ≥３１５

Ｍ２４～Ｍ２７ ≥５１０ ≥２９５
≥２０ ２３４～２８５

Ａ７１４０２ ４０ＭｎＢ ＧＢ／Ｔ３０７７
≤Ｍ２２ ≥８０５ ≥６８５

Ｍ２４～Ｍ３６ ≥７６５ ≥６３５
≥１４ ≤２０７

６
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表５（续）

材料

统一数字

代号
材料牌号 标准

机械性能

规格

犚ｍ 犚ｅｌ（犚ｐ０．２） 犃

ＭＰａ ％

硬度

ＨＢＷ

Ａ７３４０２ ４０ＭｎＶＢ ＧＢ／Ｔ３０７７
≤Ｍ２２ ≥８３５ ≥７３５

Ｍ２４～Ｍ３６ ≥８０５ ≥６８５
≥１３ ≤２０７

Ａ２０４０２ ４０Ｃｒ ＧＢ／Ｔ３０７７
≤Ｍ２２ ≥８０５ ≥６８５

Ｍ２４～Ｍ３６ ≥７６５ ≥６３５
≥１４ ≤２０７

Ａ３０３０２ ３０ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７
≤Ｍ２２ ≥７００ ≥５５０

Ｍ２４～Ｍ５６ ≥６６０ ≥５００
≥１６ ２３４～２８５

Ａ３０３５２ ３５ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７

≤Ｍ２２ ≥８３５ ≥７３５

Ｍ２４～Ｍ８０ ≥８０５ ≥６８５

Ｍ８２～Ｍ１００ ≥７３５ ≥５９０

≥１４

２６９～３２１

２３４～２８５

２３４～２８５

Ａ３０４２２ ４２ＣｒＭｏ ＧＢ／Ｔ３０７７
≤Ｍ６５ ≥８６０ ≥７２０

Ｍ６８～Ｍ１００ ≥７９０ ≥６６０
≥１６

２５５～３２１

２４８～３１１

Ａ３１３５２ ３５ＣｒＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ５２～Ｍ１００ ≥８３５ ≥７３５ ≥１３ ２６９～３２１

Ａ３１２５２ ２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７
≤Ｍ４８ ≥８３５ ≥７３５

Ｍ５２～Ｍ１００ ≥８０５ ≥６８５
≥１４

２６９～３２１

２４５～２７７

Ａ５０４０２ ４０ＣｒＮｉＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ５２～Ｍ１００ ≥９３０ ≥８２５ ≥１３ ≤２６９

Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ ＧＢ／Ｔ１２２１ ≤Ｍ４８ ≥５９０ ≥３９０ ≥１８ —

Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ＧＢ／Ｔ１２２０ ≤Ｍ２７ ≥６４０ ≥４４０ ≥２０ —

Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ＧＢ／Ｔ１２２０ ≤Ｍ４８ ≥５２０ ≥２０５ ≥４０ ≤１８７

Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ＧＢ／Ｔ１２２０ ≤Ｍ４８ ≥５２０ ≥２０５ ≥４０ ≤１８７

Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ＧＢ／Ｔ１２２０ ≤Ｍ４８ ≥５２０ ≥２０５ ≥４０ ≤１８７

４．２．３　１型六角螺母的材料和机械性能应符合ＧＢ／Ｔ３０９８．２或ＧＢ／Ｔ３０９８．１５的规定。

４．２．４　２型六角螺母的材料及硬度应符合表６的规定。

表６　２型螺母的材料及硬度

螺母材料

统一数字代号 材料牌号 标准号
规格

硬度

ＨＢＷ

Ｕ１２３５２ Ｑ２３５Ａ ＧＢ／Ｔ７００ ≤Ｍ２０ —

Ｕ２０２５２ ２５ ＧＢ／Ｔ６９９ Ｍ１４～Ｍ２７ —

Ｕ２０３５２ ３５ ＧＢ／Ｔ６９９ Ｍ１４～Ｍ２７ ２３４～２８５

Ｕ２１４０２ ４０Ｍｎ ＧＢ／Ｔ６９９ Ｍ１４～Ｍ３６ ≤２２９

Ａ３０３０２ ３０ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ１４～Ｍ１００ ２３４～３２１

７
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螺母材料

统一数字代号 材料牌号 标准号
规格

硬度

ＨＢＷ

Ａ３０３５２ ３５ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ１４～Ｍ１００ ２３４～３２１

Ａ３１３５２ ３５ＣｒＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ１４～Ｍ１００ ２６９～３２１

Ａ３１２５２ ２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ１４～Ｍ１００ ２３４～３２１

Ａ５０４０２ ４０ＣｒＮｉＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ Ｍ１４～Ｍ１００ ≤２６９

Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ ＧＢ／Ｔ１２２１ Ｍ１４～Ｍ４８ —

Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ＧＢ／Ｔ１２２０ Ｍ１４～Ｍ２７ —

Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ＧＢ／Ｔ１２２０ Ｍ１４～Ｍ４８ ≤１８７

Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ＧＢ／Ｔ１２２０ Ｍ１４～Ｍ４８ ≤１８７

Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ＧＢ／Ｔ１２２０ Ｍ１４～Ｍ４８ ≤１８７

５　制造和热处理

５．１　制造

５．１．１　螺纹的基本尺寸应符合ＧＢ／Ｔ１９６的规定。

５．１．２　对于螺纹规格小于或等于 Ｍ５６的紧固件，除螺栓和螺柱的螺纹牙侧和牙底的表面粗糙度不应大

于犚犪３．２，以及螺母的螺纹牙侧和牙底的表面粗糙度不应大于犚犪６．３外，其余表面粗糙度不应大于

犚犪１２．５。

５．１．３　对于螺纹规格大于 Ｍ５６的螺柱，除螺柱的螺纹牙侧和牙底的表面粗糙度不应大于犚犪６．３，以及

螺母的螺纹牙侧的表面粗糙度不应大于犚犪６．３外，其余表面粗糙度不应大于犚犪１２．５。

５．１．４　螺栓和螺柱螺纹未脱碳层的最小高度犈 为０．５倍牙形高度，全脱碳层最大深度为０．０１５ｍｍ，脱

碳试验方法应按ＧＢ／Ｔ３０９８．１的有关规定进行。

５．１．５　螺栓和螺柱的螺纹末端应倒角，倒角的要求应符合ＧＢ／Ｔ２的规定。

５．１．６　碳素钢及合金结构钢制成的紧固件应进行发蓝处理，不锈钢制成的紧固件不做表面处理。

５．２　热处理

５．２．１　六角头螺栓的热处理要求应符合ＧＢ／Ｔ３０９８．１或ＧＢ／Ｔ３０９８．６的规定。

５．２．２　全螺纹螺柱的热处理要求应符合表７的规定。

表７　全螺纹螺柱的热处理

统一数字代号 材料牌号 标准号 热处理工艺 备注

Ｕ１２３５２ Ｑ２３５Ａ ＧＢ／Ｔ７００ 热轧 —

Ｕ２０３５２ ３５ ＧＢ／Ｔ６９９ 正火 —

Ａ７１４０２ ４０ＭｎＢ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５５０℃

Ａ７３４０２ ４０ＭｎＶＢ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５５０℃

Ａ２０４０２ ４０Ｃｒ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５５０℃
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表７（续）

统一数字代号 材料牌号 标准号 热处理工艺 备注

Ａ３０３０２ ３０ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥６００℃

Ａ３０３５２ ３５ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５６０℃

Ａ３０４２２ ４２ＣｒＭｏ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５８０℃

Ａ３１３５２ ３５ＣｒＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥６００℃

Ａ３１２５２ ２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥６２０℃

Ａ５０４０２ ４０ＣｒＮｉＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５２０℃

Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ ＧＢ／Ｔ１２２１ 调质 回火温度≥６５０℃

Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ＧＢ／Ｔ１２２０ 调质 —

Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ＧＢ／Ｔ１２２０ 固溶 —

Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ＧＢ／Ｔ１２２０ 固溶 —

Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ＧＢ／Ｔ１２２０ 固溶 —

５．２．３　１型六角螺母的热处理要求应符合ＧＢ／Ｔ３０９８．２或ＧＢ／Ｔ３０９８．１５的规定。

５．２．４　２型六角螺母的热处理要求应符合表８的规定。

表８　２型六角螺母的热处理

统一数字代号 材料牌号 标准号 热处理工艺 备注

Ｕ１２３５２ Ｑ２３５Ａ ＧＢ／Ｔ７００ 热轧 —

Ｕ２０２５２ ２５ ＧＢ／Ｔ６９９ 正火 —

Ｕ２０３５２ ３５ ＧＢ／Ｔ６９９ 正火 —

Ｕ２１４０２ ４０Ｍｎ ＧＢ／Ｔ６９９ 正火 —

Ａ３０３０２ ３０ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥６００℃

Ａ３０３５２ ３５ＣｒＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５６０℃

Ａ３１３５２ ３５ＣｒＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥６００℃

Ａ３１２５２ ２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥６２０℃

Ａ５０４０２ ４０ＣｒＮｉＭｏＡ ＧＢ／Ｔ３０７７ 调质 回火温度≥５２０℃

Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ ＧＢ／Ｔ１２２１ 调质 回火温度≥６５０℃

Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ＧＢ／Ｔ１２２０ 调质 —

Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ＧＢ／Ｔ１２２０ 固溶 —

Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ＧＢ／Ｔ１２２０ 固溶 —

Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ＧＢ／Ｔ１２２０ 固溶 —

５．２．５　符合表７或表８热处理工艺供货的原材料，在保证产品机械性能的前提下，可直接加工成产品

交货。
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６　检验和验收

６．１　检验

６．１．１　检验应以批为单位进行。同一材料牌号、同一冶炼炉号、同一型式、同一规格、同一长度（螺母除

外）和相同生产工艺的产品为一批。当螺栓、螺柱长度小于或等于１００ｍｍ时，长度相差不大于２５ｍｍ

的可视为同一批；螺栓或螺柱长度大于１００ｍｍ时，长度相差不大于５０ｍｍ的可视为同一批。但螺栓

或螺柱最大批件为３０００件，螺母最大批件为５０００件。

６．１．２　尺寸的检验应符合ＧＢ／Ｔ９０．１的有关规定。

６．１．３　螺栓和螺柱的表面缺陷应符合ＧＢ／Ｔ５７７９．１的规定，螺母的表面缺陷应符合ＧＢ／Ｔ５７７９．２的

规定。

６．１．４　紧固件的表面不应有横向缺陷。

６．１．５　紧固件的外表面不应有切边毛刺。

６．１．６　紧固件的无损检测和合格等级应符合合同或相关标准的要求。

６．２　验收

紧固件的验收应符合ＧＢ／Ｔ９０．１的规定。

７　产品质量证明书

７．１　按本部分生产的紧固件，每批应有产品质量证明书。

７．２　产品质量证明书应包括下列内容：

ａ）　制造商名称及出厂日期；

ｂ）　制造厂技术（质量）检验部门的公章；

ｃ）　质量检查员的签字及检验日期；

ｄ）　产品的名称、规格、材料牌号及材料标准或性能等级；

ｅ）　化学成分及机械性能；

ｆ）　合同规定的其他检验报告。

８　标记和标志

８．１　紧固件的标记应符合下列规定：

ａ）　产品名称；

ｂ）　本部分编号ＧＢ／Ｔ９１２５．２；

ｃ）　螺纹规格和公称长度，螺母不标注长度；

ｄ）　材料牌号或性能等级；

ｅ）　螺母标记型式代号。

　　示例１：

螺纹规格为 Ｍ２０、公称长度为１００ｍｍ，性能等级为８．８的六角头螺栓的标记：六角头螺栓　ＧＢ／Ｔ９１２５．２　Ｍ２０×

１００８．８。

　　示例２：

螺纹规格为 Ｍ１６、公称长度为１００ｍｍ、材料牌号为３５ＣｒＭｏＡ的全螺纹螺柱的标记：全螺纹螺柱 ＧＢ／Ｔ９１２５．２　
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Ｍ１６×１００３５ＣｒＭｏＡ。

　　示例３：

螺纹规格为 Ｍ２０、性能等级为８的１型螺母的标记：螺母　ＧＢ／Ｔ９１２５．２Ｍ２０８１型。

　　示例４：

螺纹规格为 Ｍ２０、材料牌号为３５ＣｒＭｏＡ的２型螺母的标记：螺母　ＧＢ／Ｔ９１２５．２Ｍ２０３５ＣｒＭｏＡ２型。

８．２　在螺柱的端部、六角头螺栓的头部顶面和螺母的支承面或侧面应采用钢印或激光进行标志，标志

应清晰可见，内容应包括材料代号或性能等级和制造商标记；对于螺纹规格小于或等于 Ｍ２４的螺柱，可

将材料代号和制造商标记分别标注在螺柱的两端。标志的方式见图４。

犪）　六角头螺栓 犫）　螺柱 犮）　六角螺母

　　注： ———材料代号；××———制造厂标志。

图４　紧固件标志

８．３　材料代号应符合表９的规定。

表９　材料代号

材料牌号 Ｑ２３５Ａ ２５ ３５ ４０Ｍｎ ４０ＭｎＢ ４０ＭｎＶＢ

材料代号 — ２５ ３５ ４０ ４０Ｂ ４０ＶＢ

材料牌号 ４０Ｃｒ ４２ＣｒＭｏ ３５ＣｒＭｏＡ ２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ ３０ＣｒＭｏＡ ３５ＣｒＭｏＶＡ

材料代号 ４０Ｃ １Ｂ ２Ｂ ３Ｂ ４Ｂ ５Ｂ

材料牌号 ４０ＣｒＮｉＭｏＡ １２Ｃｒ５Ｍｏ ２０Ｃｒ１３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ

材料代号 ６Ｂ ４５１ ４２０ ３０４ ３１６ ３２１

９　防护和包装

９．１　产品应有防锈措施。

９．２　产品应按材料、规格和公称长度分别包装，并应有防潮措施。

９．３　紧固件应成套装箱。

９．４　包装箱内应有产品装箱单和产品质量证明书。

９．５　产品装箱单应包括下列内容：

ａ）　制造商名称；

ｂ）　出厂编号及日期；

ｃ）　产品的名称、规格、数量、净重和毛重等；

ｄ）　采购方名称及合同号；

ｅ）　所附文件的名称及份数；

ｆ）　制造商装箱部门的公章、装箱日期和装箱检验员的签字。
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附　录　犃

（资料性附录）

紧固件的长度和质量

犃．１　一般规定

犃．１．１　紧固件的长度是按伸出长度与螺母齐平进行计算，并未包括垫圈的厚度；除金属环垫外，垫片的

厚度按３ｍｍ计入。

犃．１．２　紧固件的质量为１０００件的近似质量，钢的密度取７８００ｋｇ／ｍ
３。

犃．１．３　１０００件螺母的近似质量可按表Ａ．１的规定选用。

表犃．１　螺母的近似质量 单位为千克

螺纹规格 Ｍ１４ Ｍ１６ Ｍ２０ Ｍ２４ Ｍ２７ Ｍ３０ Ｍ３３

１型螺母 １８．９２ ２９．００ ５１．５５ ８８．８０ １３２．４１ １８４．３５ ２４２．７９

２型螺母 ３２．０９ ４６．３５ ８９．４０ １５７．９１ ２１９．３３ ２８０．６６ ３７４．０５

螺纹规格 Ｍ３６×３ Ｍ３９×３ Ｍ４２×３ Ｍ４５×３ Ｍ４８×３ Ｍ５２×３ Ｍ５６×３

１型螺母 ３１７．０１ ４１４．８７ ４８４．３５ ６０５．２２ ７４４．４３ — —

２型螺母 ４８９．８５ ６０５．８４ ５９２．８８ ７４９．１９ ９３０．６５ １１２３．１８ １３３０．１８

规格 Ｍ６４×３ Ｍ７０×３ Ｍ７６×３ Ｍ８２×３ Ｍ９０×３ Ｍ９５×３ Ｍ１００×３

１型螺母 — — — — — — —

２型螺母 １８５５．５５ ２２８３．３０ ２８７０．０７ ３５３５．９１ ４７４０．８０ ５２５１．３７ ６６６３．６１

犃．２　犆犾犪狊狊７５钢制管法兰

犃．２．１　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ７５，Ｂ系列钢制管法兰连接用六角头螺栓或螺柱的长

度和质量可参见表Ａ．２的规定选用。

表犃．２　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

６５０ Ｍ１６ ３６ １００ １８１．７０ １２０ １２０ １５７．００ １５７．００

７００ Ｍ１６ ４０ １００ １８１．７０ １２０ １２０ １５７．００ １５７．００

７５０ Ｍ１６ ４４ １００ １８１．７０ １２０ １２０ １５７．００ １５７．００

８００ Ｍ１６ ４８ １０５ １８９．６０ １２０ １２５ １５７．００ １６３．５５
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表犃．２（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

８５０ Ｍ１６ ５２ １０５ １８９．６０ １２０ １２５ １５７．００ １６３．５５

９００ Ｍ２０ ４０ １１０ ３１９．１０ １３０ １３５ ２６６．２０ ２７６．４５

９５０ Ｍ２０ ４０ １１５ ３３１．４５ １３５ １４０ ２７６．４５ ２８６．７０

１０００ Ｍ２０ ４４ １１５ ３３１．４５ １３５ １４０ ２７６．４５ ２８６．７０

１０５０ Ｍ２０ ４８ １２０ ３４３．８０ １４０ １４５ ２８６．７０ ２９６．９５

１１００ Ｍ２４ ３６ １３０ ５４０．１０ １５５ １６０ ４５７．２５ ４７２．００

１１５０ Ｍ２４ ４０ １３０ ５４０．１０ １５５ １６５ ４５７．２５ ４８６．７５

１２００ Ｍ２４ ４４ １３５ ５５７．８５ １６０ １６５ ４７２．００ ４８６．７５

１２５０ Ｍ２４ ４４ １４０ ５７５．６０ １６５ １７０ ４８６．７５ ５０１．５０

１３００ Ｍ２４ ４８ １４０ ５７５．６０ １６５ １７０ ４８６．７５ ５０１．５０

１３５０ Ｍ２４ ４８ １４０ ５７５．６０ １６５ １７５ ４８６．７５ ５１６．２０

１４００ Ｍ２７ ４０ １４５ ７７５．３５ １７５ １８０ ６６７．００ ６８６．１０

１４５０ Ｍ２７ ４４ １５５ ８２０．３０ １８５ １９０ ７０５．１５ ７２４．２０

１５００ Ｍ２７ ４４ １６５ ８６５．２８ １９０ ２００ ７２４．２０ ７６２．３０

犃．２．２　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ７５，Ｂ系列钢制管法兰与钢制法兰盖连接用六角头螺

栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．３的规定选用。

表犃．３　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

６５０ Ｍ１６ ３６ １００ １８１．７０ １２０ １２０ １５７．００ １５７．００

７００ Ｍ１６ ４０ １００ １８１．７０ １２０ １２０ １５７．００ １５７．００

７５０ Ｍ１６ ４４ １００ １８１．７０ １２０ １２０ １５７．００ １５７．００

８００ Ｍ１６ ４８ １０５ １８９．６０ １２５ １２５ １６３．５５ １６３．５５

８５０ Ｍ１６ ５２ １０５ １８９．６０ １２５ １３０ １６３．５５ １７０．１０

９００ Ｍ２０ ４０ １１５ ３３１．４５ １４０ １４５ ２８６．７０ ２９６．９５

９５０ Ｍ２０ ４０ １２０ ３４３．８０ １４０ １４５ ２８６．７０ ２９６．９５

１０００ Ｍ２０ ４４ １２０ ３４３．８０ １４０ １４５ ２８６．７０ ２９６．９５

１０５０ Ｍ２０ ４８ １２５ ３５４．９０ １４５ １５０ ２９６．９５ ３０７．２０

３１

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．３（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

１１００ Ｍ２４ ３６ １３５ ５５７．８５ １６０ １６５ ４７２．００ ４８６．７５

１１５０ Ｍ２４ ４０ １４０ ５７５．６０ １６５ １７０ ４８６．７５ ５０１．５０

１２００ Ｍ２４ ４４ １４５ ５９３．４０ １７０ １７５ ５０１．５０ ５１６．２０

１２５０ Ｍ２４ ４４ １５０ ６１１．２０ １７５ １８０ ５１６．２０ ５３０．９０

１３００ Ｍ２４ ４８ １５０ ６１１．２０ １７５ １８０ ５１６．２０ ５３０．９０

１３５０ Ｍ２４ ４８ １５５ ６２８．９５ １８０ １８５ ５３０．９０ ５４５．６５

１４００ Ｍ２７ ４０ １６０ ８４２．８０ １９０ １９５ ７２４．２０ ７４３．２５

１４５０ Ｍ２７ ４４ １７０ ８８７．７５ １９５ ２００ ７４３．２５ ７６２．３０

１５００ Ｍ２７ ４４ １７５ ９１０．２３ ２００ ２１０ ７６２．３０ ８００．４００

犃．３　犆犾犪狊狊１５０钢制管法兰

犃．３．１　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为平面，钢制管法兰连接用六角头

螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．４的规定选用。

表犃．４　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ１４ ４ ４５ ６８．８０ ６０ ６５ ５８．４９ ６３．３７

２０ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ６５ ６３．３７ ６３．３７

２５ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ７０ ６３．３７ ６８．２４

３２ Ｍ１４ ４ ５５ ８０．９０ ７０ ７５ ６８．２４ ７３．１２

４０ Ｍ１４ ４ ６０ ８６．９５ ７５ ７５ ７３．１２ ７３．１２

５０ Ｍ１６ ４ ６５ １２６．５０ ８０ ８５ １０４．７０ １１１．２０

６５ Ｍ１６ ４ ７０ １３４．３０ ８５ ９０ １１１．２０ １１７．８０

８０ Ｍ１６ ４ ７５ １４２．２０ ９０ ９５ １１７．８０ １２４．３０

１００ Ｍ１６ ８ ７５ １４２．２０ ９０ ９５ １１７．８０ １２４．３０

１２５ Ｍ２０ ８ ７５ ２３２．７５ １００ １０５ ２０４．８０ ２１５．０５

１５０ Ｍ２０ ８ ８０ ２４５．１０ １００ １０５ ２０４．８０ ２１５．０５

４１

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．４（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

２００ Ｍ２０ ８ ８５ ２５７．４５ １０５ １１０ ２１５．０５ ２２５．３０

２５０ Ｍ２４ １２ ９５ ４１９．２５ １２０ １２５ ３５４．００ ３６８．７５

３００ Ｍ２４ １２ ９５ ４１９．２５ １２０ １２５ ３５４．００ ３６８．７５

３５０ Ｍ２７ １２ １０５ ５９９．４５ １３５ １４０ ５１４．５５ ５３３．６０

４００ Ｍ２７ １６ １１０ ６２１．９０ １３５ １４５ ５１４．５５ ５５２．６５

４５０ Ｍ３０ １６ １１５ ８１３．６０ １４５ １５５ ６７７．１５ ７２３．８５

５００ Ｍ３０ ２０ １３０ ８９１．８０ １６０ １７０ ７４７．２０ ７９３．９０

５５０ Ｍ３３ ２０ １３５ １１３６．９０ １７０ １８０ ９７５．７０ １０３３．１０

６００ Ｍ３３ ２０ １４０ １１７９．００ １７５ １８５ １００４．４０ １０６２．００

犃．３．２　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为突面，钢制管法兰连接用六角头

螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．５的规定选用。

表犃．５　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ７０ ６３．３７ ６８．２４

２０ Ｍ１４ ４ ５５ ８０．９０ ７０ ７０ ６８．２４ ６８．２４

２５ Ｍ１４ ４ ５５ ８０．９０ ７０ ７５ ６８．２４ ７３．１２

３２ Ｍ１４ ４ ６０ ８６．９５ ７５ ８０ ７３．１２ ７７．９９

４０ Ｍ１４ ４ ６５ ９３．００ ８０ ８０ ７７．９９ ７７．９９

５０ Ｍ１６ ４ ７０ １３４．３０ ８５ ９０ １１１．２０ １１７．８０

６５ Ｍ１６ ４ ７５ １４２．２０ ９０ ９５ １１７．８０ １２４．３０

８０ Ｍ１６ ４ ８０ １５０．１０ ９５ １００ １２４．３０ １３０．９０

１００ Ｍ１６ ８ ８０ １５０．１０ ９５ １００ １２４．３０ １３０．９０

１２５ Ｍ２０ ８ ８０ ２４５．１０ １０５ １１０ ２１５．０５ ２２５．３０

１５０ Ｍ２０ ８ ８５ ２５７．４５ １０５ １１０ ２１５．０５ ２２５．３０

２００ Ｍ２０ ８ ９０ ２６９．８０ １１０ １１５ ２２５．３０ ２３５．５０

２５０ Ｍ２４ １２ １００ ４３７．００ １２５ １３０ ３６８．７５ ３８３．５０

３００ Ｍ２４ １２ １００ ４３７．００ １２５ １３０ ３６８．７５ ３８３．５０

５１

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．５（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

３５０ Ｍ２７ １２ １１０ ６２１．９０ １４０ １４５ ５３３．６０ ５５２．６５

４００ Ｍ２７ １６ １１５ ６４４．４０ １４０ １５０ ５３３．６０ ５７１．７０

４５０ Ｍ３０ １６ １２０ ８４１．４０ １５０ １６０ ７００．５０ ７４７．２０

５００ Ｍ３０ ２０ １３５ ９１９．５５ １６５ １７５ ７７０．５５ ８１７．２５

５５０ Ｍ３３ ２０ １４０ １１７０．７０ １７５ １８５ １００４．３０ １０６１．７０

６００ Ｍ３３ ２０ １４５ １２１２．５０ １８０ １９０ １０３３．００ １０９１．００

犃．３．３　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为环连接面，钢制管法兰连接用六

角头螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．６的规定选用。

表犃．６　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

２５ Ｍ１４ ４ ６５ ９３．００ ８０ ８５ ７７．９９ ８２．８７

３２ Ｍ１４ ４ ７０ ９９．０４ ８５ ８５ ８２．８７ ８２．８７

４０ Ｍ１４ ４ ７０ ９９．０４ ８５ ９０ ８２．８７ ８７．７４

５０ Ｍ１６ ４ ８０ １５０．１０ ９５ １００ １２４．３０ １３０．９０

６５ Ｍ１６ ４ ８５ １５８．００ １００ １０５ １３０．９０ １３７．４０

８０ Ｍ１６ ４ ８５ １５８．００ １０５ １０５ １３７．４０ １３７．４０

１００ Ｍ１６ ８ ８５ １５８．００ １０５ １０５ １３７．４０ １３７．４０

１２５ Ｍ２０ ８ ９０ ２６９．８０ １１０ １１５ ２２５．３０ ２３５．５０

１５０ Ｍ２０ ８ ９５ ２８２．１５ １１５ １２０ ２３５．５０ ２４５．７０

２００ Ｍ２０ ８ １００ ２９４．５０ １２０ １２５ ２４５．７０ ２５５．９５

２５０ Ｍ２４ １２ １１０ ４７２．６０ １３０ １４０ ３８３．５０ ４１３．００

３００ Ｍ２４ １２ １１０ ４７２．６０ １３５ １４０ ３９８．２５ ４１３．００

３５０ Ｍ２７ １２ １２０ ６６６．９０ １４５ １５５ ５５２．６５ ５９０．７５

４００ Ｍ２７ １６ １２０ ６６６．９０ １５０ １５５ ５７１．７０ ５９０．７５

４５０ Ｍ３０ １６ １３０ ８９１．８０ １６０ １７０ ７４７．２０ ７９３．９０

５００ Ｍ３０ ２０ １４０ ９４７．３０ １７０ １８０ ７９３．９０ ８４０．６０

５５０ Ｍ３３ ２０ １５０ １２３８．２０ １８５ １９５ １０６２．００ １１１９．５０

６００ Ｍ３３ ２０ １５５ １２７９．５０ １８５ １９５ １０６２．００ １１１９．５０

６１

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



犃．３．４　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为平面，钢制管法兰或钢制管法兰

盖与整体钢制管法兰连接用六角头螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．７的规定选用。

表犃．７　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ１４ ４ ４５ ６７．４０ ６０ ６０ ５８．５０ ５８．５０

２０ Ｍ１４ ４ ４５ ６７．４０ ６０ ６５ ５８．５０ ６３．４０

２５ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ６５ ６３．４０ ６３．４０

３２ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ７０ ６８．２５ ６８．２５

４０ Ｍ１４ ４ ５５ ８０．９０ ７０ ７５ ６８．２５ ７３．１０

５０ Ｍ１６ ４ ６０ １１６．８０ ７５ ８０ ９８．１０ １０４．７０

６５ Ｍ１６ ４ ６５ １２６．５０ ８０ ８５ １０４．７０ １１１．２０

８０ Ｍ１６ ４ ７０ １３４．３０ ８５ ９０ １１１．２０ １１７．８０

１００ Ｍ１６ ８ ７５ １４２．２０ ９０ ９５ １１７．８０ １２４．３０

１２５ Ｍ２０ ８ ７５ ２２９．８０ １００ １０５ ２０４．８０ ２１５．０５

１５０ Ｍ２０ ８ ８０ ２４５．１０ １００ １０５ ２０４．８０ ２１５．０５

２００ Ｍ２０ ８ ８５ ２５７．４５ １０５ １１０ ２１５．０５ ２２５．３０

２５０ Ｍ２４ １２ ９５ ４１５．１５ １２０ １２５ ３５４．００ ３６８．７５

３００ Ｍ２４ １２ ９５ ４１５．１５ １２０ １２５ ３５４．００ ３６８．７５

３５０ Ｍ２７ １２ １０５ ５９３．６０ １３５ １４０ ５１４．５０ ５３３．６０

４００ Ｍ２７ １６ １１０ ６２１．９０ １３５ １４５ ５１４．５０ ５５２．６５

４５０ Ｍ３０ １６ １１５ ８０６．３０ １４５ １５５ ６７７．１５ ７２３．８５

５００ Ｍ３０ ２０ １３０ ８９１．８０ １６０ １７０ ７４７．２０ ７９３．９０

５５０ Ｍ３３ ２０ １３５ １１２８．９０ １７０ １８０ ９７５．６０ １０３３．００

６００ Ｍ３３ ２０ １４０ １１７０．７０ １７５ １８５ １００４．３０ １０６１．７０

犃．３．５　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为突面，钢制管法兰或钢制管法兰

盖与整体钢制管法兰连接用六角头螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．８的规定选用。

７１
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表犃．８　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ６５ ６３．３７ ６３．３７

２０ Ｍ１４ ４ ５０ ７４．８５ ６５ ７０ ６３．３７ ６８．２４

２５ Ｍ１４ ４ ５５ ８０．９０ ７０ ７０ ６８．２４ ６８．２４

３２ Ｍ１４ ４ ５５ ８０．９０ ７０ ７５ ６８．２４ ７３．１２

４０ Ｍ１４ ４ ６０ ８６．９５ ７５ ８０ ７３．１２ ７７．９９

５０ Ｍ１６ ４ ６５ １２６．５０ ８５ ８５ １１１．２０ １１１．２０

６５ Ｍ１６ ４ ７０ １３４．３０ ８５ ９０ １１１．２０ １１７．８０

８０ Ｍ１６ ４ ７５ １４２．２０ ９０ ９５ １１７．８０ １２４．３０

１００ Ｍ１６ ８ ８０ １５０．１０ ９５ １００ １２４．３０ １３０．９０

１２５ Ｍ２０ ８ ８０ ２４５．１０ １０５ １１０ ２１５．０５ ２２５．３０

１５０ Ｍ２０ ８ ８５ ２５７．４５ １０５ １１０ ２１５．０５ ２２５．３０

２００ Ｍ２０ ８ ９０ ２６９．８０ １１０ １１５ ２２５．３０ ２３５．５０

２５０ Ｍ２４ １２ １００ ４３７．００ １２５ １３０ ３６８．７５ ３８３．５０

３００ Ｍ２４ １２ １００ ４３７．００ １２５ １３０ ３６８．７５ ３８３．５０

３５０ Ｍ２７ １２ １１０ ６２１．９０ １４０ １４５ ５３３．６０ ５５２．６５

４００ Ｍ２７ １６ １１５ ６４４．４０ １４０ １５０ ５３３．６０ ５７１．７０

４５０ Ｍ３０ １６ １２０ ８４１．４０ １５０ １６０ ７００．５０ ７４７．２０

５００ Ｍ３０ ２０ １３５ ９１９．５５ １６５ １７５ ７７０．５５ ８１７．２５

５５０ Ｍ３３ ２０ １４０ １１７０．７０ １７５ １８５ １００４．３０ １０６１．７０

６００ Ｍ３３ ２０ １４５ １２１２．５０ １８０ １９０ １０３３．００ １０９１．００

犃．３．６　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为环连接面，钢制管法兰或钢制管

法兰盖与整体钢制管法兰连接用六角头螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．９的规定选用。

８１
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表犃．９　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

２５ Ｍ１４ ４ ６５ ９３．００ ８０ ８０ ７７．９９ ７７．９９

３２ Ｍ１４ ４ ６５ ９３．００ ８０ ８５ ７７．９９ ８２．８７

４０ Ｍ１４ ４ ７０ ９９．０４ ８５ ９０ ８２．８７ ８７．７４

５０ Ｍ１６ ４ ７５ １４２．２０ ９０ １００ １１７．８０ １３０．９０

６５ Ｍ１６ ４ ８０ １５０．１０ ９５ １０５ １２４．３０ １３７．４０

８０ Ｍ１６ ４ ８０ １５０．１０ １００ １０５ １３０．９０ １３７．４０

１００ Ｍ１６ ８ ８５ １５８．００ １０５ １０５ １３７．４０ １３７．４０

１２５ Ｍ２０ ８ ９０ ２６９．８０ １１０ １１５ ２２５．３０ ２３５．５０

１５０ Ｍ２０ ８ ９５ ２８２．１５ １１５ １２０ ２３５．５０ ２４５．７０

２００ Ｍ２０ ８ １００ ２９４．５０ １２０ １２５ ２４５．７０ ２５５．９５

２５０ Ｍ２４ １２ １１０ ４７２．６０ １３０ １４０ ３８３．５０ ４１３．００

３００ Ｍ２４ １２ １１０ ４７２．６０ １３５ １４０ ３９８．２５ ４１３．００

３５０ Ｍ２７ １２ １２０ ６６６．９０ １４５ １５５ ５５２．６５ ５９０．７５

４００ Ｍ２７ １６ １２０ ６６６．９０ １５０ １５５ ５７１．７０ ５９０．７５

４５０ Ｍ３０ １６ １３０ ８９１．８０ １６０ １７０ ７４７．２０ ７９３．９０

５００ Ｍ３０ ２０ １４０ ９４７．３０ １７０ １８０ ７９３．９０ ８４０．６０

５５０ Ｍ３３ ２０ １５０ １２３８．２０ １８５ １９５ １０６２．００ １１１９．５０

６００ Ｍ３３ ２０ １５５ １２７９．５０ １８５ １９５ １０６２．００ １１１９．５０

犃．３．７　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰或Ａ系列钢制

管法兰与钢制管法兰盖连接用六角头螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．１０的规定选用。

９１
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表犃．１０　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

６５０ Ｍ３３ ２４ １９５ １５４８．２５ ２２５ ２３５ １２９１．５０ １３４９．００

７００ Ｍ３３ ２８ ２００ １５８２．００ ２３５ ２４５ １３４９．００ １４０６．５０

７５０ Ｍ３３ ２８ ２０５ １６１２．５０ ２４０ ２５０ １３７８．００ １４３５．００

８００ Ｍ３９ ２８ ２３０ ２６０１．００ ２７０ ２８０ ２２５７．４０ ２３４１．００

８５０ Ｍ３９ ３２ ２３０ ２６０１．００ ２７０ ２８５ ２２５７．４０ ２３８２．８０

９００ Ｍ３９ ３２ ２５０ ２７８８．５０ ２８５ ３００ ２３８２．８０ ２５０８．２０

９５０ Ｍ３９ ３２ ２４０ ２６９５．００ ２８０ ２９０ ２３４１．００ ２４２４．６０

１０００ Ｍ３９ ３６ ２５０ ２７８８．５０ ２８５ ３００ ２３８２．８０ ２５０８．２０

１０５０ Ｍ３９ ３６ ２６０ ２８８２．００ ３００ ３１０ ２５０８．２０ ２５９１．９０

１１００ Ｍ３９ ４０ ２７０ ２８８２．００ ３１０ ３２０ ２５９１．９０ ２６７５．５０

１１５０ Ｍ３９ ４０ ２７５ ３０２３．００ ３１０ ３２５ ２５９１．９０ ２７１７．３０

１２００ Ｍ３９ ４４ ２８５ ３１１６．７５ ３２０ ３３５ ２６７５．５０ ２８００．９０

１２５０ Ｍ４５ ４４ ２９５ ４３７４．７５ ３３５ ３５５ ３７８４．５０ ４０１０．５０

１３００ Ｍ４５ ４４ ３０５ ４４９９．５０ ３４５ ３６５ ３８９７．５０ ４１２３．５０

１３５０ Ｍ４５ ４４ ３１０ ４５６２．００ ３５５ ３７０ ４０１０．５０ ４１７９．９０

１４００ Ｍ４５ ４８ ３２０ ４６８７．００ ３６０ ３８０ ４０６７．００ ４２９２．９０

１４５０ Ｍ４５ ４８ ３３０ ４８１２．００ ３７０ ３９０ ４１７９．９０ ４４０５．９０

１５００ Ｍ４５ ５２ ３３５ ４８７４．５０ ３７５ ３９５ ４２３６．４０ ４４６２．４０

犃．３．８　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，Ｂ系列钢制管法兰连接用六角头螺栓或螺柱的长

度和质量可参见表Ａ．１１的规定选用。

０２
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表犃．１１　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

６５０ Ｍ２０ ３６ １２０ ３４３．８０ １４０ １４５ ２８６．７０ ２９６．９５

７００ Ｍ２０ ４０ １３０ ３６６．００ １５０ １５５ ３０７．２０ ３１７．４０

７５０ Ｍ２０ ４４ １３０ ３６６．００ １５０ １５５ ３０７．２０ ３１７．４０

８００ Ｍ２０ ４８ １３０ ３６６．００ １５０ １５５ ３０７．２０ ３１７．４０

８５０ Ｍ２４ ４０ １４０ ５７５．６０ １６５ １７５ ４８６．７５ ５１６．２０

９００ Ｍ２４ ４４ １５５ ６２８．９５ １８０ １８５ ５３０．９０ ５４５．６５

９５０ Ｍ２７ ４０ １６０ ８４２．８０ １８５ １９５ ７０５．１５ ７４３．２５

１０００ Ｍ２７ ４４ １６５ ８６５．３０ １９０ ２００ ７２４．２０ ７６２．３０

１０５０ Ｍ２７ ４８ １７０ ８８７．７５ １９５ ２０５ ７４３．２５ ７８１．３５

１１００ Ｍ２７ ５２ １７５ ９１０．２０ ２００ ２０５ ７６２．３０ ７８１．３５

１１５０ Ｍ３０ ４０ １８０ １１６９．００ ２１０ ２１５ ９８０．７０ １００３．８５

１２００ Ｍ３０ ４４ １８５ １１９６．７５ ２１５ ２２５ １００３．８５ １０５０．５０

１２５０ Ｍ３０ ４８ １９０ １２２４．５０ ２２０ ２３０ １０２７．００ １０７４．００

１３００ Ｍ３０ ５２ １９５ １２５２．２５ ２２５ ２３５ １０５０．５０ １０９７．５０

１３５０ Ｍ３０ ５６ ２００ １２８０．００ ２２５ ２３５ １０５０．５０ １０９７．５０

１４００ Ｍ３０ ６０ ２００ １２８０．００ ２３０ ２４０ １０７４．００ １１２１．００

１４５０ Ｍ３３ ４８ ２０５ １６１２．５０ ２４０ ２５０ １３７８．００ １４３５．００

１５００ Ｍ３３ ５２ ２１０ １６４３．００ ２４５ ２５０ １４０６．５０ １４３５．００

犃．３．９　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０，Ｂ系列钢制管法兰与钢制管法兰盖连接用六角头

螺栓或螺柱的长度和质量可参见表Ａ．１２的规定选用。

１２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１２　六角头螺栓或螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

六角头螺栓 螺柱

长度犾

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

１型螺母 １型螺母 １型螺母 ２型螺母 １型螺母 ２型螺母

６５０ Ｍ２０ ３６ １２５ ３５４．９０ １４５ １５０ ２９６．９５ ３０７．２０

７００ Ｍ２０ ４０ １３０ ３６６．００ １５０ １５５ ３０７．２０ ３１７．４０

７５０ Ｍ２０ ４４ １３５ ３７８．３５ １５５ １６０ ３１７．４０ ３２７．６０

８００ Ｍ２０ ４８ １４０ ３９０．７０ １６５ １７０ ３３７．８５ ３４８．１０

８５０ Ｍ２４ ４０ １５０ ６１１．２０ １８０ １８５ ５３０．９０ ５４５．６５

９００ Ｍ２４ ４４ １６０ ６４６．７０ １８５ １９０ ５４５．６５ ５６０．４０

９５０ Ｍ２７ ４０ １７０ ８８７．７５ １９５ ２０５ ７４３．２５ ７８１．３５

１０００ Ｍ２７ ４４ １７５ ９１０．２０ ２００ ２１０ ７６２．３０ ８００．４０

１０５０ Ｍ２７ ４８ １８０ ９３２．７０ ２０５ ２１５ ７８１．３５ ８１９．４５

１１００ Ｍ２７ ５２ １８５ ９５５．３０ ２１０ ２２０ ８００．４０ ８３８．５０

１１５０ Ｍ３０ ４０ １９０ １２２４．５０ ２２０ ２３０ １０２７．００ １０７４．００

１２００ Ｍ３０ ４４ ２００ １２８０．００ ２３０ ２４０ １０７４．００ １１２１．００

１２５０ Ｍ３０ ４８ ２０５ １３０５．００ ２３５ ２４５ １０９７．５０ １１４４．５０

１３００ Ｍ３０ ５２ ２１０ １３３０．００ ２４０ ２５０ １１２１．００ １１６８．００

１３５０ Ｍ３０ ５６ ２１５ １３５５．００ ２４５ ２５５ １１４４．５０ １１９１．００

１４００ Ｍ３０ ６０ ２２０ １３８０．００ ２５０ ２６０ １１６８．００ １２１４．００

１４５０ Ｍ３３ ４８ ２３０ １７７１．００ ２６０ ２７０ １４９２．００ １５４９．５０

１５００ Ｍ３３ ５２ ２３５ １８０４．５ ２６５ ２７５ １５２０．７５ １５７８．２５

犃．４　犆犾犪狊狊３００钢制管法兰

犃．４．１　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ３００，钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参

见表Ａ．１３的规定选用。

２２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１３　螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ１４ ４ ７５ ７３．１２ ７５ ７３．１２ ８０ ７７．９９

２０ Ｍ１６ ４ ８０ １０４．７０ ８５ １１１．２０ ９０ １１７．８０

２５ Ｍ１６ ４ ８５ １１１．２０ ９０ １１７．８０ ９５ １２４．３０

３２ Ｍ１６ ４ ９０ １１７．８０ ９０ １１７．８０ １００ １３０．９０

４０ Ｍ２０ ４ １００ ２０４．８０ １０５ ２１５．０５ １１０ ２２５．３０

５０ Ｍ１６ ８ ９５ １２４．３０ ９５ １２４．３０ １１０ １４３．９０

６５ Ｍ２０ ８ １１０ ２２５．３０ １１５ ２３５．５０ １２５ ２５５．９５

８０ Ｍ２０ ８ １１５ ２３５．５０ １２０ ２４５．７０ １３０ ２６６．２０

１００ Ｍ２０ ８ １２５ ２５５．９５ １２５ ２５５．９５ １３５ ２７６．４５

１２５ Ｍ２０ ８ １３０ ２６６．２０ １３０ ２６６．２０ １４５ ２９６．９５

１５０ Ｍ２０ １２ １３５ ２７６．４５ １３５ ２７６．４５ １４５ ２９６．９５

２００ Ｍ２４ １２ １５０ ４４２．５０ １５５ ４５７．２５ １６５ ４８６．７５

２５０ Ｍ２７ １６ １７０ ６４７．９０ １７５ ６６７．００ １８５ ７０５．１５

３００ Ｍ３０ １６ １８５ ８６３．９５ １８５ ８６３．９５ ２００ ９３４．００

３５０ Ｍ３０ ２０ １９０ ８８７．３０ １９５ ９１０．６５ ２０５ ９５７．３５

４００ Ｍ３３ ２０ ２０５ １１７６．５０ ２０５ １１７６．５０ ２２０ １２６３．００

４５０ Ｍ３３ ２４ ２１０ １２０５．００ ２１０ １２０５．００ ２２５ １２９１．５０

５００ Ｍ３３ ２４ ２２０ １２６３．００ ２２５ １２９１．５０ ２４０ １３７８．００

５５０ Ｍ３９ ２４ ２４０ ２００６．６０ ２４５ ２０４８．４０ ２６０ ２１７３．８０

６００ Ｍ３９ ２４ ２４５ ２０４８．４０ ２５０ ２０９０．２０ ２７０ ２２５７．４０

犃．４．２　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ３００，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰连接用螺柱的

长度和质量可参见表Ａ．１４的规定选用。

３２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１４　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ４２ ２８ ２８５ ２７８５．５

７００ Ｍ４２ ２８ ２９５ ２８８３．３

７５０ Ｍ４５ ２８ ３１５ ３５５８．６

８００ Ｍ４８ ２８ ３３５ ４３３１．１

８５０ Ｍ４８ ２８ ３４０ ４３９５．８

９００ Ｍ５２ ３２ ３５５ ５４２３．７

９５０ Ｍ３９ ３２ ３３５ ２８００．９

１０００ Ｍ４２ ３２ ３５５ ３４６９．７

１０５０ Ｍ４２ ３２ ３６５ ３５７６．５

１１００ Ｍ４５ ３２ ３８０ ４２９２．９

１１５０ Ｍ４８ ２８ ３９５ ５１０６．８

１２００ Ｍ４８ ３２ ４０５ ５２３６．１

１２５０ Ｍ５２ ３２ ４２５ ６４９３．２

１３００ Ｍ５２ ３２ ４３５ ６６４６．０

１３５０ Ｍ５６ ２８ ４６０ ８１９８．９

１４００ Ｍ５６ ２８ ４６０ ８１９８．９

１４５０ Ｍ５６ ３２ ４７０ ８３７７．１

１５００ Ｍ５６ ３２ ４８０ ８５５５．４

犃．４．３　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ３００，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰与钢制管法兰

盖匹配用螺柱的长度和质量可参见表Ａ．１５的规定选用。

表犃．１５　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ４２ ２８ ２９０ ２８３４．４

７００ Ｍ４２ ２８ ３００ ２９３２．２

７５０ Ｍ４５ ２８ ３２０ ３６１５．１

４２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１５（续）

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

８００ Ｍ４８ ２８ ３３５ ４３３１．１

８５０ Ｍ４８ ２８ ３４５ ４４６０．４

９００ Ｍ５２ ３２ ３６０ ５５００．１

９５０ Ｍ３９ ３２ ３３５ ２８００．９

１０００ Ｍ４２ ３２ ３５５ ３４６９．７

１０５０ Ｍ４２ ３２ ３６５ ３５７６．５

１１００ Ｍ４５ ３２ ３８０ ４２９２．９

１１５０ Ｍ４８ ２８ ３９５ ５１０６．８

１２００ Ｍ４８ ３２ ４０５ ５２３６．１

１２５０ Ｍ５２ ３２ ４２５ ６４９３．２

１３００ Ｍ５２ ３２ ４３５ ６６４６．０

１３５０ Ｍ５６ ２８ ４６０ ８１９８．９

１４００ Ｍ５６ ２８ ４６０ ８１９８．９

１４５０ Ｍ５６ ３２ ４７０ ８３７７．１

１５００ Ｍ５６ ３２ ４８０ ８５５５．４

犃．４．４　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ３００，Ｂ系列钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参

见表Ａ．１６的规定选用。

表犃．１６　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ３３ ３２ ２８０ １６０７．０

７００ Ｍ３３ ３６ ２８０ １６０７．０

７５０ Ｍ３６ ３６ ３００ ２１１７．４

８００ Ｍ３９ ３２ ３２５ ２７１７．３

８５０ Ｍ３９ ３６ ３２５ ２７１７．３

９００ Ｍ４２ ３２ ３３０ ３２２５．４

５２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１６（续）

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

９５０ Ｍ４２ ３６ ３５０ ３４２０．８

１０００ Ｍ４２ ４０ ３５５ ３４６９．７

１０５０ Ｍ４５ ３６ ３７０ ４１７９．９

１１００ Ｍ４５ ４０ ３８５ ４３４９．４

１１５０ Ｍ４８ ３６ ３９５ ５１０６．８

１２００ Ｍ４８ ４０ ３９５ ５１０６．８

１２５０ Ｍ４８ ４４ ４１５ ５３６５．４

１３００ Ｍ４８ ４８ ４２５ ５４９４．７

１３５０ Ｍ４８ ４８ ４１０ ５３００．８

１４００ Ｍ５６ ３６ ４６０ ８１９８．９

１４５０ Ｍ５６ ４０ ４６０ ８１９８．９

１５００ Ｍ５６ ４０ ４５５ ８１０９．８

犃．４．５　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ３００，Ｂ系列钢制管法兰与钢制管法兰盖连接用螺柱的

长度和质量可参见表Ａ．１７的规定选用。

表犃．１７　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ３３ ３２ ２８０ １６０７．０

７００ Ｍ３３ ３６ ２８０ １６０７．０

７５０ Ｍ３６ ３６ ３００ ２１１７．４

８００ Ｍ３９ ３２ ３２５ ２７１７．３

８５０ Ｍ３９ ３６ ３２５ ２７１７．３

９００ Ｍ４２ ３２ ３３０ ３２２５．４

９５０ Ｍ４２ ３６ ３４５ ３３７２．０

１０００ Ｍ４２ ４０ ３５５ ３４６９．７

１０５０ Ｍ４５ ３６ ３７０ ４１７９．９

６２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１７（续）

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

１１００ Ｍ４５ ４０ ３８５ ４３４９．４

１１５０ Ｍ４８ ３６ ３９５ ５１０６．８

１２００ Ｍ４８ ４０ ４００ ５１７１．５

１２５０ Ｍ４８ ４４ ４１５ ５３６５．４

１３００ Ｍ４８ ４８ ４２５ ５４９４．７

１３５０ Ｍ４８ ４８ ４２５ ５４９４．７

１４００ Ｍ５６ ３６ ４６５ ８２８８．０

１４５０ Ｍ５６ ４０ ４７０ ８３７７．１

１５００ Ｍ５６ ４０ ４７０ ８３７７．１

犃．５　犆犾犪狊狊６００钢制管法兰

犃．５．１　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ６００，钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参

见表Ａ．１８的规定选用。

表犃．１８　螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱 螺柱 螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ１４ ４ ９０ ８７．７４ ８０ ７７．９９ ８５ ８２．８７

２０ Ｍ１６ ４ １００ １３０．９０ ９０ １１７．８０ ９５ １２４．３０

２５ Ｍ１６ ４ １００ １３０．９０ ９０ １１７．８０ １００ １３０．９０

３２ Ｍ１６ ４ １１０ １４３．９０ ９５ １３０．９０ １０５ １３７．４０

４０ Ｍ２０ ４ １２０ ２４５．７０ １１０ ２２５．３０ １１５ ２３５．５０

５０ Ｍ１６ ８ １２０ １５７．００ １０５ １３７．４０ １２０ １５７．００

６５ Ｍ２０ ８ １３５ ２７６．４５ １２０ ２４５．７０ １３５ ２７６．４５

８０ Ｍ２０ ８ １４０ ２８６．７０ １３０ ２６６．２０ １４０ ２８６．７０

１００ Ｍ２４ ８ １６０ ４７２．００ １５０ ４４２．５０ １６０ ４７２．００

７２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１８（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱 螺柱 螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１２５ Ｍ２７ ８ １８０ ６８６．１０ １７０ ６４７．９０ １８０ ６８６．１０

１５０ Ｍ２７ １２ １９０ ７２４．２０ １７５ ６６７．００ １９０ １５７．００

２００ Ｍ３０ １２ ２１０ ９８０．７０ ２００ ９３４．００ ２１０ ９８０．７０

２５０ Ｍ３３ １６ ２３５ １３４９．００ ２２０ １２６３．００ ２３５ １３４９．００

３００ Ｍ３３ ２０ ２４０ １３７８．００ ２３０ １３２０．００ ２４０ １３７８．００

３５０ Ｍ３６ ２０ ２５５ １７９９．８０ ２４０ １６９３．９０ ２５０ １７６４．５０

４００ Ｍ３９ ２０ ２７０ ２２５７．４０ ２６０ ２１７３．８０ ２７０ ２２５７．４０

４５０ Ｍ４２ ２０ ２９０ ２８３４．４０ ２８０ ２７３６．７０ ２９０ ２８３４．４０

５００ Ｍ４２ ２４ ３１０ ３０２９．９０ ３００ ２９３２．２０ ３１０ ３０２９．９０

５５０ Ｍ４５ ２４ ３３０ ３７２８．１０ ３１５ ３５５８．６０ ３３５ ３７８４．５０

６００ Ｍ４８ ２４ ３４５ ４４６０．４０ ３３５ ４３３１．００ ３５５ ４５８９．７０

犃．５．２　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ６００，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰连接用螺柱的

长度和质量可参见表Ａ．１９的规定选用。

表犃．１９　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ４８ ２８ ３７０ ４７８３．６０

７００ Ｍ５２ ２８ ３８５ ５８８２．１０

７５０ Ｍ５２ ２８ ３９０ ５９５８．５０

８００ Ｍ５６ ２８ ４０５ ７２１８．６０

８５０ Ｍ５６ ２８ ４１０ ７３０７．７０

９００ Ｍ６４ ２８ ４３５ １０２２３．７０

９５０ Ｍ５６ ２８ ４７５ ８４６６．２０

１０００ Ｍ５６ ３２ ４９０ ８７３３．６０

１０５０ Ｍ６４ ２８ ５２５ １２３３８．９０

１１００ Ｍ６４ ３２ ５３５ １２５７４．００

８２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．１９（续）

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

１１５０ Ｍ６４ ３２ ５４５ １２８０９．００

１２００ Ｍ７０ ３２ ５８０ １６４００．５０

１２５０ Ｍ７６ ２８ ６０５ ２０２６２．４０

１３００ Ｍ７６ ３２ ６２０ ２０７６４．８０

１３５０ Ｍ７６ ３２ ６３０ ２１１００．００

１４００ Ｍ８２ ３２ ６６０ ２５８３７．５０

１４５０ Ｍ８２ ３２ ６７０ ２６２２９．００

１５００ Ｍ９０ ２８ ７０５ ３３３９９．５０

犃．５．３　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ６００，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰与钢制管法兰

盖连接用螺柱的长度和质量可参见表Ａ．２０的规定选用。

表犃．２０　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ４８ ２８ ３８５ ４９７７．６０

７００ Ｍ５２ ２８ ４０５ ６１８７．７０

７５０ Ｍ５２ ２８ ４１５ ６３４０．４０

８００ Ｍ５６ ２８ ４３５ ７７５３．３０

８５０ Ｍ５６ ２８ ４４５ ７９３１．５０

９００ Ｍ６４ ２８ ４７５ １１１６３．８０

９５０ Ｍ５６ ２８ ４８０ ８５５５．４０

１０００ Ｍ５６ ３２ ４９０ ８７３３．６０

１０５０ Ｍ６４ ２８ ５３０ １２４５６．５０

１１００ Ｍ６４ ３２ ５４０ １２６９１．５０

１１５０ Ｍ６４ ３２ ５５５ １３０４４．００

９２

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．２０（续）

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

１２００ Ｍ７０ ３２ ５８５ １６５４１．８０

１２５０ Ｍ７６ ２８ ６１０ ２０４２９．９０

１３００ Ｍ７６ ３２ ６２５ ２０９３２．３０

１３５０ Ｍ７６ ３２ ６４０ ２１４３４．６０

１４００ Ｍ８２ ３２ ６６５ ２６０３３．２０

１４５０ Ｍ８２ ３２ ６８０ ２６６２０．４０

１５００ Ｍ９０ ２８ ７１５ ３３８７３．３０

犃．５．４　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ６００，Ｂ系列钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参

见表Ａ．２１的规定选用。

表犃．２１　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ４２ ２８ ３６５ ３５６７．５０

７００ Ｍ４５ ２８ ３８０ ４２９２．９０

７５０ Ｍ４８ ２８ ４０５ ５２３６．１０

８００ Ｍ５２ ２８ ４２０ ６４１６．８０

８５０ Ｍ５６ ２４ ４５５ ８１０９．８０

９００ Ｍ５６ ２８ ４６５ ８２８８．００

犃．５．５　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ６００，Ｂ系列钢制管法兰与钢制管法兰盖连接用螺柱的

长度和质量可参见表Ａ．２２的规定选用。

０３

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．２２　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ４２ ２８ ３６５ ３５６７．５０

７００ Ｍ４５ ２８ ３８０ ４２９２．９０

７５０ Ｍ４８ ２８ ４０５ ５２３６．１０

８００ Ｍ５２ ２８ ４２５ ６４９３．１０

８５０ Ｍ５６ ２４ ４５５ ８１０９．８０

９００ Ｍ５６ ２８ ４７０ ８３７７．００

犃．６　犆犾犪狊狊９００钢制管法兰

犃．６．１　公称尺寸小于或等于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ９００，钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参

见表Ａ．２３的规定选用。

表犃．２３　螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ２０ ４ １２０ ２４５．７０ １１０ ２２５．３０ １１５ ２３５．５０

２０ Ｍ２０ ４ １２５ ２５５．９５ １１５ ２３５．５０ １２０ ２４５．７０

２５ Ｍ２４ ４ １４０ ４１３．００ １３０ ３８３．５０ １４０ ４１３．００

３２ Ｍ２４ ４ １４０ ４１３．００ １３０ ３８３．５０ １４０ ４１３．００

４０ Ｍ２７ ４ １５５ ５９０．７５ １４５ ５５２．６５ １５０ ５７１．７０

５０ Ｍ２４ ８ １６０ ４７２．００ １５０ ４４２．５０ １６０ ４７２．００

６５ Ｍ２７ ８ １７５ ６６７．００ １６５ ６２８．８５ １７５ ６６７．００

８０ Ｍ２４ ８ １６０ ４７２．００ １５０ ４４２．５０ １６０ ４７２．００

１００ Ｍ３０ ８ １９０ ８８７．３０ １７５ ８１７．２５ １８５ ８６３．９５

１２５ Ｍ３３ ８ ２０５ １１７６．５０ １９５ １１１９．５０ ２０５ １１７６．５０

１５０ Ｍ３０ １２ ２１０ ９８０．７０ ２００ ９３４．００ ２１０ ９８０．７０

２００ Ｍ３６ １２ ２４０ １６９３．９０ ２３０ １６２３．４０ ２４０ １６９３．９０

１３

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犃．２３（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

２５０ Ｍ３６ １６ ２５５ １７９９．８０ ２４０ １６９３．９０ ２５０ １７６４．５０

３００ Ｍ３６ ２０ ２７０ １９０５．７０ ２６０ １８３５．１０ ２７０ １９０５．７０

３５０ Ｍ３９ ２０ ２９０ ２４２４．６０ ２８０ ２３４１．００ ２９５ ２４６６．４０

４００ Ｍ４２ ２０ ３０５ ２９８１．００ ２９５ ２８８３．３０ ３１０ ３０２９．９０

４５０ Ｍ４８ ２０ ３４０ ４３９５．８０ ３３０ ４２６６．４０ ３５０ ４５２５．００

５００ Ｍ５２ ２０ ３６５ ５５７６．５０ ３５５ ５４２３．７０ ３７５ ５７２９．３０

６００ Ｍ６４ ２０ ４５５ １０６９３．７０ ４４５ １０４５８．６０ ４７５ １１１６３．８０

犃．６．２　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ９００，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰连接用螺柱的

长度和质量可参见表Ａ．２４的规定选用。

表犃．２４　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ７０ ２０ ４８０ １３５７２．８０

７００ Ｍ７６ ２０ ４９５ １６５７８．４０

７５０ Ｍ７６ ２０ ５１０ １７０８０．７０

８００ Ｍ８２ ２０ ５４０ ２１１３９．８０

８５０ Ｍ９０ ２０ ５７０ ２７００３．９０

９００ Ｍ９０ ２０ ５８５ ２７７１４．５０

９５０ Ｍ９０ ２０ ６２０ ２９３７２．７０

１０００ Ｍ９０ ２４ ６３５ ３００８３．３０

１０５０ Ｍ９０ ２４ ６５５ ３１０３０．８０

１１００ Ｍ９５ ２４ ６８０ ３５９７９．９０

１１５０ Ｍ１００ ２４ ７１０ ４１７１８．００

１２００ Ｍ１００ ２４ ７２５ ４２５６０．００

犃．６．３　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ９００，密封面为突面，Ａ系列钢制管法兰与钢制管法兰

盖连接用螺柱的长度和质量可参见表Ａ．２５的规定选用。
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表犃．２５　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ７０ ２０ ５００ １４１３８．３０

７００ Ｍ７６ ２０ ５２５ １７５８３．１０

７５０ Ｍ７６ ２０ ５４５ １８２５２．９０

８００ Ｍ８２ ２０ ５７５ ２２５０９．９０

８５０ Ｍ９０ ２０ ６１０ ２８８９８．９０

９００ Ｍ９０ ２０ ６２５ ２９６０９．５０

９５０ Ｍ９０ ２０ ６４５ ３０５５７．００

１０００ Ｍ９０ ２４ ６６０ ３１２６７．７０

１０５０ Ｍ９０ ２４ ６８０ ３２２１５．２０

１１００ Ｍ９５ ２４ ７１０ ３７５６７．２０

１１５０ Ｍ１００ ２４ ７４０ ４３４８１．００

１２００ Ｍ１００ ２４ ７５５ ４４３６２．００

犃．６．４　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ９００，Ｂ系列钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参

见表Ａ．２６的规定选用。

表犃．２６　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ６４ ２０ ４６０ １０８１１．３０

７００ Ｍ７０ ２０ ４９５ １３９９６．９０

７５０ Ｍ７６ ２０ ５２５ １７５８３．１０

８００ Ｍ７６ ２０ ５３５ １７９１８．００

８５０ Ｍ８２ ２０ ５６５ ２２１１８．５０

９００ Ｍ７６ ２４ ５６０ １８７５５．３０
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犃．６．５　公称尺寸大于ＤＮ６００，公称压力为Ｃｌａｓｓ９００，Ｂ系列钢制管法兰与钢制管法兰盖连接用螺柱的

长度和质量可参见表Ａ．２７的规定选用。

表犃．２７　螺柱的长度和质量

法兰公称尺寸ＤＮ 螺纹规格
紧固件数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母

６５０ Ｍ６４ ２０ ４７５ １１１６３．８０

７００ Ｍ７０ ２０ ５１５ １４５６２．５０

７５０ Ｍ７６ ２０ ５４５ １８２５２．９０

８００ Ｍ７６ ２０ ５６０ １８７５５．３０

８５０ Ｍ８２ ２０ ５９０ ２３０９７．１０

９００ Ｍ７６ ２４ ５８５ １９５９２．６０

犃．７　犆犾犪狊狊１５００钢制管法兰

钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参见表Ａ．２８的规定选用。

表犃．２８　螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ２０ ４ １２０ ２４５．７０ １１０ ２２５．３０ １１５ ２３５．５０

２０ Ｍ２０ ４ １２５ ２５５．９５ １１５ ２３５．５０ １２０ ２４５．７０

２５ Ｍ２４ ４ １４０ ４１３．００ １３０ ３８３．５０ １４０ ４１３．００

３２ Ｍ２４ ４ １４０ ４１３．００ １３０ ３８３．５０ １４０ ４１３．００

４０ Ｍ２７ ４ １５５ ５９０．７５ １４５ ５５２．６５ １５０ ５７１．７０

５０ Ｍ２４ ８ １６０ ４７２．００ １５０ ４４２．５０ １６０ ４７２．００

６５ Ｍ２７ ８ １７５ ６６７．００ １６５ ６２８．８５ １７５ ６６７．００

８０ Ｍ３０ ８ １９５ ９１０．６５ １８５ ８６３．９５ １９５ ９１０．６５

１００ Ｍ３３ ８ ２１５ １２３４．１０ ２０５ １１７６．５０ ２１０ １２０５．４０
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表犃．２８（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１２５ Ｍ３９ ８ ２６５ ２２１５．６０ ２５５ ２１３２．００ ２６５ ２２１５．６０

１５０ Ｍ３６ １２ ２８０ １９７６．３０ ２６５ １８７０．４０ ２８０ １９７６．３０

２００ Ｍ４２ １２ ３１０ ３０２９．９０ ３００ ２９３２．２０ ３１５ ３０７８．８０

２５０ Ｍ４８ １２ ３５５ ４５８９．７０ ３４５ ４４６０．４０ ３６０ ４６５４．３０

３００ Ｍ５２ １６ ３９５ ６０３４．９０ ３８５ ５８８２．１０ ４１０ ６２６４．００

３５０ Ｍ５６ １６ ４２５ ７５７５．００ ４１０ ７３０７．６０ ４４０ ７８４２．４０

４００ Ｍ６４ １６ ４６５ １０９２８．８０ ４５５ １０６９３．６０ ４９０ １１５１６．３０

４５０ Ｍ７０ １６ ５１０ １４４２１．００ ５００ １４１３８．３０ ５３０ １４９８６．６０

５００ Ｍ７６ １６ ５６０ １８７５５．３０ ５４５ １８２５２．７０ ５８０ １９４２５．１０

６００ Ｍ９０ １６ ６３５ ３００８３．３０ ６２５ ２９６０９．２０ ６７０ ３１７４１．４０

犃．８　犆犾犪狊狊２５００钢制管法兰

钢制管法兰连接用螺柱的长度和质量可参见表Ａ．２９的规定选用。

表犃．２９　螺柱的长度和质量

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

１５ Ｍ２０ ４ １３５ ２７６．４５ １２５ ２５６．００ １３０ ２６６．２０

２０ Ｍ２０ ４ １４０ ２８６．７０ １３０ ２６６．２０ １３５ ２７６．４５

２５ Ｍ２４ ４ １５５ ４５７．２５ １４５ ４２７．７０ １５０ ４４２．５０

３２ Ｍ２７ ４ １７０ ６４７．９０ １５５ ５９０．８０ １６５ ６２８．８５

４０ Ｍ３０ ４ １９０ ７２４．２０ １７５ ８１７．２５ １８５ ７０５．１５

５０ Ｍ２７ ８ １９５ ７４３．２５ １８５ ７０５．１５ １９０ ７２４．２０

６５ Ｍ３０ ８ ２１５ １００３．８５ ２０５ ９５７．３５ ２１５ １００３．８５
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表犃．２９（续）

法兰公

称尺寸

ＤＮ

螺纹

规格

紧固件

数量狀

个

螺柱

密封面为ＲＦ 密封面为 ＭＦ或ＴＧ 密封面为ＲＪ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

长度犾ｆ

ｍｍ

质量

ｋｇ

２型螺母 ２型螺母 ２型螺母

８０ Ｍ３３ ８ ２４０ １６２８．００ ２３０ １５６０．００ ２４０ １６２８．００

１００ Ｍ３９ ８ ２７０ ２２５７．４０ ２６０ ２１７３．８０ ２８０ ２３４１．００

１２５ Ｍ４５ ８ ３１５ ３５５８．６０ ３０５ ３４４５．６０ ３２５ ３６７１．６０

１５０ Ｍ５２ ８ ３６５ ５５７６．５０ ３５０ ５３４７．３０ ３７０ ５６５２．９０

２００ Ｍ５２ １２ ４００ ６１１１．３０ ３９０ ５９５８．４０ ４１５ ６３４０．４０

２５０ Ｍ６４ １２ ５０５ １１８６８．９０ ４９５ １１６３３．９０ ５２５ １２３３８．９０

３００ Ｍ７０ １２ ５５５ １５６９３．５０ ５４５ １５４１０．８０ ５７５ １６２５９．１０
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附　录　犅

（资料性附录）

紧固件长度的计算

犅．１　紧固件长度的计算

犅．１．１　对焊钢制管法兰、带颈平焊钢制管法兰、带颈承插焊钢制管法兰或带颈螺纹钢制管法兰用紧固

件长度的计算宜符合下列规定：

ａ）　对于法兰密封面的型式为平面时，六角头螺栓的长度可按式（Ｂ．１）计算，螺柱的长度可按

式（Ｂ．２）计算：

犾＝２（犆＋犆′）＋犿＋狕＋犾′＋犜 …………………（Ｂ．１）

犾ｆ＝２（犆＋犆′）＋２犿＋２狕＋犾′ｆ＋犜 …………………（Ｂ．２）

式中：

犾 ———六角头螺栓的长度，单位为毫米（ｍｍ）；

犆 ———法兰厚度，单位为毫米（ｍｍ）；

犆′———法兰厚度偏差，单位为毫米（ｍｍ）；

犿———螺母的最大厚度，单位为毫米（ｍｍ）；

狕 ———紧固件倒角端尺寸，单位为毫米（ｍｍ）；

犾′———六角头螺栓的长度偏差，单位为毫米（ｍｍ）；

犜———垫片厚度，单位为毫米（ｍｍ）；

犾ｆ———螺柱的长度，单位为毫米（ｍｍ）；

犾′ｆ———螺柱的长度偏差，单位为毫米（ｍｍ）。

ｂ）　对于法兰密封面的型式为突面时，六角头螺栓的长度可按式（Ｂ．３）计算，螺柱的长度可按

式（Ｂ．４）计算：

犾＝２（犆＋犆′＋犳１＋犳′１）＋犿＋狕＋犾′＋犜 ………………（Ｂ．３）

犾ｆ＝２（犆＋犆′＋犳１＋犳′１）＋２犿＋２狕＋犾′ｆ＋犜 ………………（Ｂ．４）

式中：

犳１———突面的高度，单位为毫米（ｍｍ）；

犳′１———突面的高度偏差，单位为毫米（ｍｍ）。

ｃ）　对于法兰密封面的型式为凹凸面或榫槽面时，螺柱的长度可按式（Ｂ．５）计算：

犾ｆ＝２（犆＋犆′）＋犳２＋２犿＋２狕＋犾′ｆ＋犜 ………………（Ｂ．５）

式中：

犳２———凸面或榫面的高度，单位为毫米（ｍｍ）。

ｄ）　对于法兰密封面的型式为环连接面时，螺柱的长度可按式（Ｂ．６）计算：

犾ｆ＝２（犆＋犆′＋犈）＋犛＋２犿＋２狕＋犾′ｆ ………………（Ｂ．６）

式中：

犈 ———环连接面法兰凸台的高度，单位为毫米（ｍｍ）；

犛 ———两环连接面法兰间的距离，单位为毫米（ｍｍ）。

犅．１．２　松套钢制管法兰用紧固件长度的计算宜符合下列规定：

７３

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



ａ）　对于法兰密封面的型式为突面时，六角头螺栓的长度可按式（Ｂ．７）计算，螺柱的长度可按

式（Ｂ．８）计算：

犾＝２（犆＋犆′＋狋２＋狋′２）＋犿＋狕＋犾′＋犜 ………………（Ｂ．７）

犾ｆ＝２（犆＋犆′＋狋２＋狋′２）＋２犿＋２狕＋犾′ｆ＋犜 ………………（Ｂ．８）

式中：

狋２———翻边短节搭接边的厚度，单位为毫米（ｍｍ）；

狋′２———翻边短节搭接边厚度的偏差，单位为毫米（ｍｍ）。

ｂ）　对于法兰密封面的型式为环连接面时，螺柱的长度可按式（Ｂ．９）计算：

犾ｆ＝２（犆＋犆′＋狋２＋狋′２＋犈）＋犛＋２犿＋２狕＋犾′ｆ ………………（Ｂ．９）

犅．２　计算参数的选取

犅．２．１　法兰的厚度及偏差应根据ＧＢ／Ｔ９１２４．２或ＧＢ／Ｔ１３４０２的规定选取。

犅．２．２　翻边短节搭接边的厚度及偏差应根据ＧＢ／Ｔ１２４５９的规定选取。

犅．２．３　凹面深度、槽面的深度或环连接面法兰凸台的高度应根据ＧＢ／Ｔ９１２４．２或ＧＢ／Ｔ１３４０２的规定

选取。

犅．２．４　两环连接面法兰间的距离可按表Ｂ．１的规定选取。

表犅．１　环连接面法兰间的距离

公称尺寸ＤＮ

环连接面法兰间的距离犛

ｍｍ

Ｃｌａｓｓ１５０ Ｃｌａｓｓ３００ Ｃｌａｓｓ６００ Ｃｌａｓｓ９００ Ｃｌａｓｓ１５００ Ｃｌａｓｓ２５００

１５ — ３ ３ ４ ４ ４

２０ — ４ ４ ４ ４ ４

２５ ４ ４ ４ ４ ４ ４

３２ ４ ４ ４ ４ ４ ３

４０ ４ ４ ４ ４ ４ ３

５０ ４ ６ ５ ３ ３ ３

６５ ４ ６ ５ ３ ３ ３

８０ ４ ６ ５ ４ ３ ３

１００ ４ ６ ５ ４ ３ ４

１２５ ４ ６ ５ ４ ３ ４

１５０ ４ ６ ５ ４ ３ ４

２００ ４ ６ ５ ４ ４ ５

２５０ ４ ６ ５ ４ ４ ６

３００ ４ ６ ５ ４ ５ ８

３５０ ３ ６ ５ ４ ６ —

８３

犌犅／犜９１２５．２—２０２０



表犅．１（续）

公称尺寸ＤＮ

环连接面法兰间的距离犛

ｍｍ

Ｃｌａｓｓ１５０ Ｃｌａｓｓ３００ Ｃｌａｓｓ６００ Ｃｌａｓｓ９００ Ｃｌａｓｓ１５００ Ｃｌａｓｓ２５００

４００ ３ ６ ５ ４ ８ —

４５０ ３ ６ ５ ５ ８ —

５００ ３ ６ ５ ５ １０ —

５５０ ３ ６ ６ — — —

６００ ３ ６ ６ ６ １１ —

犅．２．５　螺母的最大厚度应按表４选取。

犅．２．６　紧固件倒角的尺寸可按表Ｂ．２的规定选取。

表犅．２　倒角的尺寸

螺纹规格 Ｍ１４ Ｍ１６ Ｍ２０ Ｍ２４ Ｍ２７ Ｍ３０ Ｍ３３

狕／ｍｍ ２ ２ ２．５ ３ ３ ３．５ ３．５

螺纹规格 Ｍ３６×３ Ｍ３９×３ Ｍ４２×３ Ｍ４５×３ Ｍ４８×３ Ｍ５２×３ Ｍ５６×３

狕／ｍｍ ４．０ ４．５ ５．０ ５．０ ５．０ ５．０ —

犅．２．７　六角头螺栓或螺柱长度的偏差可按表Ｂ．３的规定选取。

表犅．３　长度偏差 单位为毫米

六角头螺栓犾 螺柱的长度犾ｆ 长度偏差

３０＜犾≤５０ ３０＜犾ｆ≤５０ ±０．５

５０＜犾≤８０ ５０＜犾ｆ≤８０ ±０．６

８０＜犾≤１２０ ８０＜犾ｆ≤１２０ ±０．７

１２０＜犾≤１５０ １２０＜犾ｆ≤１５０ ±０．８

１５０＜犾≤１８０ １５０＜犾ｆ≤１８０ ±２

１８０＜犾≤２５０ １８０＜犾ｆ≤２５０ ±２．３

２５０＜犾≤３１５ ２５０＜犾ｆ≤３１５ ±２．６

３１５＜犾≤４００ ３１５＜犾ｆ≤４００ ±２．８５

４００＜犾≤５００ ４００＜犾ｆ≤５００ ±３．１５

５００＜犾≤６３０ ５００＜犾ｆ≤６３０ ±３．５

６３０＜犾≤８００ ６３０＜犾ｆ≤８００ ±４

９３
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附　录　犆

（资料性附录）

紧固件材料的强度分类

　　紧固件材料的强度分类可参见表Ｃ．１。

表犆．１　紧固件材料的强度分类

低强度 ５．６、Ｑ２３５Ａ、３５、１２Ｃｒ５Ｍｏ、２０Ｃｒ１３、Ａ２５０、Ａ４５０、０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０、０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２、０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ

中强度 ４０ＭｎＢ、４０Ｃｒ、３０ＣｒＭｏＡ、Ａ２７０、Ａ４７０

高强度 ８．８、４０ＭｎＶＢ、３５ＣｒＭｏＡ、４２ＣｒＭｏ、３５ＣｒＭｏＶＡ、２５Ｃｒ２ＭｏＶＡ、４０ＣｒＮｉＭｏＡ

０４
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