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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３７）提出并归口。

本标准起草单位：广船国际有限公司、中国船舶工业综合技术经济研究院、亚达管道系统股份有限

公司。

本标准主要起草人：黄媛、张友智、罗志农、许杨溢、吴永峰、冯慧君、余东玲。
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船舶液货通岸接头

１　范围

本标准规定了船舶液货通岸接头（以下简称“通岸接头”）的分类、结构与基本尺寸、标记、技术要求、

试验方法、检验规则及包装、运输和贮存。

本标准适用于液货船中部集管区中设计压力为１．６ＭＰａ的管路通岸接头的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ６００—２００８　船舶管路阀件通用技术条件

ＧＢ／Ｔ６９９—２０１５　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００—２００６　碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值

ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差

ＧＢ／Ｔ１９５８—２０１７　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　几何公差　检测与验证

ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０１０　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０１５　紧固件机械性能　螺母　

ＧＢ／Ｔ３０９８．６—２０１４　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．１５—２０１４　紧固件机械性能　不锈钢螺母

ＧＢ／Ｔ２０８７８—２００７　不锈钢和耐热钢　牌号及化学成分

ＱＢ／Ｔ５２５７—２０１８　聚四氟乙烯（ＰＴＦＥ）板材

ＡＳＭＥＢ１６．５—２０１７　管法兰和法兰附件（ＰｉｐｅＦｌａｎｇｅｓａｎｄＦｌａｎｇｅｄＦｉｔｔｉｎｇｓ）

ＡＳＭＥＢ１６．４７—２０１７　大口径钢法兰（ＬａｒｇｅＤｉａｍｅｔｅｒＳｔｅｅｌＦｌａｎｇｅｓ）

３　分类、结构与基本尺寸、标记

３．１　分类

通岸接头按用途分为两种结构型式：

ａ）　Ａ型———适用于货油、燃油系统；

ｂ） Ｂ型———适用于油气回收系统。

３．２　结构与基本尺寸

３．２．１　Ａ型通岸接头的结构和基本尺寸按图１和表１的规定。

３．２．２　Ｂ型通岸接头的结构和基本尺寸按图２和表２的规定。
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单位为毫米

说明：

１ ———Ａ端法兰；

２ ———本体；

３ ———吊环１；

４ ———Ｂ端法兰；

５ ———垫片；

６ ———盲板法兰；

７ ———吊环２；

８ ———螺栓；

９ ———螺母；

１０———把手。

ａ 密封面按ＡＳＭＥＢ１６．５—２０１７的６．４．５．３，ＤＮ６５０法兰密封面按ＡＳＭＥＢ１６．４７—２０１７的６．１．４．２。

ｂ 密封面按ＡＳＭＥＢ１６．５—２０１７的６．４．５．３。

图１　犃型通岸接头
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单位为毫米

说明：

１ ———Ａ端法兰；

２ ———本体；

３ ———吊环１；

４ ———Ｂ端法兰；

５ ———垫片；

６ ———盲板法兰；

７ ———吊环２；

８ ———螺栓；

９ ———螺母；

１０———把手；

１１———定位钉。

ａ 密封面按ＡＳＭＥＢ１６．５—２０１７的６．４．５．３。

ｂ 盲板法兰钻孔１６，Ｂ端法兰钻孔１３。

图２　犅型通岸接头
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３．３　标记

通岸接头型号标记方法如下：












　

通岸接头











　

本标准编号









　

结构型式







　

公称尺寸






　

本体材料代码

Ｔ ——— 普通碳素结构钢（Ｑ２３５Ａ或同等材料）

Ｎ１———０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０

Ｎ２———０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

Ｎ３———０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

烅

烄

烆



示例１：

公称尺寸ＤＮＡ—ＤＮＢ 为１５０—２００，本体材料为Ｑ２３５Ａ普通碳素结构钢的Ａ型通岸接头标记为：

通岸接头　ＧＢ／Ｔ３８７８２—２０２０　Ａ１５０—２００Ｔ。

示例２：

公称尺寸ＤＮＡ—ＤＮＢ 为２５０—３００，本体材料为０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０不锈钢的Ｂ型通岸接头标记为：

通岸接头　ＧＢ／Ｔ３８７８２—２０２０　Ｂ２５０—３００Ｎ１。

４　技术要求

４．１　材料

通岸接头的零部件材料见表３。材料经检验合格后方可投产。

表３　通岸接头的零部件材料

零部件名称
材料

名称 牌号或性能等级ａ 标准号

本体

普通碳素结构钢 Ｑ２３５Ａ或同等材料 ＧＢ／Ｔ７００—２００６

不锈钢

０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

ＧＢ／Ｔ２０８７８—２００７

Ａ端法兰

Ｂ端法兰

盲板法兰

优质碳素结构钢 ２０ ＧＢ／Ｔ６９９—２０１５

不锈钢

０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

ＧＢ／Ｔ２０８７８—２００７

吊环

定位钉

铰链

不锈钢
０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２
ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７

螺栓
碳素钢 ４．８级 ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０１０

不锈钢 Ａ２５０ ＧＢ／Ｔ３０９８．６—２０１４

螺母
碳素钢 ４级 ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０１５

不锈钢 Ａ２５０ ＧＢ／Ｔ３０９８．１５—２０１４

垫片 聚四氟乙烯 ＰＴＦＥ ＱＢ／Ｔ５２５７—２０１８

　　
ａ 材料的最低拉伸性能应满足表４要求。
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表４　通岸接头的材料拉伸性能最低要求

碳素钢ａ 不锈钢

抗拉强度

ＭＰａ

屈服强度

ＭＰａ

工作温度

℃

抗拉强度

ＭＰａ

屈服强度

ＭＰａ

延伸量

％

４１５ ２４０ －２９ ５１５ ２０５ ３５

　　
ａ 碳素钢和不锈钢含碳量应不大于０．２３％。

４．２　密封性

通岸接头的密封性应符合ＧＢ／Ｔ６００—２００８中３．１３的要求。

４．３　强度

通岸接头在２．４ＭＰａ设计压力下保压５ｍｉｎ，不应有渗漏和塑性变形。

４．４　尺寸公差

通岸接头的线性未注尺寸公差应按ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００规定的ｍ级。

４．５　形位公差

４．５．１　通岸接头的端面应与其轴线垂直，偏差应不大于３０′。

４．５．２　通岸接头未标注的形位公差应按ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６规定的 Ｈ级。

４．６　外观

４．６．１　通岸接头的表面应平整光滑，不应有毛刺、裂纹、折叠和压痕等。

４．６．２　通岸接头外表面所有尖角应倒圆。

４．７　重量

通岸接头重量的正偏差应不超过理论重量的４％。

４．８　装配

吊环１焊接在通岸接头的重心位置，吊环离法兰端距离见表１与表２中的犾值。

４．９　标志

４．９．１　通岸接头应在外圆表面标注以下内容：

ａ）　制造厂标志；

ｂ） 规格和标准号（可不包括年代号）。

４．９．２　对规格的文字要求如下：

ａ）　字体应为宋体，字体颜色应为黑色；

ｂ） 字高可按通岸接头的大小恰当确定，但不应小于５０ｍｍ；

ｃ） 通岸接头材质为碳素钢时，文字应喷涂制作；材质为不锈钢时，文字应激光打标。

通岸接头的规格文字标注示意见图３。
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说明：

Ｘ″— Ｘ″———规格，单位为英寸（″）。

图３　通岸接头的规格文字标注示意

４．９．３　对于Ｂ型通岸接头的外表面要求如下：

ａ）　标注除满足４．９．１及４．９．２的要求外，还应有字体为宋体、字高为６０ｍｍ、颜色为黑色的

“ＶＡＰＯＵＲ”标注；

ｂ） 从Ａ端往Ｂ端方向长度４００ｍｍ范围内的外表面（含吊环）以及盲板法兰和把手外表面应涂

黄色油漆，其余外表面涂红色油漆。

Ｂ型通岸接头外表面油漆颜色示意见图４。

单位为毫米

说明：

Ｘ″— Ｘ″———规格，单位为英寸（″）。

图４　犅型通岸接头外表面油漆颜色示意

４．９．４　Ａ型通岸接头“规格”的分布位置见图５；Ｂ型通岸接头“规格”和“ＶＡＰＯＵＲ”的分布位置见图６。

９

犌犅／犜３８７８２—２０２０



图５　犃型刻写文字配置图

图６　犅型刻写文字配置图

５　试验方法

５．１　密封性

通岸接头密封性试验按ＧＢ／Ｔ６００—２００８中４．１３．１．１执行。

５．２　强度

将通岸接头安装在试验台上，试验介质为水，试验用压力表的精度应不低于１．５级，表的最大量程

为１．５倍～３．０倍的试验压力，试验压力为２．４ＭＰａ，保压５ｍｉｎ。

５．３　尺寸公差

用通用测量工具检查通岸接头的尺寸公差。

５．４　形位公差

通岸接头的形位公差按ＧＢ／Ｔ１９５８—２０１７规定的方法进行检测。
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５．５　外观

目视检查通岸接头外观。

５．６　重量

将通岸接头放在衡量器上进行称重。

５．７　装配

用工具吊绳穿过吊环１，吊起整个通岸接头，目视检查通岸接头是否两端平衡。

５．８　标志

目视检查通岸接头的标志。

６　检验规则

６．１　检验分类

通岸接头的检验分为型式检验和出厂检验。

６．２　型式检验

６．２．１　检验时机

通岸接头有下列情形之一时，应进行型式检验：

ａ）　首次生产或转厂生产；

ｂ） 结构、材料或工艺有重大改变，足以影响产品性能；

ｃ） 停产一年后恢复生产；

ｄ） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异；

ｅ） 质量检验部门提出要求。

６．２．２　检验项目和顺序

通岸接头的型式检验项目和顺序按表５。

表５　通岸接头的检验项目和顺序

序号 检验项目 型式检验 出厂检验 要求条号 试验方法条号

１ 密封性 ● ● ４．２ ５．１

２ 强度 ● ● ４．３ ５．２

３ 尺寸公差 ● ● ４．４ ５．３

４ 形位公差 ● ● ４．５ ５．４

５ 外观 ● ● ４．６ ５．５

６ 重量 ● ● ４．７ ５．６
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表５（续）

序号 检验项目 型式检验 出厂检验 要求条号 试验方法条号

７ 装配 ● ● ４．８ ５．７

８ 标志 ● ● ４．９ ５．８

　　注：“●”为必检项目。

６．２．３　检验样品数量

通岸接头的型式检验样品数量应不少于３个。

６．２．４　判定规则

通岸接头的所有检验项目的检验结果均符合要求时，判定型式检验合格。若有不符合要求的项目，

则判定通岸接头型式检验不合格。

６．３　出厂检验

６．３．１　检验项目和顺序

通岸接头的出厂检验项目和顺序按表５。

６．３．２　检验样品数量

通岸接头的出厂检验应逐个产品进行。

６．３．３　判定规则

通岸接头的所有检验项目均符合要求时，判定该通岸接头出厂检验合格。若有密封性、强度项目检

验不符合要求，则判定该通岸接头出厂检验不合格。若有其他项目检验不符合要求，允许返修复验一

次。若复验符合要求，仍判定该通岸接头出厂检验合格；若复检仍不符合要求，则判定该通岸接头出厂

检验不合格。

７　包装、运输、贮存

７．１　包装

７．１．１　通岸接头应分箱装运。包装箱内应附有装箱单，在装箱单上应注明制造厂、产品名称、公称尺

寸、产品安装使用说明书及产品合格证。

７．１．２　通岸接头包装箱的标志应包括下列内容：

ａ）　订购方单位名称和地址；

ｂ） 承制方单位名称和地址；

ｃ） 产品名称、型号及规格；

ｄ） 数量；

ｅ） 包装箱外形尺寸及毛重。
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７．２　运输

通岸接头在运输过程中应避免碰撞和雨淋。

７．３　贮存

通岸接头应在包装箱内贮存，包装箱应置于通风、干燥的处所，不应与酸、碱、盐类物质接触，并应防

止雨水侵入。
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