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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２６２０６—２０１０《注水式足部按摩器》。本标准与ＧＢ／Ｔ２６２０６—２０１０相比，主要技

术变化如下：

———将术语“防溅挡板”修改为“保温护盖”；对“注水式足部按摩器”“足浴器底座”“注水口”和“堵塞

保护”进行了重新定义；删除了术语“正常工作”和“冲浪”（见第３章）；

———修改了按结构分类的定义（见４．１．２，２０１０年版的４．１．２）；

———修改了工作环境条件中的环境温度范围［见５．１，２０１０年版的５．１ａ）］；

———修改了整机外观要求和试验方法（见５．４．１、６．４．１，２０１０年版的５．４．１、６．４．１）；

———删除了升温速度的要求和试验方法（见２０１０年版的５．７和６．７）；

———修改了热效率等级要求和试验方法（见５．８．１、６．８．１，２０１０年版的５．８、６．８）；

———增加了待机功率的要求（见５．８．２）；

———修改了堵塞保护要求（见５．１０，２０１０年版的５．１０）；

———删除了防干烧的要求和试验方法（见２０１０年版的５．１１和６．１１）；

———修改了计时器误差的试验方法（见６．９，２０１０年版的６．９）；

———修改了堵塞保护的试验方法（见６．１０，２０１０年版的６．１０）；

———修改了出厂检验项目（见７．２，２０１０年版的７．２．２中表２）；

———删除了订货方对产品质量有疑义的规定（见２０１０年版的７．２．３）。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国家用电器标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４６）归口。

本标准起草单位：上海荣泰健康科技股份有限公司、上海泰昌健康科技股份有限公司、淮安美妙电

子科技有限公司、中国家用电器研究院、宁波皇威健康科技有限公司、祥利电器制品（深圳）有限公司、宁

波龙富健康产业有限公司。

本标准主要起草人：林琪、陆黑明、王畴民、李鹏、戴利杰、舒小红、何亚桂、鲁伟红、陆伟。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２６２０６—２０１０。
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注水式足部按摩器

１　范围

本标准规定了家用和类似用途注水式足部按摩器（以下简称“足浴器”）的术语和定义、分类与命名、

要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于家用和类似用途的足浴器。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ４１１　棉印染布

ＧＢ／Ｔ１０１９　家用和类似用途电器包装通则

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划

ＧＢ／Ｔ２８２９　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

ＧＢ／Ｔ４２１４．１　声学　家用电器及类似用途器具噪声测试方法　第１部分：通用要求

ＧＢ４７０６．１　家用和类似用途电器的安全　第１部分：通用要求

ＧＢ４７０６．１０　家用和类似用途电器的安全　按摩器具的特殊要求

ＧＢ／Ｔ３５７５８　家用电器　待机功率测量方法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１

注水式足部按摩器　犻狀犼犲犮狋犻狀犵狑犪狋犲狉犳狅狅狋犿犪狊狊犪犵犲狉

以电能加热、驱动水循环和按摩部件，对人体的足部进行温热水洗泡，以及对足部具有按摩功能的

器具。

３．２

足浴器容器　犮狅狀狋犪犻狀犲狉狅犳犳狅狅狋犿犪狊狊犪犵犲狉

带有按摩功能并能够盛水的容器。

３．３

足浴器底座　犫犪狊犲狅犳犳狅狅狋犿犪狊狊犪犵犲狉

支承足浴器容器的外壳体。

３．４

保温护盖　狆狉狅狋犲犮狋犻狅狀狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲犮狅狏犲狉狆犾犪狋犲

防止水外溅和防止散热的盖板。

１
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３．５

堵塞保护　犫犾狅犮犽犪犵犲狆狉犲狏犲狀狋犻狅狀

为防止由于异物或杂物造成水路循环受阻所采取的措施。

３．６

额定容积　狉犪狋犲犱狏狅犾狌犿犲

由制造厂商对足浴器规定的水容积。

３．７

额定容积水位线　狉犪狋犲犱狏狅犾狌犿犲狑犪狋犲狉犾犻狀犲

对应额定容积的水位刻度线。

４　分类与命名

４．１　分类

４．１．１　按功能可分为：

ａ）　单功能足浴器：只有一种功能的足浴器（用汉语拼音字母Ｙ表示）；

ｂ）　多功能足浴器：有两种或以上功能的足浴器（用汉语拼音字母Ｄ表示）。

４．１．２　按结构可分为：

ａ）　整体式足浴器：足浴器的容器和底座不可分离（用汉语拼音字母Ｚ表示）；

ｂ）　分体式足浴器：足浴器的容器和底座可以分离（用汉语拼音字母Ｆ表示）。

４．２　命名

命名方式如下：

Ｚ










　

足浴器产品代号









　

类型代号，按４．１ 的规定









规格代号，用Ｌ为单位的额定容积×１０ 表示





　

设计代号： 由制造商自定

　　示例１：ＺＤＺ５６Ａ３２１表示为额定容积为５．６Ｌ，设计代号为Ａ３２１的多功能整体式足浴器。

　　示例２：ＺＹＦ５０Ｂ３２１表示为额定容积为５．０Ｌ，设计代号为Ｂ３２１的单功能分体式足浴器。

５　要求

５．１　工作环境条件

足浴器应在下列条件下使用：

ａ）　环境温度为５℃～４０℃；

ｂ）　相对湿度在９５％以下（温度为２５℃时）；

ｃ）　大气压力：８６ｋＰａ～１０６ｋＰａ。

５．２　基本要求

５．２．１　水管的连接应牢固可靠，密封性良好，不应出现渗漏现象。

５．２．２　水管应具有足够的强度。

２
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５．２．３　水管应具有足够的耐高温性能，以免在使用中损坏。

５．３　安全

应符合ＧＢ４７０６．１和ＧＢ４７０６．１０的相关要求。

５．４　外观

５．４．１　整机外观

外观应光洁、平整、圆滑，无明显刮伤、毛边等；紧固件不应松动，底座脚垫不应脱落；操作面板标贴

图形符号和字迹应清晰，牢固，不起翘，位置端正。

５．４．２　塑料件

外露表面应光洁、色泽均匀，无明显变形、龟裂等现象；塑料件涂层应附着力强，结合牢固。不得有

露底、凸起、凹坑、皱皮、飞漆、色差和流挂。

经过附着力测试后，涂层不应被拉脱且无起皮现象。

５．５　控制键

电源开关和各功能控制键应操作灵活，工作可靠，无卡阻、接触不良等缺陷。

５．６　加热水温误差

当水温达到设定温度时，误差应不超过±２℃。

５．７　容积偏差

足浴器应标有额定容积水位线。

足浴器的实际容积偏差应不超过额定容积的±１０％。

５．８　能效

５．８．１　热效率

按照不同的额定功率范围，分为Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ三个等级，其中Ⅰ级最高，Ⅲ级最低。各等级的热效率见

表１。

足浴器的热效率应不低于表１中的Ⅲ级。

表１　热效率等级

额定功率犘／Ｗ
热效率η／％

Ⅰ Ⅱ Ⅲ

犘≤５００ η≥８５ ８５＞η≥８０ ８０＞η≥７５

５００＜犘≤１０００ η≥８８ ８８＞η≥８５ ８５＞η≥８０

犘＞１０００ η≥９１ ９１＞η≥８９ ８９＞η≥８５

５．８．２　待机功率

足浴器的待机功率应符合表２的规定值。

３
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表２　待机功率指标

显示装置 待机功率／Ｗ

无显示屏 ≤０．５

有显示屏 ≤１

　　注：待机功率不适用于带有 ＷｉＦｉ、蓝牙等通信协议功能的足浴器。

５．９　计时器误差

带有计时功能的足浴器应满足：计时器的精度误差不应超过最大设定时间的±１０ｓ。

５．１０　堵塞保护

当足浴器的水循环回路被堵塞时，应在９０ｓ内自动停止加热。

５．１１　噪声

足浴器装入额定容积的水，开启所有功能，其声功率级噪声值应不大于６８ｄＢ（Ａ）。

６　试验方法

６．１　试验的一般条件

试验应在以下无强制空气对流的室内进行：

ａ）　环境温度：（２３±２）℃；

ｂ）　大气压力：８６ｋＰａ～１０６ｋＰａ；

ｃ）　相对湿度：４５％～７５％；

ｄ）　额定电压：２２０（１±１％）Ｖ；

ｅ）　额定频率：（５０±１）Ｈｚ。

６．２　试验用仪器、仪表和设备

试验用仪器、仪表和设备的准确度要求见表３。

表３　仪器、仪表和设备的准确度

序号 名称 准确度

１ 温度记录仪、功率计、电能表 ±０．５％

２ 噪声声级计 ±１ｄＢ（Ａ）

３ 秒表 ±０．１ｓ

４ 电子秤（ｋｇ） ≤５ｇ

５ 泄漏电流测试仪 ±５％

６ 耐压测试仪 ±５％

７ 其他试验设备 应满足试验条件要求

４
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６．３　安全

按ＧＢ４７０６．１、ＧＢ４７０６．１０规定的方法试验。

６．４　外观及涂覆层、印刷附着力

６．４．１　整机外观

操作步骤如下：

ａ）　在３００ｌｘ～４００ｌｘ光源条件下，将被检物放置于距离光源０．７５ｍ～０．８ｍ之间，目视距离位于

０．４５ｍ处，并与水平面成４５°的夹角，进行视检；

ｂ）　通过视检并用沾水的擦拭布，且在擦拭布上施加１０Ｎ的垂直压力，以每秒１次（１个往复）的

频率连续擦拭１５次；再用沾汽油的布，用同样的方法擦拭，字迹和图案应清晰易读，印刷品不

应脱落和卷边。

　　注：用于此试验的汽油是一种烃类溶剂，相当于ＧＢ／Ｔ１７６０２。

６．４．２　塑料涂层附着力

操作步骤如下：

ａ）　用划格器在待测区域划出１０ｍｍ×１０ｍｍ的方格区，方格深度应刮透整个涂层；

ｂ）　将宽度为２５ｍｍ，粘着力（１０±１）Ｎ／２５ｍｍ的压敏胶带紧贴在切割区域，确保胶带粘贴接触

良好；

ｃ）　拉住胶带的一端，在与涂层形成４５°的方向，迅速连贯地把胶带拉脱；

ｄ）　上述测试连续进行３次。

６．５　控制键

手动操作检查。

６．６　加热水温误差

将（１５±１）℃额定容积的水注入到足浴器容器内，将控制面板上的温度控制键调节到最大设定

值犜Ｒ。

当温度控制显示已达到额定值后，离水面２５ｍｍ～４０ｍｍ，距容器中心９０ｍｍ～１００ｍｍ处近似均

匀分布５点，连续测量其温度３次，记录并计算实际温度的算术平均值犜。

按式（１）、式（２）和式（３）计算加热水温误差。

每次测量的温度平均值：

犜狀＝
∑
５

犻＝１

犜犻

５
…………………………（１）

　　实际测量的温度平均值：

犜＝
∑
３

犻＝１

犜狀

３
…………………………（２）

　　加热水温误差：

Δ犜＝犜－犜Ｒ …………………………（３）

　　式中：

Δ犜 ———温度误差，单位为摄氏度（℃）；

５
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犜 ———实际测量的温度平均值，单位为摄氏度（℃）；

犜狀 ———每次测量的温度平均值，单位为摄氏度（℃）；

犜Ｒ ———额定温度值，单位为摄氏度（℃）；

犻 ———测量点数；

狀 ———测量次数。

６．７　容积偏差

用称重法测量：先称量足浴器并记录足浴器的质量犿１，然后注水至额定容积水位线，称量并记录注

水后的总质量犿。

按式（４）计算实际容积：

犞＝
犿－犿１

ρ
…………………………（４）

　　式中：

犞 ———实际容积，单位为升（Ｌ），精确至０．０１Ｌ；

犿———注水后的足浴器总质量，单位为千克（ｋｇ）；

犿１———注水前的足浴器质量，单位为千克（ｋｇ）；

ρ ———在本次试验的温度条件下水的密度，单位为千克每升（ｋｇ／Ｌ）。

按式（５）计算容积偏差：

Δ犞＝
犞－犞Ｒ

犞Ｒ

×１００％ …………………………（５）

　　式中：

Δ犞 ———容积偏差；

犞 ———实际容积，单位为升（Ｌ）；

犞Ｒ ———额定容积，单位为升（Ｌ）。

６．８　能效

６．８．１　热效率

将（１５±１）℃额定容积犞Ｒ 的水注入到足浴器容器内；记录容器几何中心并距离水面２０ｍｍ处的

试验初始水温犜Ｃ；启动器具并迅速将温度调节至最大设定值，加热至温控器第一次动作，关闭器具，同

时记录消耗的电能量犈，并读取１ｍｉｎ内的最高温度犜Ａ，试验过程中，应关闭足浴器上的保温护盖。对

于足浴器上无保温护盖的器具，应以符合ＧＢ／Ｔ４１１相关要求的漂白中平布，其经纱为（２１±２）支数，纬

纱为（２１±２）支数，覆盖器具开口处。

按式（６）计算热效率：

η＝
犞Ｒ×ρ（犜Ａ－犜Ｃ）

（犈×８６０）
×１００％ …………………………（６）

　　式中：

η ———热效率；

犞Ｒ———额定容积，单位为升（Ｌ）；

犜Ｃ———试验初始温度，单位为摄氏度（℃）；

犜Ａ———试验结束温度，单位为摄氏度（℃）；

犈 ———加热耗电量，单位为千瓦时（ｋＷｈ）；

ρ ———密度，单位为千克每升（ｋｇ／Ｌ）。

　　注：水的密度为１ｋｇ／Ｌ，水的比热容犮＝４．２ｋＪ／（ｋｇ·℃）≈１／８６０ｋＷｈ／（ｋｇ·℃）。
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６．８．２　待机功率

按照ＧＢ／Ｔ３５７５８相关测试方法进行。

６．９　计时器误差

将计时器调至最大设定时间，用狋Ｒ 表示所设定时间值；将秒表和计时器同时启动，测量３次，取其

算术平均值狋。

按式（７）计算计时器精度误差：

Δ狋＝狋－狋Ｒ …………………………（７）

　　式中：

Δ狋———计时器精度误差，单位为秒（ｓ）；

狋 ———实测时间值，单位为秒（ｓ）；

狋Ｒ ———设定时间值，单位为秒（ｓ）。

６．１０　堵塞保护

将额定容积的水注入到足浴器容器内，堵塞足浴器水循环回路进水口，启动器具并将温度调节至最

大设定值，记录从开始加热至停止加热的时间。

６．１１　噪声

将额定容积的水注入到足浴器容器内，开启所有功能，工作５ｍｉｎ后，按照ＧＢ／Ｔ４２１４．１的方法进

行试验。

７　检验规则

７．１　检验分类

足浴器的检验分为出厂检验和型式检验。

７．２　出厂检验

７．２．１　每台足浴器均应经制造商质量管理部门检验合格后方可出厂，并附有合格证、使用说明，且在合

格证上标明出厂日期。

７．２．２　每台足浴器出厂前应按表４的项目进行检验。

表４　出厂检验项目

序号 检验项目 技术要求 试验或检验方法

１ 电气强度 ５．３ ６．３

２ 外观 ５．４ ６．４．１

３ 标志 ８．２ ８．２

４ 使用说明 ８．２ ８．２

５ 包装 ８．３ ８．３（除８．３．２外）

７．２．３　不合格分为致命缺陷、重缺陷和轻缺陷三类，分别用 Ａ、Ｂ、Ｃ表示。不合格分类按表５的规定

执行。
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７．２．４　可接收质量水平ＡＱＬ值，Ａ类为０；Ｂ类为１．０；Ｃ类为４．０，抽样方案按ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２中

表３的规定执行。

表５　不合格项目分类

不合格项目 技术要求 试验方法 不合格分类

电器安全 ５．３ ６．３ Ａ

外观 ５．４ ６．４．１ Ｃ

标志 ８．２ ８．２ Ｂ

使用说明 ８．２ ８．２ Ｂ

性能
５．５、５．６、５．７、５．８、

５．９、５．１０、５．１１

６．５、６．６、６．７、６．８、

６．９、６．１０、６．１１
Ｂ

包装 ８．３ 视检 Ｃ

７．２．５　经出厂检验不合格批次的产品应全部退回进行１００％重检，返工或返修后的产品应再次检验。

７．２．６　检查足浴器电机、变压器、开关、电源线、电子元器件及其他通用件执行国家有关标准的情况，应

有标志或提供资料说明。

７．３　型式检验

７．３．１　型式检验应在下列情况之一进行：

ａ）　新产品投产前；

ｂ）　老产品转移生产场地时；

ｃ）　连续生产中的产品，每年不少于一次；

ｄ）　正式生产后，如设计、材料、工艺、结构有较大的改变可能影响器具合格性时；

ｅ）　器具停产达到半年以上后恢复生产时；

ｆ）　国家质量监管机构提出进行型式检验的要求时。

７．３．２　型式检验项目和内容为本标准所要求的所有试验项目。

７．３．３　对于７．３．１ａ）、ｂ）、ｃ）三种情况下进行的型式检验，应抽取４台产品进行试验（安全使用寿命试验

可在同一批产品中另行抽取样品单独进行），其中２台兼做安全要求试验。试验时，如任一台试样不符

合本标准及ＧＢ４７０６．１、ＧＢ４７０６．１０中有关任一条款要求时，应从该批产品中加严抽取样品对不合格的

项目及相关联的项目进行复试，如仍有任何一台试样不符合任一条的要求，则型式检验为不合格。

７．３．４　对于７．３．１ｄ）、ｅ）、ｆ）三种情况下进行的型式试验的抽样，采用ＧＢ／Ｔ２８２９，判别水平Ⅱ。样本大

小、不合格质量水平及其判定见表６。

表６　不合格判定

判定水平 抽样方法 样本大小 不合格质量水平

一般判定水平Ⅱ

二次抽样 —
Ａ类不合格 Ｂ类不合格 Ｃ类不合格

ＲＱＬ＝２５ ＲＱＬ＝４０ ＲＱＬ＝６５

第一 狀１＝４ Ａｃ１＝０ Ｒｅ１＝２ Ａｃ１＝０ Ｒｅ１＝３ Ａｃ１＝１ Ｒｅ１＝３

第二 狀２＝４ Ａｃ２＝１ Ｒｅ２＝２ Ａｃ２＝３ Ｒｅ２＝４ Ａｃ２＝４ Ｒｅ２＝５
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７．３．５　允许对型式检验不合格的原因进行分析且采取纠正，然后再抽样检验，有关检验后的处置办法

按照ＧＢ／Ｔ２８２９的规定。

８　标志、包装、运输及贮存

８．１　安全警示要求

８．１．１　足浴器应在器具表面或使用说明中予以如下安全警示：

ａ）　儿童、智障、残疾和对热不敏感的人员应在有人看管的情况下使用；

ｂ）　不得在足浴器上站立使用；

ｃ）　保持过滤网的清洁，以免堵塞损坏足浴器。

８．１．２　安全警示标志，应符合如下要求：

ａ）　图案醒目、清晰、易于识别；

ｂ）　所表达的意思要简明扼要，且能被使用者理解。

８．２　标志和说明

８．２．１　足浴器上应有永久性的铭牌，并标出以下各项：

ａ）　产品名称、型号（或规格）；

ｂ）　额定电压（Ｖ）、额定频率（Ｈｚ）、额定功率（Ｗ）；

ｃ）　额定容积（Ｌ）；

ｄ）　防触电类别；

ｅ）　制造商名称和地址。

８．２．２　足浴器应有出厂日期、出厂编号、生产批号。

８．２．３　每台足浴器应有使用说明，应包含下述内容：

ａ）　产品名称、型号、规格、主要参数（额定电压、额定功率、额定容积等）；

ｂ）　足浴器上所使用的数字、记号、符号、警告等的意义及解释；

ｃ）　使用方法；

ｄ）　使用环境和使用条件；

ｅ）　注意事项；

ｆ）　故障排除及保养；

ｇ）　对某些特定或限制的使用要求；

ｈ）　产品执行标准编号。

８．３　包装

８．３．１　产品的包装，应符合下列要求：

ａ）　应有适宜的包装或防护部件，如：塑料袋、瓦楞纸箱、木箱等；

ｂ）　包装应具有一定的防潮、防碰撞性，适应正常搬运和堆放要求。

８．３．２　外包装应符合ＧＢ／Ｔ１０１９的规定。

８．３．３　外包装箱上图示标志应符合ＧＢ／Ｔ１９１的要求，至少应包含如下内容：

ａ）　产品名称、型号（或规格）；

ｂ）　商标；

ｃ）　产品数量；

ｄ）　单件产品净重（单位：ｋｇ）；

ｅ）　毛重（单位：ｋｇ）；
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ｆ）　外形尺寸：长×宽×高（单位：ｍｍ）；

ｇ）　注意事项及标记“小心轻放”“切勿受潮”“向上”等字样或符号；

ｈ）　堆码；

ｉ）　出厂日期（或编号）；

ｊ）　制造商或责任承销商的名称和地址；

ｋ）　产品执行标准编号。

８．３．４　包装箱内应有：

ａ）　足浴器；

ｂ）　产品合格证；

ｃ）　装箱清单；

ｄ）　使用说明；

ｅ）　保修卡；

ｆ）　附件。

８．４　运输

产品运输时严禁与化学品、潮湿物品或易燃易爆物品混装；运输中的装卸，应按包装箱或包装物上

的储运图示标志规定，采用合理的装卸方法，严禁野蛮装卸，以防产品受损。

８．５　贮存

产品贮存要求如下：

ａ）　应贮存在干燥、通风、无腐蚀、无污染的库房内；

ｂ）　堆放应遵循包装箱或包装物上的堆码极限要求，应堆放在高度不小于１００ｍｍ的干燥垫板上；

ｃ）　贮存于库房内的产品，距离无明火的采暖热源应在０．５ｍ以上；

ｄ）　严禁与潮湿物品、易燃易爆物品同库贮存。
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