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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７《烟草种子》和 ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０《烟草包衣丸化种子》。与

ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７和ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０相比，主要技术变化如下：

———修改了良种的术语和定义（见３．４，ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７的３．４）；

———增加了常规种子、杂交种子、雄性不育系种子的术语及其定义（见３．５、３．６、３．７）；

———增加了抗压强度符合度术语和定义，删除了单粒抗压强度术语和定义（见３．１５）；

———增加了粒径符合度术语和定义，删除了粒径、均匀度术语和定义（见３．１６）；

———修改了烟草种子的质量要求（见４．１和４．２，ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７的第５章和 ＧＢ／Ｔ２５２４０—

２０１０的４．２）；

———增加了种子质量检验的操作程序（见５．１）；

———修改了烟草丸化种子的最小送检样品量（见５．２．１，ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０的６．１）；

———增加了样品保存条件的规定（见５．２．３）；

———修改了纯度检验种植数量的规定（见５．３，ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７的第６章）；

———修改了烟草种子净度检验方法，增加了结果保留精度、净度检验的容差、重新检验的规定（见

５．４，ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７的第６章）；

———修改了烟草种子发芽检验方法，增加了结果保留精度、容差、重新检验的规定（见５．５，

ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７的第６章）；

———增加了含水量检验结果保留精度、容差、重新检验的规定（见５．６．３）；

———修改了丸化种子抗压强度符合度检验（见５．９，ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０的５．５）；

———修改了丸化种子粒径符合度检验（见５．８，ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０的５．６、５．７）；

———增加了样品种子质量评价标准，修改了烟草裸种和烟草丸化种子检验结果报告单内容（见５．１０

和附录Ａ，ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０的附录Ａ）；

———增加了对检验结果数值修约的规定（见５．１１）；

———修改了包装与标识（见第６章，ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７的第７章和ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０的第７章）。

本标准由国家烟草专卖局提出。

本标准由全国烟草标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４）归口。

本标准起草单位：云南省烟草农业科学研究院、玉溪中烟种子有限责任公司、中国农业科学院烟草

研究所、中国烟叶公司、中国烟草总公司云南省公司。

本标准主要起草人：马文广、刘建利、郑昀晔、余砚碧、宋碧清、刘艳华、潘威、王元英、李永平、

杨晓东、牛永志、戴培刚、罗成刚、沈俊儒、钱国双、邓盛斌、古吉。

本标准代替了ＧＢ／Ｔ２１１３８—２００７和ＧＢ／Ｔ２５２４０—２０１０。
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烟　草　种　子

１　范围

本标准规定了烟草种子的质量要求、种子质量检验、包装与标识、种子贮藏和运输要求。

本标准适用于生产、加工、贮藏、运输、销售的烟草裸种和丸化种子。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ３５４３．２　农作物种子检验规程　扦样

ＧＢ／Ｔ３５４３．３　农作物种子检验规程　净度分析

ＧＢ／Ｔ３５４３．４　农作物种子检验规程　发芽试验

ＧＢ／Ｔ３５４３．６　农作物种子检验规程　水分测定

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限值的表示和判定

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

烟草裸种　狉犪狑狊犲犲犱狊狅犳狋狅犫犪犮犮狅

未经包衣或丸化加工的烟草种子。

３．２　

烟草丸化种子　狆犲犾犾犲狋犲犱狊犲犲犱狊狅犳狋狅犫犪犮犮狅

用种衣剂包裹加工后形成的丸粒状烟草种子。

注：烟叶生产上习惯称为烟草包衣种子。

３．３　

原种　犳狅狌狀犱犪狋犻狅狀狊犲犲犱狊

用原原种繁殖的第一代或按特定生产技术规程生产的达到规定质量要求的烟草种子。

３．４　

大田用种　狇狌犪犾犻犳犻犲犱狊犲犲犱狊

用原种或杂交亲本繁殖的第一代达到规定质量要求、用于烟叶生产的种子。

３．５　

常规种子　狇狌犪犾犻犳犻犲犱狊犲犲犱狊狅犳狊犲犾犳狆狅犾犾犻狀犪狋犲犱狏犪狉犻犲狋犻犲狊

通过自交方式生产的种子。

３．６　

杂交种子　狇狌犪犾犻犳犻犲犱狊犲犲犱狊狅犳犺狔犫狉犻犱狏犪狉犻犲狋犻犲狊

不同亲本有性杂交生产的种子。

３．７　

雄性不育系种子　狇狌犪犾犻犳犻犲犱狊犲犲犱狊狅犳犿犪犾犲狊狋犲狉犻犾犲狊犾犻狀犲

雄性不育系母本与同型可育保持系父本有性杂交生产的种子。
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３．８　

纯度　狏犪狉犻犲狋犪犾狆狌狉犻狋狔

品种在特征、特性方面典型一致的程度。

注：用本品种的种子数占供检本作物样品种子数的百分率表示。

３．９　

发芽率　犵犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀狆犲狉犮犲狀狋犪犵犲

在规定条件下，烟草种子发芽１４ｄ长成正常幼苗的种子数占受检种子数的百分率。

３．１０　

种子净度　狊犲犲犱狊狆狌狉犻狋狔

种子清洁干净的程度。

注：用去除杂质（其他植物种子、泥沙、植物碎片等）后的净种子质量占受检样品质量的百分率表示。

３．１１　

净种子　狆狌狉犲狊犲犲犱狊

具有植物学种子概念的烟草种子。

３．１２　

单籽率　狊犻狀犵犾犲狊犲犲犱狉犪狋犲

烟草丸化种子中含单粒裸种的粒数占受检丸化种子粒数的百分率。

３．１３　

有籽率　狊犲犲犱狊犮狅狀狋犪犻狀犻狀犵狉犪狋犲

烟草丸化种子有裸种的粒数占受检丸化种子粒数的百分率。

３．１４　

裂解率　狊狆犾犻狋狋犻狀犵狉犪狋犲

置于湿润滤纸上的烟草丸化种子在３ｍｉｎ内种衣剂裂解的粒数占受检丸化种子粒数的百分率。

３．１５　

抗压强度符合度　犮狅狀犳犻狉犿犻狋狔狅犳犮狅犿狆狉犲狊狊犻狏犲狊狋狉犲狀犵狋犺狅犳狆犲犾犾犲狋犲犱狊犲犲犱狊

抗压强度在１．０Ｎ～３．０Ｎ范围的烟草丸化种子粒数占受检丸化种子粒数的百分率。

３．１６　

粒径符合度　犮狅狀犳犻狉犿犻狋狔狅犳犱犻犪犿犲狋犲狉狅犳狆犲犾犾犲狋犲犱狊犲犲犱狊

粒径在１．６ｍｍ～１．８ｍｍ范围的烟草丸化种子粒数占受检丸化种子粒数的百分率。

４　质量要求

４．１　烟草裸种质量要求

烟草裸种（原种和大田用种）质量要求见表１。

表１　烟草裸种质量要求 ％

类别 纯度 净度 发芽率 含水量

原种

大田用种

常规种子

杂交种子

雄性不育系种子

≥９９．９

≥９９．０

≥９８．０

≥９８．０

≥９９．０ ≥９２ ≤７．０
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４．２　烟草丸化种子质量要求

烟草丸化种子质量要求见表２。

表２　烟草丸化种子质量要求 ％

指　标 要　求

发芽率 ≥９２

含水量 ≤３．０

单籽率 ≥９８．０

有籽率 ≥９９．０

裂解率 ≥９９．０

粒径符合度 ≥９５．０

抗压强度符合度 ≥９０．０

５　种子质量检验

５．１　种子质量检验操作程序图

烟草裸种质量检验操作程序见图１，烟草丸化种子质量检验操作程序见图２。

图１　烟草裸种检验程序图

３
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图２　烟草丸化种子检验程序图

５．２　种子取样

５．２．１　取样方法

种子批的确定和取样方法按ＧＢ／Ｔ３５４３．２执行。烟草丸化种子最小送检样品质量不低于１２０ｇ。

５．２．２　样品包装和标记

种子样品密封防潮包装，包装材料无毒、无异味。每个样品标记品种名称、种子批号、送检单位、送

检日期、样品质量（ｇ）等。

５．２．３　样品保存

样品在２０℃以下、相对湿度４０％以下避光保存。

５．２．４　样品分样

样品分样方法采用机械分样器法或四分法，按ＧＢ／Ｔ３５４３．２执行。

５．３　纯度检验

５．３．１　检验准备

开展纯度检验前了解受检种子的品种典型性状、与其他品种的主要区别。田间种植受检种子，规范

育苗及大田管理。种植数量根据种子类别的纯度要求确定，原种不少于４０００株，常规种子不少于４００

株，雄性不育系种子和杂交种子不少于２００株。

５．３．２　检验方法

５０％烟株中心花开放时，观察测量株型、株高、叶数、叶面、叶形、叶片大小、叶色、叶片厚薄、节距、茎
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叶角度、花序、花色、育性、开花期及抗病性等与品种典型性相关的性状。记录不符合本品种典型性状或

具有显著变异的烟株。

５．３．３　纯度计算

按式（１）计算种子纯度。

犘＝
犆－犢

犆
×１００％ ……………………（１）

　　式中：

犘 ———种子纯度，％；

犆 ———检验总株数；

犢 ———异株数。

５．４　净度检验

５．４．１　检验方法

从送检样品中取出４ｇ种子，平分２份做平行检验，分别过孔径为０．３ｍｍ和０．６ｍｍ的筛子，筛出

粒径小于０．３ｍｍ和大于０．６ｍｍ的杂质及其他植物种子，捡出未筛出的杂质及其他植物种子，即得净

种子，称量，精确至０．００１ｇ。

５．４．２　结果计算

按式（２）计算种子净度，统计２份平行样品的平均值，结果精确至０．１％。

犑＝
犿１

犿
×１００％ ……………………（２）

　　式中：

犑 ———种子净度，％；

犿１———净种子质量，单位为克（ｇ）；

犿 ———受检样品质量，单位为克（ｇ）。

５．４．３　重新检验

２次平行检验间的容许误差以及重新检验方法按ＧＢ／Ｔ３５４３．３执行。

５．５　发芽检验

５．５．１　检验方法

随机取４００粒裸种或丸化种子，每１００粒为一次重复，均匀置于垫有用自来水湿润的滤纸的培养皿

中，加盖。置于（２５±１）℃环境中发芽，每天连续光照１２ｈ，光照强度不低于１０００ｌｘ，发芽期间滤纸始

终保持湿润。第１４天记录正常幼苗数，计算发芽率。以两片子叶展开、胚根正常生长作为正常幼苗

标准。

５．５．２　结果计算

按式（３）计算种子发芽率，统计４次重复的平均值，结果精确至１％。

犚＝
犉１４

犖
×１００％ ……………………（３）

５
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　　式中：

犚　———发芽率，％；

犉１４ ———第１４天正常幼苗数；

犖 ———所播裸种或丸化种子的粒数。

５．５．３　重新检验

４次重复检验间的容许误差以及重新检验方法按ＧＢ／Ｔ３５４３．４执行。

５．６　含水量检验

５．６．１　检验方法

将待用样品盒（含盒盖）洗净后，１３０℃烘３０ｍｉｎ，冷却、称量，称取两份样品分别放入样品盒，裸种

样品每份１ｇ，丸化种子样品每份１０ｇ，记下盒号、盒重和样品的实际质量，摊平样品，立即放入预先调好

温度的烘箱内，关闭箱门。当箱内温度回升至１３０℃时开始计时，烘干１ｈ，打开箱门，取出样品盒，迅速

盖好盒盖，放在干燥器中冷却至室温后称重，精确至０．００１ｇ。

５．６．２　结果计算

按式（４）计算种子含水量，统计２次重复的平均值，结果精确至０．１％。

犡＝
犿２－犿３

犿２－犿４

×１００％ ……………………（４）

　　式中：

犡　———种子含水量，％；

犿２ ———样品盒和盖及样品的烘前质量，单位为克（ｇ）；

犿３ ———样品盒和盖及样品的烘后质量，单位为克（ｇ）；

犿４ ———样品盒和盖的质量，单位为克（ｇ）。

５．６．３　重新检验

２次重复检验间的容许误差以及重新检验方法按ＧＢ／Ｔ３５４３．６执行。

５．７　烟草丸化种子裂解率、有籽率、单籽率检验

５．７．１　检验方法

取烟草丸化种子４００粒，每１００粒为一次重复，均匀置于培养皿内湿润滤纸上，观察裂解情况，

３ｍｉｎ内丸化种子开裂视为裂解。拨开种衣剂，观察每粒丸化种子内有无烟草裸种和裸种粒数。

５．７．２　结果计算

５．７．２．１　按式（５）计算裂解率，统计４次重复平均值，结果精确至０．１％。

犛＝
狊

犖
×１００％ ……………………（５）

　　式中：

犛———裂解率，％；

狊 ———３ｍｉｎ内发生裂解的丸化种子粒数；

犖———受检烟草丸化种子粒数。

５．７．２．２　按式（６）计算有籽率，统计４次重复平均值，结果精确至０．１％。

犅＝
犫

犖
×１００％ ……………………（６）
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　　式中：

犅———有籽率，％；

犫 ———有裸种的丸化种子粒数；

犖———受检烟草丸化种子粒数。

５．７．２．３　按式（７）计算单籽率，统计４次重复平均值，结果精确至０．１％。

犇＝
犱

犖
×１００％ ……………………（７）

　　式中：

犇———单籽率，％；

犱———只有一粒裸种的丸化种子粒数；

犖———受检烟草丸化种子粒数。

５．８　丸化种子粒径符合度检验

５．８．１　粒径检验方法

取烟草丸化种子４００粒，每１００粒为一次重复，用游标卡尺（精确度０．１ｍｍ）测定每一粒丸化种子

的直径。

５．８．２　粒径符合度计算

按式（８）计算丸化种子粒径符合度，统计４次重复平均值，结果精确至０．１％。

犝＝
犔

犖
×１００％ ……………………（８）

　　式中：

犝 ———丸化种子粒径符合度，％；

犔 ———粒径在１．６ｍｍ～１．８ｍｍ范围的丸化种子粒数；

犖———受检烟草丸化种子粒数。

５．９　丸化种子抗压强度符合度检验

５．９．１　抗压强度检验方法

取烟草丸化种子１２０粒，每３０粒为一次重复，用颗粒强度测定仪测定每粒丸化种子被压碎时的最

大压力。颗粒强度测定仪的精度为１％，加力头下降速度为１８ｍｍ／ｍｉｎ。

５．９．２　抗压强度符合度计算

按式（９）计算抗压强度符合度，统计４次重复的平均值，结果精确至０．１％。

犃＝
犓

犖
×１００％ ……………………（９）

　　式中：

犃 ———抗压强度符合度，％；

犓 ———抗压强度在１．０Ｎ～３．０Ｎ范围的丸化种子粒数；

犖———受检烟草丸化种子粒数。

５．１０　检验结果报告

检验结束后，根据４．１或４．２，评价样品种子质量。全部质量指标符合４．１或４．２，该批种子合格；有

７
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一项及以上质量指标不符合４．１或４．２，该批种子不合格。由检验单位填写烟草种子检验结果报告单

（参见附录Ａ中表Ａ．１和表Ａ．２）。未检验项目，标记“未检验”字样。

５．１１　数值修约

检验结果的数值修约按ＧＢ／Ｔ８１７０执行。

６　包装与标识

６．１　烟草裸种包装与标识

６．１．１　贮藏包装与标识

用洁净的棉布袋包装，每袋质量不超过１０ｋｇ，包装内外应有标签标识。标识内容包括种子类型、

品种名称、种子类别、种子批号、种子质量（ｋｇ）、生产时间、生产地点等。

６．１．２　销售包装与标识

内包装用洁净的棉布袋，外包装用防潮材料包装，内包装内外应有标签标识。标识内容包括种子类

型、品种名称、品种审定编号、种子类别、种子批号、种子质量（ｇ或ｋｇ）、生产时间、生产地点、生产单位、

种子质量要求、保质期等。

６．２　烟草丸化种子包装与标识

６．２．１　包装类型

袋装或罐装，集袋（罐）成箱。

６．２．２　包装材料

袋装材料选用以聚乙烯、聚丙烯等为主要原料的无毒制成品，厚度不低于０．０６ｍｍ。

罐装材料为马口铁（镀锡薄钢板），表面硬度（ＨＲ３０Ｔｍ）的值不低于（５５±４）。

箱子材料为纸板箱，厚度不低于３ｍｍ。

６．２．３　标识

烟草丸化种子包装上的标识内容包括种子类型、品种名称、品种审定编号、种子批号、包装数量、生

产时间、种子生产经营单位名称、种子生产经营许可证编号、种子质量要求等。

６．３　标识规范

标识内容应易于辨识，防止变模糊或脱落。标识文字、数字和字母的高度应不小于１．８ｍｍ。使用

规范汉字，可同时使用汉语拼音或外文，外文与汉字有严密对应关系，汉语拼音和外文字体小于中文

字体。

７　种子贮藏

７．１　入库

种子入库应附种子检验结果报告单，质量指标应达到表１或表２的要求。入库种子的标识与实物

相符，达到６．１．１、６．１．２、６．２．３和６．３要求。

８
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７．２　保存

７．２．１　原种置于密闭干燥容器中、４℃下避光保存，同一品种存放同一容器中。容器底部放置干燥剂，

干燥剂与种子袋隔开。

７．２．２　大田用种（裸种和丸化种子）应避光保存，仓库内温度低于２０℃、相对湿度小于４０％。

７．２．３　大田用种按品种、生产年份分架悬挂保存，种子袋与地面间距大于等于５０ｃｍ，种子架、架层间距

大于等于５０ｃｍ。

７．２．４　仓库应配备空调、除湿机和温湿度记录仪，使温湿度达到库存条件要求。

７．２．５　保持仓库内外清洁卫生，防病虫鼠害。

７．３　出库

７．３．１　种子出库前应开展质量检验。

７．３．２　种子出库时核对品种、类型、数量等信息。

８　运输

８．１　种子运输时应附有“产品合格证”“质量检验结果报告单”“种子植物检验检疫证”，并标明发货、收

货单位的详细地址。

８．２　运输包装应集袋（罐）装箱，根据运输的种子类型、品种、地点等做好标记。

８．３　运输工具应清洁、干燥、防雨、防潮。

８．４　在运输过程中，严防受潮、雨淋、破损。
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附　录　犃

（资料性附录）

检验结果报告单示例

烟草裸种检验结果报告单见表Ａ．１。烟草丸化种子检验结果报告单见表Ａ．２。

表犃．１　烟草裸种检验结果报告单

样品信息

品种名称： 种子类别：

种子批号： 样品重量：

生产单位： 样品接收日期：

生产地点： 样品检验日期：

生产时间： 送检单位：

检验结果

纯度／％： 净度／％：

发芽率／％： 含水量／％：

裸种样品评价：

检验单位：　　　　　　检验员：　　　　　　审核员：　　　　　　日期：

表犃．２　烟草丸化种子检验结果报告单

样品信息

品种名称： 样品重量：

种子批号： 样品接收日期：

生产单位： 样品检验日期：

生产地点： 送检单位：

生产时间：

检验结果

发芽率／％： 含水量／％：

裂解率／％： 有籽率／％：

单籽率／％： 抗压强度符合度／％：

粒径符合度／％：

丸化种子样品评价：

检验单位：　　　　　　检验员：　　　　　　审核员：　　　　　　日期：
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