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前 言

HG／T 4380--2012

本标准按照GB／T 1．1 2009给出的规则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国化工机械与设备标准化技术委员会(SAC／TC429)归口。

本标准起草单位：上海华畅环保设备发展有限公司、华东理工大学化工机械研究所。

本标准主要起草人：杨强、汪华林、吕文杰、张艳红、许德建、马良、崔馨、黄渊。

Ⅲ



1范围液一固微旋流分离器技术条件HG／T4380--2012本标准规定了液一固微旋流分离器(以下简称微旋流器)的术语和定义、分类与命名、要求、试验方法、检验规则、标志、出厂文件及包装。本标准适用于液一固两相的非均相体系分离的微旋流器。分散相以固体颗粒状态存在于连续相之中，分散相浓度不大于100000mg／L、分散相体积平均粒径不大于25pm，操作温度下连续相黏度不大于0．005Pa·S，连续相与分散相之间的密度差不小于0．02g／cms。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB150(所有部分)压力容器GB／T6060．2表面粗糙度比较样块磨、车、镗、铣、插及刨加工表面GB／T11901水质悬浮物的测定重量法GB／T13306标牌GB／T15056铸造表面粗糙度评定方法JB／T7557同轴度误差检测3术语和定义下列术语和定义适用于本文件。3．1液一固微旋流分离器liquid-solidmini-hydrocyclone指由1根或多根液一固微旋流分离芯管组成的，依靠固、液两相密度差，利用液体自身在微旋流芯管中的旋转流运动产生的离心力场实现液一固分离的装置。分外壳和内件两部分，外壳为钢制压力容器，内件为液一固微旋流分离芯管，其中微旋流芯管指公称直径不大于35mm的旋流分离芯管。3．2微旋流分离芯管的公称直径diameterofmini-hydrocyclones指旋流分离芯管旋流腔体的最大直径，通常指柱段直径。3．3连续相continuousphase在分散体系中分散其他物质的物质称连续相。3．4分散相heterogeneousphase在分散体系中被连续相分散的物质称分散相。3．5分流比splitration微旋流器分散相出口流量与进口分散相和连续相总流量的比值称为分流比。3．6分级classification
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HG／T 4380—2012

根据固体颗粒在流体介质中沉降速度的不同而进行粒度分离的过程。

3．7

分离separation

利用混合物中各组分在物理性质或化学性质上的差异，通过适当的装置或方法，使各组分达到有序

化的过程。

3．8

溢流overflow

经过分离得到的细颗粒、低浓度或低密度的产物，或微旋流分离芯管轻相出口排出的流体。

3．9

底流underflow

经过分离得到的大颗粒、高浓度或高密度的产物，或微旋流分离芯管重相出口排出的流体。

4分类与命名

4．1分类

4，1．1按照微旋流芯管的结构可分为单锥和双锥。单锥微旋流芯管的微旋流器代号为A；双锥微旋流

芯管的微旋流器代号为B。

4．1 2按照微旋流器的用途可分为分级微旋流器和分离微旋流器。用于固体颗粒分级过程的为分级

微旋流器，代号为c；用于固体颗粒分离过程的为分离微旋流器，代号为s。

4．2命名

处理量．m3／h

C、S

流芯管结构，A、B

流芯管公称直径，mrft

固微旋流器

示例：M HI，／s％AS 60

指微旋流芯管公称直径为25 mm，额定处理量为60 m3／h的用于分离过程的单锥渡固微旋流器。

4．3型式与基本参数

微旋流器的基奉结构型式及参数应符合图l和表l的规定，微旋流芯管的结构型式及参数应符合

图2和表2的规定。
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底流a1巫■叫IP——'底流b、进门底潍曲注：图a)为用于低浓度下单管进料结构的微旋流器；图b)为用于高浓度下多管均布下部进料结构的微旋流器；图c)为用于高浓度下多管均布进料结构的微旋流器；图d)为用于高浓度下单管进料结构的微旋流器。图1液一固微旋流器结构表1液一固微旋流器结构参数HG／T4380—2012底流d1进口物料固含量／(mg／L)0～500500～20002000～50005000～10000lO000～100000微旋流芯管安装方式水平、倾斜、立式倾斜、立式立式外壳进口结构单管单管、多管均布进口管距下隔板距离／mm≤80≤30外壳底流出口封头形式椭圆、锥形锥形图2微旋流分离芯管结构3
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HG／T 4380—2012

表2微旋流芯管结构参数

项目 参数

微旋流芯管公称直径／ram 35 30 25 20 15 10

芯管结构 单锥、双锥 单锥

锥度 0。～180 00～12。 o。～8。

底流口与锥段连接处直径／ram ≤6 ≤3 ≤2

5要求

5．1基本要求

微旋流器应符合本技术条件的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

5．2材料要求

微旋流器使用的材料应符合按规定程序批准的图样及技术文件规定。微旋流芯管锥体段宜内衬耐

磨材料。微旋流芯管在不降低产品使用性能和保证加工质量的条件下，允许采用代用材料。

5．3微旋流芯管加工制造要求

微旋流芯管内工作表面应光滑、平整，加工制造要求见表3规定。

表3微旋流芯管加工制造要求

微旋流芯管公称直径／mm 35 30 25 20 15 10

内工作表面粗糙度／pm ≤3．2 ≤1．6

微旋流芯管同轴度要求／mm ≤0．10 ≤0．08

5．4技术要求

5．4．1分散相出口的分流比可调，调节范围为0％～20％。

5．4．2微旋流芯管可拆、可换。

5．4．3微旋流芯管的底流管可拆、可换。

5．4．4微旋流芯管与上下隔板固定部位分别为溢流管处与锥段处。

5．t1．5正常工作状态下，微旋流芯管除底流管外非金属部件使用寿命应不少于3年，金属部件的使用

寿命不小于6年。

5．4．6微旋流器外壳的设计、制造按GB 150的要求。

6试验方法

6．1微旋流器外壳主要尺寸采用常规仪器测量。

6．2微旋流器外壳水压试验按GB 150水压试验的要求。

6 3微旋流芯管锥角采用计算法得出。

6．4微旋流芯管内工作表面粗糙度检验按GB／T 15056和GB／T 6060．2的规定。

6 5微旋流芯管同轴度检验符合JB／T 7557的规定。

6．6微旋流器分流比采用常规流量计测试计算得出。

6．7非金属部件的使用寿命采取用户抽查确定。

7检验规则

7．1检验分类

液一固微旋流器检验分为出厂检验和型式检验。
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HG／T4380—201272出厂检验7．2．1每台微旋流器均应进行出厂检验，经生产厂质量检验部门检验并签发合格证后方可出厂。每台微旋流器的微旋流芯管检验数量不得低于该台微旋流器微旋流芯管总数的lo％，不足1根的按1根计算。微旋流芯管检验在微旋流芯管与微旋流器外壳组装前进行。7．2．2出厂检验项目包括：a)微旋流器外壳主要尺寸检查；b)微旋流器外壳外观质量检查，采用肉眼观测；c)微旋流器外壳水压试验；d)微旋流芯管同轴度、内工作表面粗糙度检验。7．3型式检验7．3．1凡属下列情况之一者，应进行型式检验。产品的型式检验可在设备制造厂家进行随机抽样试验或现场实测，抽样数不少于两台套。a)新产品及新规格产品定型或老产品转厂生产；b)因产品结构、工艺或主要材料的更改，可能影响产品性能时；c)连续停产一年以上恢复生产时；d)产品正常生产，每三年进行一次型式检验；c)国家质量监督机构提出型式检验要求时。73．2型式检验项目包括：a)水压试验。按照GB150水压试验的要求。b)连续相中分散相浓度。按照相关浓度测试标准的要求，参考GB／T11901等相关标准的要求。c)分流比。采用常规流量计测试计算。7．4判定规则出厂检验和型式检验结果应符合第5章的规定。任一项目检验不合格则应加倍抽样复检，若仍不合格，则判定为不合格。8标志、出厂文件及包装8．1标志每台产品应在醒目部位设置耐腐蚀产品标牌，标牌应符合GB／T13306的规定，其上应标明a)制造厂名称；b)产品名称和型号；c)制造日期及产品编号；d)额定处理量、设备承压等级、额定适用温度；e)设备净重；f)执行标准。8．2出厂文件及包装8．2．1每台产品出厂应携带下列文件：a)产品合格证；b)产品使用说明书；c)液一固微旋流分离器结构示意图；d)安装基础图和系统连接示意图；e)产品配备件清单。8．22包装应确保产品在运输过程中免受损伤和不丢失附件及文件。
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