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前　　言

　　本标准是“沉头螺栓”系列国家标准之一，该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ１０　沉头方颈螺栓；

———ＧＢ／Ｔ１１　沉头带榫螺栓；

———ＧＢ／Ｔ８００　沉头双榫螺栓。

本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８００—１９８８《沉头双榫螺栓》。与ＧＢ／Ｔ８００—１９８８相比，主要技术变化如下：

———增加了通用技术要求（ＧＢ／Ｔ１６９３８）（见表２）；

———增加了非电解锌片涂层（ＧＢ／Ｔ５２６７．２）和热浸镀锌层（ＧＢ／Ｔ５２６７．３）技术要求（见表２）。

本标准还做了下列编辑性修改：

———修改了标准英文名称。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、玉环天烨机械有限公司、上海市紧固件和焊接材料技术研

究所有限公司、台州量标科技信息服务有限公司、机械工业通用零部件产品质量监督检测中心。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ８００—１９７７、ＧＢ／Ｔ８００—１９８８。
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沉头双榫螺栓

１　范围

本标准规定了沉头双榫螺栓型式尺寸、技术条件和引用标准、标记。

本标准适用于螺纹规格为 Ｍ６～Ｍ１２、性能等级为４．８级、产品等级为Ｃ级的沉头双榫螺栓。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本

文件。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２　紧固件　外螺纹零件末端

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查

ＧＢ／Ｔ９０．２　紧固件　标志与包装

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉、螺柱和螺母

ＧＢ／Ｔ５２６７．１　紧固件　电镀层

ＧＢ／Ｔ５２６７．２　紧固件　非电解锌片涂层

ＧＢ／Ｔ５２６７．３　紧固件　热浸镀锌层

ＧＢ／Ｔ５２７６　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注

ＧＢ／Ｔ５７７９．１　紧固件表面缺陷　螺栓、螺钉和螺柱　一般要求

ＧＢ／Ｔ１６９３８　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱和螺母　通用技术条件

３　型式尺寸

沉头双榫螺栓的型式见图１，尺寸见表１。

尺寸代号和标注应符合ＧＢ／Ｔ５２７６。
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无螺纹部分杆径约等于螺纹中径或螺纹大径。

ａ 辗制末端（ＧＢ／Ｔ２）。

ｂ 圆的或平的。

图１

表１　尺寸 单位为毫米

螺纹规格犱 Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２

犘ａ １ １．２５ １．５ １．７５

犫 １８ ２２ ２６ ３０

犱ｋ
ｍａｘ １１．０５ １４．５５ １７．５５ ２１．６５

ｍｉｎ ９．９５ １３．４５ １６．４５ ２０．３５

犛ｎ
ｍａｘ ３．２０ ４．２０ ５．２４ ５．２４

ｍｉｎ ２．８０ ３．８０ ４．７６ ４．７６

犽　　　　　　　≈ ３．０ ４．１ ４．５ ５．５

狓　　　　　　ｍａｘ ２．５ ３．２ ３．８ ４．３

犾

公称 ｍｉｎ ｍａｘ

２５ ２３．９５ ２６．０５

３０ ２８．９５ ３１．０５

３５ ３３．７５ ３６．２５

４０ ３８．７５ ４１．２５

４５ ４３．７５ ４６．２５

５０ ４８．７５ ５１．２５

（５５）ｂ ５３．５ ５６．５

６０ ５８．５ ６１．５

（６５）ｂ ６３．５ ６６．５

７０ ６８．５ ７１．５

８０ ７８．５ ８１．５

　　注：阶梯实线间为优选长度范围。

　　
ａ犘———螺距。

ｂ 尽可能不采用括号内的规格。
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４　技术条件和引用标准

技术条件和引用标准见表２。

表２　技术条件和引用标准

材料 钢

通用技术条件 ＧＢ／Ｔ１６９３８

螺纹
公差

标准

８ｇ

ＧＢ／Ｔ１９６、ＧＢ／Ｔ１９７

机械性能
等级

标准

４．８

ＧＢ／Ｔ３０９８．１

公差
产品等级

标准

除第３章规定外，按Ｃ级

ＧＢ／Ｔ３１０３．１

表面缺陷 ＧＢ／Ｔ５７７９．１

表面处理

不经处理；

电镀技术要求按ＧＢ／Ｔ５２６７．１；

非电解锌片涂层技术要求按ＧＢ／Ｔ５２６７．２；

热浸镀锌层技术要求按ＧＢ／Ｔ５２６７．３；

如需其他技术要求或表面处理，应由供需协议

验收及包装 ＧＢ／Ｔ９０．１、ＧＢ／Ｔ９０．２

５　标记

５．１　标记方法

标记方法按ＧＢ／Ｔ１２３７规定。

５．２　标记示例

螺纹规格为 Ｍ１０、公称长度犾＝７０ｍｍ、性能等级为４．８级、不经表面处理、产品等级为Ｃ级沉头双

榫螺栓的标记：

螺栓　ＧＢ／Ｔ８００Ｍ１０×７０
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