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前　　言

ＧＢ／Ｔ１９０６６《管法兰用金属波齿复合垫片》分为两个部分：

———第１部分：ＰＮ系列；

———第２部分：Ｃｌａｓｓ系列。

本部分为ＧＢ／Ｔ１９０６６的第２部分。

本部分按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本部分部分代替ＧＢ／Ｔ１９０６６．１—２００８《柔性石墨金属波齿复合垫片　尺寸》和ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—

２００３《柔性石墨金属波齿复合垫片　技术条件》，与ＧＢ／Ｔ１９０６６．１—２００８和ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３相

比，主要技术变化如下：

———垫片适用范围删除了ＰＮ系列（见ＧＢ／Ｔ１９０６６．１—２００８的第１章）；

———修改了Ｃｌａｓｓ系列垫片尺寸（见第４章，ＧＢ／Ｔ１９０６６．１—２００８的第３章）；

———删除了ＰＮ系列的垫片尺寸（见ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３的第３章）；

———增加部分常用金属骨架材料并对使用温度进行了规定，增加了覆盖层常用材料要求（见５．１）；

———增加了金属骨架结构参数的推荐值内容，修订了金属骨架相关尺寸的极限偏差（见５．２，

ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３的第３章）；

———修改了垫片工艺要求（见５．２，ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３的第３章）；

———删除了带分程隔条的垫片要求（见ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３的３．１．６）；

———修改了内外径、厚度尺寸极限偏差（见５．３，ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３的３．１．５、３．２．３）；

———修改了性能指标和检验方法（见５．４、第６章，ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３的第４章、第５章）；

———增加了标记中有关覆盖层材料、颜色标识的规定（见第８章）。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国管路附件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２３７）归口。

本部分起草单位：广州市东山南方密封件有限公司、中机生产力促进中心、浙江国泰萧星密封材料

股份有限公司、华东理工大学、宁波天生密封件有限公司、无锡市锡西化机配件有限公司、无锡市舜柯石

化通用件有限公司。

本部分主要起草人：吴树济、冯峰、吴益民、吴凯臖、章佳红、章兰珠、邱宽横、惠福明、朱肖平。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１９０６６．１—２００３、ＧＢ／Ｔ１９０６６．１—２００８；

———ＧＢ／Ｔ１９０６６．２—２００３；

———ＧＢ／Ｔ１９０６６．３—２００３。
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管法兰用金属波齿复合垫片

第２部分：犆犾犪狊狊系列

１　范围

ＧＢ／Ｔ１９０６６的本部分规定了Ｃｌａｓｓ标识的管法兰用金属波齿复合垫片（以下简称“波齿垫片”）的

型式与代号，尺寸，技术要求，检验方法，检验规则，标记、标志、包装、运输及贮存。

本部分适用于公称压力为Ｃｌａｓｓ１５０～Ｃｌａｓｓ１５００、公称尺寸为ＤＮ１５～ＤＮ６００（ＮＰＳ～２４）的管法

兰用金属波齿复合垫片。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２０５４　镍及镍合金板

ＧＢ／Ｔ３２７４　碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ３２８０　不锈钢冷轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ１２３８５—２００８　管法兰用垫片密封性能试验方法

ＧＢ／Ｔ１２６２２—２００８　管法兰用垫片压缩率及回弹率试验方法

ＪＢ／Ｔ７７５８．２　柔性石墨板　技术条件

３　型式与代号

３．１　型式

３．１．１　基本型波齿垫片

基本型波齿垫片适用于榫槽面和凹凸面法兰，其结构型式见图１。

说明：

　　犇２———内径；

犇３———外径；

狋 ———金属骨架厚度；

犜 ———整体厚度；

１ ———金属骨架；

２ ———覆盖层。

图１　基本型波齿垫片

１
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３．１．２　带定位环型波齿垫片

带定位环型波齿垫片适用于平面和突面法兰，其结构型式见图２。

说明：

　　犇２———内径；

犇３———外径；

犇４———定位环外径；

狋 ———金属骨架厚度；

犜１———定位环厚度；

犜 ———整体厚度；

１ ———金属骨架（连定位环）；

２ ———覆盖层。

图２　带定位环型波齿垫片

３．１．３　带定位耳型波齿垫片

带定位耳型波齿垫片适用于平面和突面法兰，其结构型式见图３。

说明：

　　犇２———内径；

犇３———外径；

狋 ———金属骨架厚度；

犜２———定位耳厚度；

犜 ———整体厚度；

犫 ———定位耳宽度；

犃 ———定位耳外缘尺寸；

犓 ———定位耳中心距（法兰螺栓孔中心圆直径）；

犔 ———定位耳孔径；

１ ———金属骨架；

２ ———覆盖层；

３ ———定位耳。

图３　带定位耳型波齿垫片

２
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３．１．４　波齿垫片金属骨架

波齿垫片金属骨架结构及尺寸要求见图４。

说明：

狋 ———金属骨架厚度，１．５ｍｍ～４．０ｍｍ；

犜１———定位环厚度；

犺 ———波齿深度，０．５ｍｍ～１．０ｍｍ；

犘 ———波（齿）距，２．０ｍｍ～５．０ｍｍ；

犚 ———波齿圆弧半径，２ｍｍ～３．５ｍｍ。

图４　金属骨架结构

３．２　代号

波齿垫片的型式代号应符合表１的规定。

表１　垫片型式与代号

垫片型式 代　号 适用的法兰密封面型式

基本型
Ａ１ 榫槽面

Ａ 凹凸面

带定位环型 Ｂ 平面，突面

带定位耳型 Ｃ 平面，突面

４　尺寸

４．１　基本型尺寸

４．１．１　榫槽面法兰用基本型（Ａ１型）波齿垫片的尺寸应符合表２的规定。

表２　榫槽面法兰用基本型（犃１型）波齿垫片尺寸 单位为毫米

公称尺寸 垫片尺寸

ＤＮ ＮＰＳ
Ｃｌａｓｓ３００～Ｃｌａｓｓ１５００

内径犇２
ａ 外径犇３

整体厚度犜

１５  ２５ ３６

２０  ３３ ４４

２５ １ ３７ ５２

３２ １ ４７ ６４

２．５

３
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表２（续） 单位为毫米

公称尺寸 垫片尺寸

ＤＮ ＮＰＳ
Ｃｌａｓｓ３００～Ｃｌａｓｓ１５００

内径犇２
ａ 外径犇３

整体厚度犜

４０ １ ５３ ７４

５０ ２ ７２ ９３

６５ ２ ８５ １０６

８０ ３ １０７ １２８

１００ ４ １３１ １５８

１２５ ５ １６０ １８７

１５０ ６ １９０ ２１７

２００ ８ ２３９ ２７１

２５０ １０ ２８５ ３２５

３００ １２ ３４２ ３８２

３５０ １４ ３７４ ４１４

４００ １６ ４２７ ４７１

４５０ １８ ４９０ ５３４

５００ ２０ ５３３ ５８５

６００ ２４ ６４１ ６９３

２．５

３．２

４．５

　　
ａ
犇２ 仅为参考尺寸，具体数值由生产商在确保垫片性能满足使用要求情况下自行设计确定。

４．１．２　凹凸面法兰用基本型（Ａ型）波齿垫片的尺寸应符合表３的规定。

表３　凹凸面法兰用基本型（犃型）波齿垫片尺寸 单位为毫米

公称尺寸 垫片尺寸

ＤＮ ＮＰＳ
Ｃｌａｓｓ３００ Ｃｌａｓｓ６００～Ｃｌａｓｓ１５００ Ｃｌａｓｓ３００～Ｃｌａｓｓ１５００

内径犇２
ａ 外径犇３

整体厚度犜

１５  ２２ ２２ ３６

２０  ２９ ２９ ４４

２５ １ ３７ ３７ ５２

３２ １ ４９．５ ４９．５ ６４．５

４０ １ ５９ ５９ ７４

５０ ２ ６９ ６９ ９３

６５ ２ ８２ ８２ １０６

８０ ３ １０４ １０４ １２８

１００ ４ １２６．５ １２６．５ １５８．５

１２５ ５ １５５ １５５ １８７

２．５

３．２

４
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表３（续） 单位为毫米

公称尺寸 垫片尺寸

ＤＮ ＮＰＳ
Ｃｌａｓｓ３００ Ｃｌａｓｓ６００～Ｃｌａｓｓ１５００ Ｃｌａｓｓ３００～Ｃｌａｓｓ１５００

内径犇２
ａ 外径犇３

整体厚度犜

１５０ ６ １８５ １７７ ２１７．０

２００ ８ ２３８．５ ２３０．５ ２７０．５

２５０ １０ ２９２．５ ２８４．５ ３２４．５

３００ １２ ３４１．５ ３３３．５ ３８１．５

３５０ １４ ３７３．５ ３６５．５ ４１３．５

４００ １６ ４３０．５ ４２２．５ ４７０．５

４５０ １８ ４８６ ４７０ ５３４

５００ ２０ ５３７ ５２１ ５８５

６００ ２４ ６３６．５ ６２８．５ ６９２．５

３．２

４．５

　　
ａ
犇２ 仅为参考尺寸，具体数值由生产商在确保垫片性能满足使用要求情况下自行设计确定。

４．２　带定位环型尺寸

平面、突面法兰用带定位环型（Ｂ型）波齿垫片的尺寸应符合表４的规定。

表４　平面、突面管法兰用定位环型（犅型）波齿垫片尺寸 单位为毫米

公称尺寸 垫片尺寸

ＤＮ ＮＰＳ

犇２
ａ 犇３ 犇４

Ｃｌａｓｓ１５０～

Ｃｌａｓｓ３００

Ｃｌａｓｓ６００～

Ｃｌａｓｓ１５００

Ｃｌａｓｓ１５０～

Ｃｌａｓｓ３００

Ｃｌａｓｓ６００～

Ｃｌａｓｓ１５００

Ｃｌａｓｓ

１５０

Ｃｌａｓｓ

３００

Ｃｌａｓｓ

６００

Ｃｌａｓｓ

９００

Ｃｌａｓｓ

１５００

犜 犜１

１５  ２３ ２３ ３３ ３３ ４４．５ ５０．５ ５０．５ ６０．５ ６０．５

２０  ３０ ３０ ４０ ４０ ５４ ６４．５ ６４．５ ６７ ６７

２５ １ ３６ ３６ ４６ ４６ ６３．５ ７１ ７１ ７５．５ ７５．５

３２ １ ４５ ４５ ６０ ６０ ７３ ８０ ８０ ８５ ８５

４０ １ ５３ ５３ ６８ ６８ ８２．５ ９２．５ ９２．５ ９４．５ ９４．５

５０ ２ ６４ ６４ ８８ ８８ １０２．５ １０９ １０９ １３９ １３９

６５ ２ ７６ ７６ １００ １００ １２１．５ １２７ １２７ １６１ １６１

８０ ３ ９８ ９８ １２２ １２２ １３４．５ １４６．５ １４６．５ １６４．５ １７０．５

１００ ４ １１８ １１８ １５０ １５０ １７２．５ １７８ １９０ ２０２．５ ２０６

１２５ ５ １４８ １４８ １８０ １８０ １９４ ２１３ ２３７．５ ２４４ ２５０

１５０ ６ １８０ １７２ ２１２ ２１２ ２１９．５ ２４８ ２６２．５ ２８５ ２７８．５

２００ ８ ２３３ ２２５ ２６５ ２６５ ２７６．５ ３０４ ３１６．５ ３５４．５ ３４８．５

２５０ １０ ２８６ ２７８ ３１８ ３１８ ３３６ ３５８ ３９６．５ ４３１ ４３１．５

３００ １２ ３３６ ３２８ ３７６ ３７６ ４０６ ４１８．５ ４５３．５ ４９４．５ ５１６．５

２．５

３．２

≤（狋－０．５）

５
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表４（续） 单位为毫米

公称尺寸 垫片尺寸

ＤＮ ＮＰＳ

犇２
ａ 犇３ 犇４

Ｃｌａｓｓ１５０～

Ｃｌａｓｓ３００

Ｃｌａｓｓ６００～

Ｃｌａｓｓ１５００

Ｃｌａｓｓ１５０～

Ｃｌａｓｓ３００

Ｃｌａｓｓ６００～

Ｃｌａｓｓ１５００

Ｃｌａｓｓ

１５０

Ｃｌａｓｓ

３００

Ｃｌａｓｓ

６００

Ｃｌａｓｓ

９００

Ｃｌａｓｓ

１５００

犜 犜１

３５０ １４ ３６８ ３６０ ４０８ ４０８ ４４６．５ ４８２ ４８８ ５１７ ５７５

４００ １６ ４２２ ４１４ ４６０ ４６０ ５１０．５ ５３６ ５６１ ５７１ ６３７

４５０ １８ ４８０ ４６４ ５２４ ５２４ ５４５．５ ５９３ ６０９ ６３５ ７００．５

５００ ２０ ５３０ ５１４ ５７４ ５７４ ６０２．５ ６５０．５ ６７９ ６９４．５ ７５２

６００ ２４ ６２６ ６１８ ６８２ ６８２ ７１４ ７７１ ７８７ ８３３．５ ８９６．５

４．５ ≤（狋－０．５）

　　粗线内尺寸不宜用定位环型。

　　
ａ
犇２ 仅为参考尺寸，具体数值由生产商在确保垫片性能满足使用要求情况下自行设计确定。

４．３　带定位耳型

平面、突面法兰用带定位耳型（Ｃ型）波齿垫片的尺寸应符合表５的规定。

６
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５　技术要求

５．１　材料

５．１．１　波齿垫片的金属骨架常用材料按表６的规定。经供需双方协商，也可采用表６以外的材料，但应

在订货时注明。

表６　波齿垫片金属骨架常用材料

金属骨架材料 牌　号 材料代号 执行标准 使用温度／℃

低碳钢 — ＣＲＳ ＧＢ／Ｔ３２７４ ２０～３００

０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ Ｓ３０４０８ ３０４ ＧＢ／Ｔ３２８０ －１９６～７００

０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ Ｓ３２１６８ ３２１ ＧＢ／Ｔ３２８０ －１９６～７００

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ Ｓ３１６０８ ３１６ ＧＢ／Ｔ３２８０ －１９６～７００

０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ Ｓ３０４０３ ３０４Ｌ ＧＢ／Ｔ３２８０ －１９６～４５０

０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ Ｓ３１６０３ ３１６Ｌ ＧＢ／Ｔ３２８０ －１９６～４５０

０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ Ｓ３１００８ ３１０ ＧＢ／Ｔ３２８０ －１９６～８００

０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ Ｓ２２０５３ ２２０５ ＧＢ／Ｔ３２８０ －５１～３００

ＮＳ３１０２ Ｎ０６６００ ＩＮＣ６００ ＧＢ／Ｔ２０５４ －１９６～６５０

ＮＳ３３０４ Ｎ１０２７６ ＨＡＳＴＣ ＧＢ／Ｔ２０５４ －１９６～６７５

ＮＳ１４０２ Ｎ０８８２５ ＩＮ８２５ ＧＢ／Ｔ２０５４ －１９６～５４０

ＮＳ１１０１ Ｎ０８８００ ＩＮ８００ ＧＢ／Ｔ２０５４ －１９６～９００

ＮＣｕ３０ Ｎ０４４００ ＭＯＮ ＧＢ／Ｔ２０５４ －１９６～４８０

其他特殊材料 对应具体ＵＮＳ牌号 对应牌号 相关材料标准 按相关规定

５．１．２　波齿垫片的覆盖层常用材料为柔性石墨，具体要求按表７的规定，其氯含量应不大于５０μｇ／ｇ。

表７　波齿垫片覆盖层常用材料

材料名称 标　准 使用温度／℃ 代　号

柔性石墨ａ ＪＢ／Ｔ７７５８．２ －１９６～６５０ ＦＧ

其他覆盖层材料 相关材料标准 按相关规定 按对应产品代号

　　
ａ 当用于氧化性介质时，普通柔性石墨最高使用温度为４５０℃；抗氧化柔性石墨最高使用温度为６５０℃，材料应

满足在６７０℃保温４ｈ的试验条件下，每小时热失重不大于４％。

５．２　工艺要求

５．２．１　公称尺寸小于或等于ＤＮ３００的波齿垫片金属骨架不准许拼接，公称尺寸大于ＤＮ３００的波齿垫

片金属骨架允许拼接，但应符合以下规定：

ａ）　焊缝为２条时，按垫片内径周长测量的焊缝间距不得小于１５０ｍｍ；当必须超过２条焊缝时，焊

８
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缝间距至少为６１０ｍｍ；

ｂ） 金属骨架拼接接头应采用全焊透焊缝，对接焊缝应打磨与母材齐平，焊缝处不应出现夹渣、气

孔、咬边等影响焊接接头质量的缺陷；

ｃ） 焊接部位的波齿应在焊接后与波齿垫片的其他部分一起加工；

ｄ） 如用户要求做焊缝的无损检测，应约定检测的标准及合格级别。

５．２．２　金属骨架的生产应符合以下规定：

ａ）　结构尺寸和参数由制造商参考图４设计确定；

ｂ） 应使金属骨架两侧面波峰与波谷错开１／２齿距，波齿距应一致，波齿圆弧半径相等，所有齿尖

应在同一平面内，金属骨架无明显翘曲变形；

ｃ） 波齿加工成形后的金属骨架任意两点厚度偏差应在制作骨架的板材厚度偏差范围之内；

ｄ） 金属骨架的平面度误差应不大于垫片外径的１％；

ｅ） 当垫片的密封面较窄时，宜采用较小的波齿距，并使密封面宽度上不少于３个齿尖，以保证密

封性能。

５．２．３　覆盖层材料的生产应符合以下规定：

ａ）　应牢固地粘贴在垫片的金属骨架部位，粘贴前应对金属骨架进行清洁，所使用的粘结剂不应对

金属骨架产生腐蚀以及其他有害影响；

ｂ） 宜使用整体材料制作，覆盖层允许拼接，拼接接头不应超过４个；

ｃ） 拼接时宜采用斜口搭接，搭接部分重叠不得超过５ｍｍ；或采用对接时在接缝处用较薄的覆盖

层材料加以覆盖。上下覆盖层搭接部分不应在垫片的同一处重叠。

５．２．４　定位耳的生产应符合以下规定：

ａ）　定位耳材料和加工工艺可由制造商确定，材料可与垫片金属骨架相同，也可以采用普通碳钢材

料或其他材料；

ｂ） 公称尺寸小于或等于ＤＮ１０００的波齿垫片定位耳数量为２个，公称尺寸大于ＤＮ１０００的波齿

垫片定位耳数量为３～４个。用户有其他要求的应按用户要求制造，但应在订货时注明。

５．２．５　金属骨架和定位耳采用碳钢材料制造时，其表面应进行防锈处理。

５．３　尺寸偏差

波齿垫片的尺寸极限偏差应符合表８的规定。

表８　波齿垫片的尺寸极限偏差 单位为毫米

公称尺寸 内外径尺寸

ＤＮ ＮＰＳ 犇３ 犇４

定位耳中心距

犓

整体厚度
定位环／定位耳

厚度极限偏差

犜 极限偏差 犜１／犜２

１５≤ＤＮ≤８０ ＞～３
＋０．４
０

０
－０．４

１００≤ＤＮ≤３００ ＞３～１２
＋０．８
０

０
－０．８

３００≤ＤＮ≤６００ ＞１２～２４
＋１．５
０

０
－１．６

±１．０

２．５

３．２

４．５

＋０．３
０

＋０．４
０

±０．２５

５．４　性能

波齿垫片的压缩回弹性能应符合表９的规定，密封性能应符合表１０的规定。

９

犌犅／犜１９０６６．２—２０２０
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表９　波齿垫片压缩回弹性能

试验条件 技术指标

试样规格
预紧应力

ＭＰａ

压缩率

％

回弹率

％

Ａ型 ＤＮ８０Ｃｌａｓｓ３００ ４５ ３５±１０ ≥１５

　　注：试验垫片金属骨架为３０４不锈钢，覆盖层为柔性石墨。

表１０　波齿垫片密封性能

试验条件

试样规格
预紧应力

ＭＰａ
试验介质

试验温度

℃

试验介质压力

ＭＰａ

允许泄漏率

ｃｍ３／ｓ

Ａ型 ＤＮ８０

Ｃｌａｓｓ３００
４５ 纯度９９．９％氮气 ２３±５ １．１倍公称压力 ≤１．０×１０

－４

　　注：试验垫片金属骨架为３０４不锈钢，覆盖层为柔性石墨。

５．５　外观质量

覆盖层应与波齿垫片金属骨架完整复合，附着牢固，无分层现象且无多余飞边；不准许有影响密封

性能的径向贯通划伤、压痕等缺陷。接头部分过渡良好且上下覆盖层搭接／对接不应在波齿垫片的同一

处重叠。

６　检验方法

６．１　外观质量

波齿垫片的外观质量用目测法检验，并应符合第５章的相关规定。

６．２　尺寸测量

６．２．１　波齿垫片尺寸测量范围应符合图１～图３的规定。

６．２．２　波齿垫片整体厚度（犜）、定位环厚度（犜１）、定位耳厚度（犜２）使用精度不低于０．０２ｍｍ的量具测

量，以等弧三处测量值的算术平均值为最终测量结果。垫片的金属骨架厚度（狋）测量前，应先仔细将覆

盖层材料轻轻刮去。

６．２．３　波齿垫片的直径（犇４、犇３ 和犓）使用精度不低于０．１０ｍｍ的量具测量，实际尺寸大于１０００ｍｍ

的波齿垫片可使用精度为１．０ｍｍ的量尺测量，以两处相互垂直或两处以上等弧测量值的算术平均值

为测量结果。

６．３　性能试验

６．３．１　波齿垫片压缩率及回弹率试验按ＧＢ／Ｔ１２６２２—２００８和表９的规定。

６．３．２　波齿垫片密封性能试验按ＧＢ／Ｔ１２３８５—２００８和表１０的规定。

０１
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７　检验规则

７．１　检验分类

波齿垫片检验分出厂检验和型式检验。

７．２　出厂检验

７．２．１　波齿垫片应进行出厂检验，检验合格后方可出厂。

７．２．２　出厂检验项目为５．３和５．５规定的项目。

７．２．３　检验时，同一材料组合、同一工艺、同一结构型式和同一规格的产品以１００片为一批，不足１００片

按一批计，每批随机抽取５片进行检验（不足抽样数量需全检）。任何一项若有１片不符合本部分的规

定，则取加倍数量的垫片对该项进行复检；若仍有１片不符合本部分的规定，则该批产品需全检。

７．３　型式检验

７．３．１　型式检验项目为５．３、５．４和５．５规定的项目。

７．３．２　检验时，同一材料组合、同一工艺的产品为一批，随机抽取各３片进行检验；如没有试验要求的

垫片规格，应按同一工艺制作足够数量的垫片进行性能试验。任何一项若有１片不符合本部分的规定，

则取加倍数量的垫片对该项进行复验；若仍有１片不符合本部分的规定，则判定该批产品为不合格品或

型式检验不合格。

７．３．３　有下列情形之一时，波齿垫片应进行型式检验：

ａ）　新产品或老产品转厂生产时的试制、定型和鉴定；

ｂ） 正式生产后，垫片的结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能；

ｃ） 国家质量监督机构或用户提出型式试验要求；

ｄ） 正常生产满一年；

ｅ） 停产３个月以上恢复生产。

８　标记、标志、包装、运输及贮存

８．１　标记

８．１．１　波齿复合垫片按以下规定标记：

示例：

公称尺寸为ＤＮ８０，公称压力为Ｃｌａｓｓ３００的带定位环型波齿复合垫片，金属骨架材料为０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２，覆盖层材

料为柔性石墨的波齿垫片可标记为：

１１
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ＢＣＤＢＤＮ８０Ｃｌａｓｓ３００３１６ＬＦＧＧＢ／Ｔ１９０６６．２

８．１．２　Ａ１、Ａ型波齿垫片可采用标签方式进行标记，Ｂ型、Ｃ型波齿垫片应在定位环／耳上标以永久性

标记。

８．１．３　当用户有要求时，制造商可在波齿垫片的定位环或定位耳外圆周表面，对垫片的金属骨架材料

和覆盖层材料做颜色标志，标志方法由用户与制造商协商确定。

８．２　标识

产品出厂时应有合格证，其上注明：

ａ）　制造商名称或商标；

ｂ） 执行标准编号；

ｃ） 垫片名称；

ｄ） 垫片型号／规格；

ｅ） 垫片型式（见表１）；

ｆ） 金属骨架、覆盖层的材料代号（见表６、表７）；

ｇ） 制造日期；

ｈ） 检验员姓名／代号；

ｉ） 产品批号。

８．３　包装

８．３．１　除用户另有规定外，产品应按材料、规格分别包装。

８．３．２　包装箱内应附有产品合格证。

８．３．３　应在包装箱的适当位置放置装箱单，装箱单上至少应注明：

ａ） 产品名称；

ｂ） 制造商名称和／或商标；

ｃ） 产品标记；

ｄ） 产品数量；

ｅ） 生产日期；

ｆ） 产品批号。

８．３．４　包装箱内应有必要的防松动、防撞击措施以及必要的防水、防潮措施，保护产品在贮存和运输过

程中不致损坏。

８．４　运输及贮存

８．４．１　产品在运输过程中应避免受外力冲撞、挤压、日晒、雨淋、受潮和化学腐蚀等情况，以免垫片受到

损坏。

８．４．２　产品应贮存在通风、清洁、干燥的仓库内，防止日光直接照射，远离热源或可能导致波齿垫片覆

盖层脱层的气／液体。

８．４．３　产品的存放期一般为３年。产品超过贮存期或在贮存期内包装失效，宜重新检测性能，若不符

合要求，则不宜继续使用。

２１
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