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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３２《六角头头部带孔螺栓》分为３个部分：

———ＧＢ／Ｔ３２．１　六角头头部带孔螺栓；

———ＧＢ／Ｔ３２．２　六角头头部带孔螺栓　细杆　Ｂ级；

———ＧＢ／Ｔ３２．３　六角头头部带孔螺栓　细牙。

本部分为ＧＢ／Ｔ３２的第１部分。

本部分按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本部分代替ＧＢ／Ｔ３２．１—１９８８《六角头头部带孔螺栓　Ａ和Ｂ级》。与ＧＢ／Ｔ３２．１—１９８８相比，主

要技术变化如下：

———型式尺寸按优选规格和非优选规格分成两个表（见表１和表２，１９８８年版的表１）；

———删除了性能等级９．８级（见１９８８年版的第４章）；

———增加了技术条件和引用标准表（见表３）。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分起草单位：舟山市正源标准件有限公司、中机生产力促进中心、宁波九龙紧固件制造有限公

司、山东高强紧固件有限公司、上海集优标五高强度紧固件有限公司、七丰精工科技股份有限公司、济南

实达紧固件有限公司、山东美陵化工设备股份有限公司。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会负责解释。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ３２—１９５８、ＧＢ３２—１９７６；

———ＧＢ２５—１９７６；

———ＧＢ２６—１９７６；

———ＧＢ／Ｔ３２．１—１９８８。
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六角头头部带孔螺栓

１　范围

ＧＢ／Ｔ３２的本部分规定了六角头头部带孔螺栓的型式尺寸、技术条件和引用标准、标记。

本部分适用于螺纹规格为Ｍ６～Ｍ４８、性能等级为５．６、８．８、１０．９、Ａ２７０、Ａ４７０、Ａ２５０、Ａ４５０、ＣＵ２、

ＣＵ３和ＡＬ４级、产品等级为Ａ和Ｂ级的六角头头部带孔螺栓。

本部分规定的螺栓是在符合ＧＢ／Ｔ５７８２产品的头部制出金属丝孔。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查

ＧＢ／Ｔ９０．２　紧固件　标志与包装

ＧＢ／Ｔ１９３　普通螺纹　直径与螺距系列

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．６　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ／Ｔ３０９８．１０　紧固件机械性能　有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉、螺柱和螺母

ＧＢ／Ｔ５２６７．１　紧固件　电镀层

ＧＢ／Ｔ５２６７．２　紧固件　非电解锌片涂层

ＧＢ／Ｔ５２６７．４　紧固件表面处理　耐腐蚀不锈钢钝化处理

ＧＢ／Ｔ５２７６　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注

ＧＢ／Ｔ５２７８　紧固件　开口销孔和金属丝孔

ＧＢ／Ｔ５７７９．１　紧固件表面缺陷　螺栓、螺钉和螺柱　一般要求

ＧＢ／Ｔ５７８２　六角头螺栓

ＧＢ／Ｔ９１４５　普通螺纹　中等精度、优选系列的极限尺寸

ＧＢ／Ｔ１６９３８　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱和螺母　通用技术条件

３　型式尺寸

螺栓的型式见图１，优选的规格及尺寸见表１，非优选的规格及尺寸见表２；其余型式与尺寸按

ＧＢ／Ｔ５７８２规定。

尺寸代号和标注应符合ＧＢ／Ｔ５２７６。

１
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图１　六角头头部带孔螺栓

表１　优选的六角头头部带孔螺栓尺寸 单位为毫米

螺纹规格犱 Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０ Ｍ２４ Ｍ３０ Ｍ３６ Ｍ４２ Ｍ４８

犘ａ １ １．２５ １．５ １．７５ ２ ２．５ ３ ３．５ ４ ４．５ ５

犱１

公称 １．６ ２．０ ２．０ ２．０ ３．０ ３．０ ３．０ ３．０ ４．０ ４．０ ４．０

ｍｉｎ １．６ ２．０ ２．０ ２．０ ３．０ ３．０ ３．０ ３．０ ４．０ ４．０ ４．０

ｍａｘ １．８５ ２．２５ ２．２５ ２．２５ ３．２５ ３．２５ ３．２５ ３．２５ ４．３０ ４．３０ ４．３０

犺≈ ２．０ ２．６ ３．２ ３．７ ５．０ ６．２ ７．５ ９．３ １１．２ １３ １５

　　
ａ犘———螺距。

表２　非优选的六角头头部带孔螺栓尺寸 单位为毫米

螺纹规格犱 Ｍ１４ Ｍ１８ Ｍ２２ Ｍ２７

犘ａ ２ ２．５ ２．５ ３

犱１

公称

ｍｉｎ

ｍａｘ

２．０

２．０

２．２５

３．０

３．０

３．２５

３．０

３．０

３．２５

３．０

３．０

３．２５

犺 ≈ ４．４ ５．７ ７．０ ８．５

　　
ａ犘———螺距。

４　技术条件和引用标准

技术条件和引用标准见表３。

２
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表３　技术条件和引用标准

材料 钢 不锈钢 有色金属

通用技术条件 ＧＢ／Ｔ１６９３８

螺纹
公差

标准

６ｇ

ＧＢ／Ｔ１９３、ＧＢ／Ｔ９１４５

机械性能

等级
６ｍｍ≤犱≤３９ｍｍ：５．６、８．８、１０．９

犱＞３９ｍｍ：按协议

犱≤２４ｍｍ：Ａ２７０、Ａ４７０

２４ｍｍ＜犱≤３９ｍｍ：Ａ２５０、Ａ４５０

犱＞３９ｍｍ：按协议

ＣＵ２、ＣＵ３、ＡＬ４

标准
６ｍｍ≤犱≤３９ｍｍ：ＧＢ／Ｔ３０９８．１

犱＞３９ｍｍ：按协议

犱≤３９ｍｍ：ＧＢ／Ｔ３０９８．６

犱＞３９ｍｍ：按协议
ＧＢ／Ｔ３０９８．１０

公 差
产品等级

标 准

犱≤２４ｍｍ和犾≤１０ｄ或犾≤１５０ｍｍ（按较小值）：Ａ

犱＞２４ｍｍ或犾＞１０ｄ或犾＞１５０ｍｍ（按较小值）：Ｂ

ＧＢ／Ｔ３１０３．１

表面处理

不经处理；

电镀技术要求按ＧＢ／Ｔ５２６７．１；

非电解锌片涂层技术要求按

ＧＢ／Ｔ５２６７．２

简单处理；

钝化处理技术要求按

ＧＢ／Ｔ５２６７．４

简单处理；

电镀技术要求按

ＧＢ／Ｔ５２６７．１

如需其他技术要求或表面处理，应由供需协议

表面缺陷 ＧＢ／Ｔ５７７９．１ — —

金属丝孔 ＧＢ／Ｔ５２７８

验收及包装 ＧＢ／Ｔ９０．１、ＧＢ／Ｔ９０．２

５　标记

５．１　标记方法

标记方法按ＧＢ／Ｔ１２３７规定。

５．２　标记示例

螺纹规格为 Ｍ１２、公称长度犾＝８０ｍｍ、机械性能等级为８．８级、产品等级为Ａ级、表面不经处理的

六角头头部带孔螺栓的标记：

螺栓　ＧＢ／Ｔ３２．１　Ｍ１２×８０
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