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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１５３３１—１９９４《压敏胶粘带水蒸气透过率试验方法》，本标准与 ＧＢ／Ｔ１５３３１—

１９９４相比，主要技术差异如下：

———修改了标准适用的范围（见第１章，１９９４年版的第１章）；

———增加了规范性引用文件（见第２章）；

———修改了术语和定义（见３．１、３．２，１９９４年版的第２章）；

———增加了将试验方法分为压敏胶粘带垂直水蒸气透过率试验方法（见第５章）和压敏胶粘带截面

水蒸气透过率试验方法（见第６章）；

———修改了原理（见５．１，６．１，１９９４年版的第３章）。

———修改了仪器和设备中的试验盒（见５．２．１，１９９４年版的第４章）；

———增加了试验盖（见５．２．２、６．２．２）；

———增加了仪器和设备中的电子天平要求，分度值为０．０００１ｇ（见５．２．５）；

———增加了仪器和设备中需要使用的溶剂和要求（见５．２．７、６．２．７）；

———增加了仪器和设备中的需要使用的砝码和要求（见５．２．８、６．２．８）；

———增加了仪器和设备中的边沿密封材料（见５．２．９）；

———增加了取样要求（见５．３）；

———增加了标准试验环境的要求（见５．４）；

———删除了称量条件（１９９４年版的第６章）；

———修改了试件制备（见５．６、１９９４年版的第５章）；

———修改了试验步骤和取值方法（见５．７，１９９４年版的第７章）；

———增加了对试验结果的处理和计算方法（见５．８）；

———修改了结果计算的方法和公式（见５．９，１９９４年版的第８章）；

———修改了试验报告的要求（见第７章，１９９４年版的第９章）。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国胶粘剂标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８５）归口。

本标准起草单位：北京天山新材料技术有限公司、深圳市美信电子有限公司、上海橡胶制品研究所

有限公司、中山新亚洲胶粘制品有限公司、永大（中山）有限公司、开平市齐裕胶粘制品科技有限公司、佛

山市南海区新永泰胶粘制品有限公司、皇冠（太仓）胶粘制品有限公司、东莞市科建检测仪器有限公司、

杭州容放压敏新材料有限公司、宁波大榭开发区综研化学有限公司。

本标准主要起草人：王林青、陈亚菊、陈维斌、沈雁、杨永强、何汉健、罗吉尔、潘大满、麦启波、苏平、

石一峰、虞竺君、陈华昌。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５３３１—１９９４。
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压敏胶粘带水蒸气透过率试验方法

１　范围

本标准规定了压敏胶粘带水蒸气透过率的试验原理、仪器和设备、试件制备、试验步骤和结果计算。

本标准包括胶粘带垂直和截面水蒸气透过率的试验方法。胶粘带垂直水蒸气透过率的试验方法适

用于单面或双面压敏胶胶粘带，胶粘带截面水蒸气透过率的试验方法仅适用于双面压敏胶粘带。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ４８５１—２０１４　胶粘带持粘性的试验方法

ＧＢ／Ｔ２２３９６　压敏胶粘制品术语

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２２３９６界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１

胶粘带垂直水蒸气透过率　狏犲狉狋犻犮犪犾狑犪狋犲狉狏犪狆狅狉狋狉犪狀狊犿犻狊狊犻狅狀狉犪狋犲

ＷＶＴＲ垂直

在特定条件下，单位时间内水蒸气透过胶粘带垂直于胶面方向单位面积的质量。

　　注：通常以克每平方米天［ｇ／（ｍ２·ｄ）］表示。

３．２

胶粘带截面水蒸气透过率　狊犲犮狋犻狅狀狑犪狋犲狉狏犪狆狅狉狋狉犪狀狊犿犻狊狊犻狅狀狉犪狋犲

ＷＶＴＲ截面

在特定条件下，单位时间内水蒸气透过胶粘带截面方向单位长度的质量。

　　注：通常以克每平方米天［ｇ／（ｍ２·ｄ）］表示。

４　分类

根据水蒸气透过压敏胶粘带位置的不同方向，水蒸气透过率试验方法分为胶粘带垂直胶面方向水

蒸气透过率（ＷＶＴＲ垂直）和胶粘带截面方向的水蒸气透过率（ＷＶＴＲ截面）试验方法。

５　方法一：压敏胶粘带垂直水蒸气透过率（犠犞犜犚垂直）试验

５．１　原理

压敏胶粘带粘贴在装有干燥剂的试验盒上，并加盖环形试验盖构成试件。

试件暴露在温、湿度被控制的环境下，每隔一定时间间隔后称取试件质量，当试件质量增重达到平

衡后，以单位时间、单位胶粘带面积的质量增加量表征胶粘带的垂直水蒸气透过率。

１
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５．２　仪器和设备和材料

５．２．１　试验盒：由不吸潮的材料制成，其水蒸气透过率为零（推荐采用铝或不锈钢材料）。该试验盒具

有平整、光滑、刚性的边沿，尺寸如图１所示。

单位为毫米

图１　试验盒

５．２．２　环形试验盖：由不吸潮的材料制成，其水蒸气透过率为零（推荐采用铝或不锈钢材料）。该试验

盖与５．２．１试验盒配合使用，尺寸如图２所示。

５．２．３　干燥剂：能通过筛孔直径为２．８０ｍｍ筛网的无水氯化钙，可采用在２００℃下加热２ｈ的方法脱

水活化。干燥剂的用量应保证全部试验结束后其质量增加不大于１０％。

５．２．４　试验箱：能保持温度为（３８±１）℃，相对湿度为９０％～９５％。空气应在箱内循环以保证对所有试

２
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样有一个均匀的条件，在试验盘上不应有明显的水汽凝结。

５．２．５　电子天平：分度值为０．０００１ｇ。

５．２．６　空气循环箱：能保持温度在（４９±１）℃。

５．２．７　溶剂：无水乙醇。

５．２．８　砝码：１０００ｇ。

５．２．９　边沿密封材料：软质聚氯乙烯压敏胶粘带或铝箔压敏胶粘带。

单位为毫米

图２　环形试验盖

５．３　取样

取样按照ＧＢ／Ｔ４８５１—２０１４中的５．４．３和５．４．４规定进行。

５．４　标准试验环境

环境温度为（２３±１）℃，相对湿度为（５０±５）％。

３
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５．５　试件数量

每一个样品至少制作３个试件。

５．６　试件制备

５．６．１　用溶剂将试验盒边沿和环形盖板粘接面擦拭干净，在标准试验环境下放置至少１０ｍｉｎ。

５．６．２　向试验盒中装入无水氯化钙到离开口约１０ｍｍ处，并确保后续操作中氯化钙不与胶粘带接触。

５．６．３　将试样粘合在试验盒边沿上，不准许有气泡或皱褶；修剪突出试验盒边沿的胶粘带，然后再将环

形试验盖对准试验盒的边沿粘接。推荐将胶粘带试样直接裁成与试验盒外边沿直径相同的圆片后，再

进行粘合操作。

对于单面胶粘带按上述方法进行粘合时，需要借用其他双面胶粘带，辅助粘接环形试验盖与胶粘带

无胶面。推荐将辅助双面胶粘带裁切成与环形试验盖相同的形状，注意辅助双面胶粘带不准许对试样

透水测试区域有遮盖。推荐使用ＰＥＴ双面胶粘带用于辅助粘合。

５．６．４　采用边沿密封材料密封样件的外围圆周。

５．６．５　试件总重及测试过程中试件的总重不应超过所用电子天平量程的８０％。

５．６．６　将１０００ｇ的砝码在试件上垂直加压１０ｍｉｎ，注意砝码不能与压敏胶粘带胶面接触。

５．７　试验步骤

５．７．１　将所有试件放入（４９±１）℃的烘箱内加热３０ｍｉｎ。

５．７．２　在标准环境下冷却３０ｍｉｎ后称量，精确至０．０００１ｇ，记为犿０。

５．７．３　将各个试件放入温度为（３８±１）℃，相对湿度为９０％～９５％的试验箱内停放一定时间（犜，单位

为小时）。试件放入试验箱时间犜 可根据试样水蒸气透过率的预估大小自行确定，但应保证每次的时

间固定。

５．７．４　取出试件，在标准试验环境下冷却１５ｍｉｎ。

５．７．５　用不起毛的吸湿性布或纸去除试件上可见的水。将试件放入（４９±１）℃的烘箱内３０ｍｉｎ。

５．７．６　试件在标准环境下冷却３０ｍｉｎ，称量，精确至０．０００１ｇ，记为犿１。

５．７．７　重复５．７．３～５．７．６的操作，直到得到犿２、犿３、…、犿犻。

５．８　试验结果

按公式（１）用犿犻－犿犻－１得到Δ犻：

Δ犻＝犿犻－犿犻－１ …………………………（１）

　　式中：

Δ犻　———第犻个试验犜 时间间隔的试件质量变化，单位为克（ｇ）；

犿犻 ———第犻个犜 时间间隔后的试件质量，单位为克（ｇ）；

犿犻－１———第犻－１个犜 时间间隔后的试件质量，单位为克（ｇ）。

按公式（１）计算，得到Δ１＝犿１－犿０，Δ２＝犿２－犿１，Δ３＝犿３－犿２，依次类推。

按公式（２）计算相邻两个Δ犻 的相对变化率：

Δ犻 相对变化率＝
Δ犻＋１－Δ犻

Δ犻
×１００ …………………………（２）

　　式中：

Δ犻　　　　　 ———第犻个试验犜 时间间隔的试件质量变化，单位为克（ｇ）；

４
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Δ犻＋１ ———第犻＋１个试验犜 时间后的试件质量变化，单位为克（ｇ）；

Δ犻 相对变化率 ———第犻＋１个时间间隔试件质量的变化率，％。

当至少相邻的３个Δ犻 值相对变化率不超过１０％，试验完成。

取此相邻的３个Δ犻 的算术平均值为最终结果，记为Δ平均。

５．９　结果计算

按公式（３）计算每个试样在垂直方向水蒸气透过率（ＷＶＴＲ垂直），精确至０．０１ｇ／（ｍ
２·ｄ）。

ＷＶＴＲ垂直
Δ平均 ×２４

犜×０．００２４６２
…………………………（３）

　　式中：

ＷＶＴＲ垂直 ———试件垂直水蒸气透过率，单位为克每平方米天［ｇ／（ｍ
２·ｄ）］；

Δ平均 ———相对变化率不超过１０％相邻３个Δ犻 求得的算术平均值，单位为克（ｇ）；

２４ ———１天为２４ｈ；

犜 ———试件在试验环境下的试验时间，单位为小时（ｈ）；

０．００２４６２ ———试样的测试面积，单位为平方米（ｍ２）。

６　方法二：压敏胶粘带截面水蒸气透过率（犠犞犜犚截面）试验

６．１　原理

压敏胶粘带粘贴在装有干燥剂的试验盒边沿上，并加盖同等面积的盖板构成试件。

试件暴露在被控制的环境下，每隔一定时间间隔后称取试件的质量，当质量增重应达到平衡后，以

单位时间、单位长度的质量增加量表征截面水蒸气透过率。

６．２　仪器、设备和材料

６．２．１　试验盒：按５．２．１。

６．２．２　圆形试验盖：由不吸潮的材料制成，其水蒸气透过率为零（推荐采用铝或不锈钢材料）。该盖子

与６．２．１试验盒配合使用，尺寸如图３所示。

６．２．３　干燥剂：按５．２．３。

６．２．４　试验箱：按５．２．４。

６．２．５　电子天平：按５．２．５。

６．２．６　空气循环箱：按５．２．６。

６．２．７　溶剂：按５．２．７。

６．２．８　砝码：按５．２．８。

６．３　取样

按５．３。

６．４　标准试验环境

按５．４。

５
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单位为毫米

图３　圆形试验盖

６．５　试件数量

按５．５。

６．６　试件制备

６．６．１　用溶剂将试验盒边沿和盖板粘接面擦拭干净，在标准试验环境下放置至少１０ｍｉｎ。

６．６．２　将试样裁剪为环形，保证宽度为５ｍｍ，具体尺寸见图４。

６．６．３　向试验盒中装入无水氯化钙到离开口约１０ｍｍ处，确保氯化钙在后续操作中不与胶粘带接触。

６．６．４　将试样粘合在试验盒边沿上，不能有气泡或皱褶；再将圆形试验盖对准试验盒的外边缘粘接试

样。注意试样不能突出试验盒边沿，否则需重新制样。

６．６．５　试件及试验盒总重以及测试过程中的总重不应超过所用天平量程的８０％。

６．６．６　将１０００ｇ的砝码在试件上水平加压１０ｍｉｎ。

６．７　试验步骤

按５．７。

６

犌犅／犜１５３３１—２０２０

库七七 www.kqqw.com 提供下载



单位为毫米

图４　环形试样尺寸

６．８　试验结果

按５．８。

６．９　结果计算

按公式（４）式计算截面方向的水蒸气透过率（ＷＶＴＲ截面），精确至０．０１ｇ／（ｍ·ｄ）。

ＷＶＴＲ截面
Δ平均 ×２４

犜×０．２１６７
…………………………（４）

　　式中：

ＷＶＴＲ截面———试件截面的水蒸气透过率，单位为克每平方米天［ｇ／（ｍ
２·ｄ）］；

Δ平均 ———相对变化率不超过１０％相邻三个Δ求得的算术平均值，单位为克（ｇ）；

２４ ———１天为２４ｈ；

犜 ———试件在试验环境下的试验时间，单位为小时（ｈ）；

０．２１６７ ———试样中心半径周长，单位为米（ｍ）。

７　试验报告

试验报告应包括下列内容：

ａ）　本标准编号；

ｂ）　制造者名称和胶粘带的名称与牌号；

犌犅／犜１５３３１—２０２０
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书书书

犌犅／犜１５３３１—２０２０

　　ｃ）　生产日期和批号；

ｄ）　采用的方法；

ｅ）　边缘密封材料名称；

ｆ）　试验出现失效时的情况说明；

ｇ）　试验结果的各个单值和算术平均值；

ｈ）　其他需要报告的内容。

０
２
０
２—

１
３
３
５
１
犜／

犅
犌

版权专有　侵权必究



书号：１５５０６６·１６５９４４

定价： 　　１６．００ 元
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